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ABSTRAK

Bengkel Nissan — Datsun merupakan salah satu perusahaan yang
bergerak dibidang otomotif servis mobil dan penjualan spare part. Permasalahan
yang dihadapi oleh bengkel nissan — datsun ini adalah penempatan spare part
tidak mempunyai pengaturan mengenai tata letak produk. Saat ini untuk mengatur
penempatan dan penyusunan spare part dilakukan secara acak. Komponen spare
part yang jenisnya sama memiliki lokasi penyimpanan yang berbeda dan tidak
mempunyai lokasi penyimpanan yang tetap. Akibatnya proses pencarian
komponen spare part tersebut mengalami kesulitan karena membutuhkan waktu
pencarian yang lama sehingga membuat jarak tempuh pekerja menjadi lebih
besar.

Pada tahap pendahuluan dimulai dengan melakukan studi lapangan, studi
pustaka, rumusan masalah dan tujuan penelitian. Data yang dibutuhkan adalah
data penerimaan dan pengeluaran spare part, data spare part, data layout luas
gudang dan data proses pelayanan service. Adapun tujuan penelitian ini yaitu
memberikan usulan perbaikan layout dengan mendesain layout usulan dengan
perubahan blok penyimpanan, menghitung total jarak material handling saat ini,
menghitung jarak material handling pada usulan dengan perubahan blok
penyimpanan dan menghitung penurunan jarak total material handling antara jarak
saat ini dengan usulan.

Hasil penelitian ini adalah dengan penerapan metode dedicated storage
pada penyimpanan spare part yang ada pada gudang yaitu berdasarkan
banyaknya aktivitas penerimaan dan pengeluaran spare part. Tumpukan spare
part juga mempertimbangkan frekuensinya pada tumpukan pertama ditempatkan
dengan spare part yang memiliki frekuensi tertinggi, tumpukan kedua ditempatkan
oleh spare part yang memiliki frekuensi menegah dan tumpukan ketiga sampai
dengan keempat maka spare part ditempatkan oleh spare yang memiliki frekuensi
terendah. Hasil penerapan metode dedicated storage juga memberikan hasil jarak
yang lebih efektif dari total jarak penyimpanan eksisting yaitu sebesar 171,737
meter jarak ini memiliki selisih sebesar 98,343 meter dari jarak usulan yaitu
sebesar 74,494 meter dengan presentase 57,27%

Kata kunci : Tata letak gudang, dedicated storage, spare part, material handling,

distance travelled.
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