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ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk merancang dan mengembangkan cnc 3018 

router untuk digunakan sebagai painting air brush. Pada pengembangan sistem cnc 

3018 untuk painting akan digunakan sebagai alat lukis dengan cat . Desain yang 

digambar melalui komputer akan dikonversi atau diubah dalam bentuk G-Code. 

Kontrol berpemilik mesin CNC menghasilkan ketidakmampuan untuk mengontrol 

dan meningkatkan input karena kode program tidak dapat dimodifikasi karena 

distribusinya oleh vendor dalam bentuk yang berbeda. Dalam pengembangan ini, 

kami menyajikan metode untuk memanfaatkan pengontrol berbasis GRBL-Arduino 

untuk menjalankan mesin kontrol numerik terkomputerisasi (CNC). Kami 

memperoleh file gambar dengan mengubah gambar JPG atau PNG dari segi empat 

atau lingkaran menjadi file gambar menggunakan aplikasi perangkat lunak inskape. 

Pembuatan dua dimensi dilakukan pada file gambar yang diperoleh untuk 

menghasilkan file G-code dengan aplikasi perangkat lunak MI GBRL Z-AXIS 

Servo File G-code yang dihasilkan diberikan sebagai input ke pengontrol berbasis 

GRBL-Arduino menggunakan aplikasi Windows Universal Gcode Sender (UGS). 

Dari hasil pengambilan data dengan 4 kali pengujian diperoleh hasil dengan jarak 

axis 7.5 mm hasil penyemprotan dengan lebar 1.5 mm, jarak axis 10mm hasil lebar 

penyemprotan 3mm, jarak axis 12.5 hasil lebar penyemprotan mendapatkan nilai 

5mm. 

Kata kunci : CNC, CNC jenis 3018, Airbrush, G-Code, GRBL-Controller 
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