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ABSTRAK

Proses produksi harus berjalan secara efektif dan efisien, maka
untuk meningkatkannya adalah dengan menghilangkan waste atau
pemborosan. Konsep yang mencangkup masalah pemborosan adalah lean
manufacturing. Pada lean manufacturing dikembangkan konsep
menurunkan pemborosan yang sering terjadi. Hal ini disebut six big losses.

Untuk itu di perlukan identifikasi pemborosan dan solusi untuk
menghilangkan pemborosan tersebut. Metode unmtuk memgukur tingkat
keberhasilan pelaksanaan lean manufacturing adalah OEE. Dengan OEE
di dapatkan identifikasi waste Waste atau pemborosan pada produksi terdiri
dari Pemborosan waktu yaitu Downtime sebesar 107 Jam, Speed Losses
6.40 jam: Pemborosan Finansial sebesar Rp.2.500.000 akibat adanya
kerusakan. Pemborosan Material yaitu Adanya kerusakan sebesar 2748
pcs. Tingkat keberhasilan konsep lean manufacturing yang diukur dengan
OEE, sebelum adanya perbaikan OEE sebesar 66% dan setelah perbaikan
sebesar 76%. OEE meningkat 13%.

Kata Kunci: lean manufacturing, waste, OEE.
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