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ABSTRAK 

 Tujuan dari penelitian ini adalah untuk memperoleh nilai ketebalan yang 

optimal dan tingkat kerataan terhadap plat baja SPCC dengan melakukan variasi 

terhadap campuran cat dengan thinner. Cat yang digunakan yaitu jenis high gloss 

yang meiliki tingkat kekilapan tinggi. Analisa di lakukan dengan metode 

eksperimental dengan melakukan variasi perbandingan derajat servo pada angka 

85º, 90º, 95º dengan menggunakan perbandingan cat dan thinner 1:1 sesuai standar 

dari produk cat yang digunakan guna untuk mengetahui hasil kelebaran 

penyemprotan pada material. Kemudian perbandingan campuran cat dan thinner 

dengan nilai perbandingan 1:1, 1:1.2, 1:1.5 dengan menggunakan derajat servo 95º 

diperoleh dari hasil terbaik setelah dilakukan pengujian kelebaran penyemprotan, 

serta pengukuran kerataan ketebalan cat dengan cara memberikan 3 titik pada 

material unutk mendapatkan point nilai kerataan ketebalan cat. Penelitian ini 

mendapatkan hasil bahwa perbandingan variasi derajat motor servo telah dilakukan 

pengukuran terhadap hasil kelebaran penyemprotan pada titik awal proses 

menggunakan penggaris besi. Diketahui dengan adanya hasil pengecatan yang 

terbaik adalah menggunakan variasi derajat yaitu 95º dengan memperoleh nilai 

diameter penyemprotan yaitu 6 mm. Hasil dari proses pengecatannya sangat merata 

dan akurat. Namun variasi derajat pada angka 85º memperoleh nilai diameter 

penyemprotan yaitu 3mm, maka dari itu hasil pengecatan tidak merata dengan 

sempurna. Sedangkan hasil pengujian variasi campuran cat dengan thinner untuk 

hasil ketebalan yang maksimal pada perbandingan 1:1 yaitu 77 µm. Namun hasil 

kerataan ketebalan pengecatan justru lebih unggul di perbandingan 1:1.5 yaitu 

dengan selisih ketebalan di setiap titik pengukuran hanya 1-2 µm saja. 

Kata kunci: Pengecatan, derajat motor servo, Ketebalan, Kerataan 
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