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ABSTRAK 
 

Penelitian ini membahas tentang pengusulan tata letak lantai produksi 
departemen manufaktur PT SMC Automation Indonesia. perusahaan ini bergerak di 
bidang Pneumatik, Hidrolik, Elektrik, Training kit, dan sebagainya. Kondisi saat ini tata 
letak pada lantai produksi masih tidak tertata dengan rapih disebabkan karena lantai 
produksi ini baru dirancang dan belum digunakan untuk produksi. 

Pengamatan di lapangan menunjukan bahwa mesin belum belum tertata 
dengan rapih maka peneliti mengusulkan beberapa layout usulan perbaikan supaya 
jalannya material bisa optimal. Ongkos Material Handling (OMH) pada Layout Usulan 
I sebesar Rp 1.835.664, sedangkan pada Layout Usulan II sebesar Rp. 1.705.928 
Selisih antara usulan I dengan usulan II adalah sebesar Rp. 129.736. dengan 
penghematan sebesar 7.06% dari layout usulan. Total Ongkos Material Handling 
(OMH) pada alternatif layout usulan II merupakan biaya yang paling minimal diantara 
ketiga layout, sehingga alternatif layout usulan II di rekomendasikan sebagai layout 
terbaik yang akan dipilih. 

Kata Kunci : Systematic Layout Palning, Ongkos Material Handling (OMH), Tata 

Letak. 
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