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ABSTRAK 

 

Penelitian Ini Membahas analisa  keseimbangan lintasan pada PT.Radian Putra 
Metropolindo Pratama perusahan dibidang pembuatan non alutsista untuk instasi 
pemerintahan. Kondisi saat ini yang dihadapi  perusahaan tersebut  masih sering 
terjadi waktu menganggur atau tidak produktif dari operator Apabila kondisi ini masih 
berjalan maka berdampak buruk bagi perusahaan. 

Pengamatan  dilapangan menampilkan  pengolahan produksii yang dicapai 
menuju secara bagus berakibat ketidak seimbangan jalur produksi. Supaya masalah 
itu bisa diperbaiki jadi perlu dilaksanakan proses’line’balancing. Proses’line’balancing 
dibuat menggunakan cara Rangked  Positional Weight dan metode yamazumi. Hasil 
penelitian menampilkan  bahwa metode yamazumi dengan memperoleh tingkat 
efesiensi lintasan  terbesar 79%, balance delay 21%, idle time 46,87 detik dan stasiun 
kerja menjadi 6 stasiun kerja dan hanya menggunakan 13 orang operator artinya telah 
terjadi 3 manpower berkurang dari  yang sebelumnya 16 operator dengan seluruh total 
waktu stasiun kerja sebesar 176,36 detik lebih cepat dibandingkan total waktu stasiun 
kerja sebelumnya sebesar 196,12 detik. 

Kata Kunci: Ranked Positional Weight, Takt Time, Yamazumi, Line Balancing 
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