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ABSTRAK 
 

 

 
Line balancing merupakan suatu penugasan beberapa pekerjaan ke dalam stasiun- 

stasiun kerja yang saling berkaitan dalam satu lintasan atau lini produksi. Stasiun kerja 

tersebut mempunyai waktu yang tidak melebihi waktu siklus dan stasiun kerja. Fungsi 

Line balancing merupakan membuat suatu lintasan yang seimbang untuk mempermudah 

pergerakan. Metode yang diterapkan ini diharapkan mampu menyelesaikan masalah 

yang ada pada di CV Laura Beauty. 

Metode keseimbangan lintasan (Line Balancing) digunakan untuk menyelesaikan 

permasalahan yang terjadi pada proses produksi, dengan dilakukannya penelitian ini 

diharapkan CV Laura Beauty dapat mengevaluasi lintasan produksi untuk menurunkan 

tingkat beban kerja yang berpengaruh pada output produksi yang dihasilkan. 

Penyeimbangan lintasan ini dilakukan dengan metode Hilgeson-Birnie dari hasil 

pengolahan data aliran-aliran proses produksi, waktu tiap-tiap produksi, dan tata letak 

produksi dalam kurun waktu tertentu untuk menurunkan beban kerja dan mendapatkan 

stasiun kerja yang efektif guna meningkatkan efisiensi dan produktivitas kerja. 

Hasil penelitian menunjukkan bahwa metode Hilgeson-Birnie dapat meminimumkan 

beban kerja pada 1 stasiun kerja yang ada pada lantai produksi dan meningkatkan 

keseimbangan lintasan produksi dengan tingkat efisiensi sebesar 91% , balance delay 

19,7% dan idle time sebesar 97detik. Perhitungan nilai tersebut mempunyai hasil yang 

lebih efektif dan efisien dari pada kondisi sebelumnya. 

 

 
Kata kunci : Line Balancing, Hilgeson-Birnie, Laura Beauty. 
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