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ABSTRAK

Teknologi roll bending digunakan pada proses pembentukan pipa hollow bulat ataupun
kotak menjadi frame lengkung. Dengan proses roll bending tersebut, dapat dihasilkan
radius kelengkungan yang seragam dan proses pengerjaannya lebih cepat. Proses
pengerjaan frame lengkung tersebut membutuhkan beberapa kali tahapan proses
bending. Hal ini diperlukan agar deformasi bending yang terjadi tidak melebihi batas
kemampuan material untuk menghindari terjadinya cacat tekuk (buckling) dan cacat
kerut (wringkle). Pipa yang dikala ini banyak diminati oleh masyarakat yaitu besi pipa
karena dirasa lebih tahan lama dan lebih kuat. Besi hollow biasanya terbuat dari besi
galvanis,stainless atau besi baja. Besi hollow juga dapat digunakan untuk support pada
pemasangan plafon. Alat mesin roll bending ini di rancang menggunakan komponen
utama yaitu besi galvanis dan juga komponen pendukung seperti baut, motor listri, v-
bell, poros, roll bulat untuk pipa, roll kotak untuk hollow. Fungsi alat ini di buat untuk
membengkokan besi pipa ataupun hollow.Hasil dari proses pengerollan menggunakan
alat mesin pengeroll pipa dan hollow cukup sempurna dikarenakan dapat
meminimalisir terjadinya cacat pada saat proses pengerollan pipa dan hollow selain itu
juga proses pengerollan pipa ini cukup efisien waktu dikarenakan untuk melakukan
proses pengerollan pipa dengan diameter %, inch dan panjang 3 m agar dapat menjadi
lingkaran 360° hanya membutuhkan waktu 27 menit. Sedangkan untuk proses
pengerollan hollow ini dengan ukuran 20 x 20 dan panjang 3 m agar dapat menjadi
lingkaran 360° hanya membutuhkan waktu 30 menit.

Kata Kunci : Besi pipa,Hollow,Roll Bending
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