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ABSTRAK 

 

Proses produksi botol plastik 30ml menggunakan mesin Blow Molding dengan 

sistem Arduino. Pembuatan produk dengan menggunakan mesin ini memiliki 

faktor-faktor yang dapat mempengaruhi kualitas botol yang dihasilkan. 

Penyimpangan ukuran (Pemerataan tebal botol dan kemiringan botol) tidak sesuai 

dengan spesifikasi mengakibatkan botol dibagian pundak putih dan bergelang 

(shrinkage). Tujuan dari penelitian ini yaitu mengoptimalkan setting parameter 

mesin blow moulding agar menghasilkan kualitas baik pada produk botol plastik 

30 ml. Adapun variable yang dipilih yaitu Pressure (bar), temprature (suhu), dan 

blowing time. Menguji fungsional dan kinerja mesin serta membandingkannya 

dengan  metode mesin yang sudah ada dipasaran. Rancangan mesin  blow 

moulding ini secara keseluruhan berukuran P: 500 mm L: 200 mm T: 426 mm, 

komponen yang digunakan itu kompresor dengan Maximum Pressure 300 psi dan 

power 40-48 w, motor stepper Nema 23 bertorsi 2.8 Nm. Pompa cooling max flow 

800 L/H, PID Controller Rex C 100, Thermocontroler Type – K. Dari hasil 

pengujian yang didapat yang terbentuk botol itu pada suhu 170°C, dengan 

pressure 4 bar, dan blowing time 7 detik. Untuk mencapai suhu 170°C itu sekitar 

42 menit dari 10°C-170°C.  

Kata Kunci :  Extrusion, Blow Molding, Motor Stepper Nema 23, PID Controller      

Rex C-100 
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ABSTRACT 

 

Production process of 30 ml plastic bottles using a Blow Molding machine with 

an Arduino system. The manufacture of products using this machine has factors 

that can affect the quality of the resulting bottles. The size deviation (even 

distribution of bottle thickness and bottle slope) is not in accordance with the 

specifications resulting in a white bottle on the shoulder and shrinkage. The 

purpose of this study is to optimize the blow molding machine parameter settings 

in order to produce good quality 30 ml plastic bottle products. The variables 

selected are Pressure (bar), temprature (temperature), and blowing time. Testing 

the functions and performances of the machine and comparing it with machine 

methods that are already on the market. The overall design of this blow molding 

machine is L:500 mm W:200 mm H:426 mm, the components used are a 

compressor with a Maximum Pressure of 300 psi and a power of 40-48 w, a Nema 

23 stepper motor with a torque of 2.8 Nm. Cooling pump max flow 800 L/H, PID 

Controller Rex C 100, Thermocontroler Type – K. From the test results obtained, 

the bottle is formed at a temperature of 170°C, with a pressure of 4 bar, and a 

blowing time of 7 seconds. To reach a temperature of 170°C it takes about 42 

minutes from 10°C-170°C.  

Keywords : Extrusion, Blow Molding, Nema 23 Stepper Motor, PID Controller 

Rex C-100 
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