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ABSTRAK 

 

 

Proses blow moulding merupakan metode yang digunakan untuk memproduksi 

produk dengan geometris rumit yang dibentuk dengan produktivitas dan ketelitian 

tinggi serta dengan biaya yang murah. Dapat menentukan siklus yang optimal 

dalam proses manufaktur dengan menggunakan parameter yang ada. 

Merencanakan pembuatan botol kemasan 30 ml yang meliputi proses 

desain/perancangan alat dan mold, pemilihan material, bahan cetakan dan proses 

manufakturnya. Dalam penelitian ini ada beberapa variabel bebas yaitu 

temperatur heater dan tekanan kompresor pada mesin blow molding. Dalam 

penelitian ini ada variabel tetap yaitu hasil ketebalan produk dan terjadinya 

penyusutan produk (shrinkage). Hasil pengujian  produk botol didapatkan pada 

pada tekanan 5 bar dengan temperatur 160⁰  C mendapatkan rata-rata ketebalan 

produk botol sebesar 1,02 mm, dengan mendapatkan hasil 1,02 mm, sedangkan 

pada temperatur 180⁰  C dengan pressure 4 bar mendapatkan rata-rata ketebalan 

produk botol sebesar 1 mm. dengan mendapatkan hasil 1 mm tersebut dapat 

memenuhi standar spesifikasi produk botol. Hasil Terbaik pada proses blow 

molding botol 30 ml dihasilkan pada Pressure 4 bar dengan Temperatur 180⁰  C 

mendapatkan ketebalan 1 mm dengan besar shrinkage 0,681 %.  

 

Kata kunci : Blow Moulding, Temperatur, Tekanan, Shrinkage 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

vi 

ABSTRACT 
 

 

The blow molding process is a method used to produce products with complex 

geometries that are formed with high productivity and accuracy and at a low cost. 

Can determine the optimal cycle in the manufacturing process using existing 

parameters. Planning the manufacture of 30 ml packaging bottles which includes 

the design process for tools and molds, material selection, mold materials and 

manufacturing processes. In this study, there are several independent variables, 

namely heater temperature and compressor pressure on the blow molding 

machine. In this study there are fixed variables, namely the thickness of the 

product and the occurrence of product shrinkage. The results of the bottle product 

test were obtained at a pressure of 5 bar with a temperature of 160⁰  C to get an 

average thickness of the bottle product of 1.02 mm, by getting a result of 1.02 

mm, while at a temperature of 180⁰  C with a pressure of 4 bar the average 

thickness of the bottle product is 1 mm. by getting the results of 1 mm can meet 

the standard bottle product specifications. The best results in the 30 ml bottle blow 

molding process were produced at Pressure 4 bar with a temperature of 180⁰  C to 

get a thickness of 1 mm with a shrinkage of 0.681 %. 
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