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ABSTRAKSI 

Pengecatan merupakan suatu aktivitas terakhir dalam proses pembuatan 

kapal sebelum kapal diadakan peluncuran. Jadi pelaksanaan pengecatan tersebut 

tidak seluruhnya dilaksanakan jika kapal jadi. Berbagai macam cara pengecatan 

dilakukan tentunya metode yang efektif adalah suatu Metode Zone Oriented 

Painting System yang merupakan suatu metode yang didasarkan pada penguraian 

perencanaan pengecatan dalam hubungan dengan konstruksi badan kapal (hull 

contruction) dan komponen outfitting. Metode Zone Oriented Painting System ini 

terbagi dalam tiga tahap yaitu Contract Planning, System Planning, dan Zone 

Planning. Dengan tujuan bagaimana merencanakan pengecatan yang dapat selesai 

dengan tepat waktu dan basil pengecatan yang baik. Dalam tiap tahap 

perencanaan pengecatan dibuat secara terperinci agar dapat mempermudah pada 

saat proses pelaksanaan pengecatan dilaksanakan. 
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BABI 

PENDAHULUAN 

I.1. Latar belakang Penulisan 

Sarana transportasi laut sangat dibutuhkan serta dalam menunjang 

proses pemerataan basil pembangunan dan meningkatkan perkembangan 

perekonomian. Selain itu dalam bidang pertahanan, peranan kapal-kapal 

perang yang telah begitu canggih akan dapat mengamankan perairan 

Indonesia dari gangguan dan ancaman baik dani luar maupun dalam negeri 

sendiri. Sebagai penunjang utama pengadaan serta pemeliharaan kapal, 

maka diperlukan peranan 

kebutuhan tersebut. 

galangan kapal yang mampu melayani 

[ndustri perkapalan adalah suatu industri yang menuntut koordinasi 

antara satu aktivitas dengan aktivitas lainnya. Salah satu aktivitasnya 

adalah pengecatan (COATING/PAINTING), Untuk galangan kapa! di 

Indonesia pada umumnya pelaksanaan pengecatan ditempatkan scbaga 

aktivitas terakhir dalam proses pembuatan apal sebelum diadakan 

peluncuran. Jadi pelaksanaan pengecatan terscbut tidak seluruhnya 

dilaksanakan jika kapal jadi. Untuk itu dalam mendesign dam 

merencanakan proses pengecatan dibutuhkan design yang mendetail dan 

dikoordinasikan dengan departemen-departemen yang ada serta dibantu 

oleh pihak yang terkait, seperti pabrik cat 



"Zone Oriented Painting System" adalah suatu metode yang 

didasarkan pada penguraian perencanaan pengecatan dalam hubungannya 

dengan konstruksi badan kapal (hull consruction) dan komponen 

outfitting. Dengan tujuan bagaimana merencanakan pengecatan yang dapat 

selesai dengan tepat waktu dan hasil pengecatan yang baik. 

Dalam system ini, pada galangan kapal perencanaannya dilakukan 

oleh departemen konstruksi dan departemen outfitting, tentunya dibantu 

oleh departemen-departemen lain yang terkait. Kedua departemen tersebut 

diatas bertugas membuat design pengecatan yang terperinci, untuk itu 

perlu suatu koordinasi baik. 

Terbagi tiga tahap perencanaan pada metode ini yaitu: 

a. Contract Planning 

Yaitu merencanakan skema pengecatam 

b. System Planning 

Yaitu merencanakan spesifikasi pengecatan. 

c. Zone Planning 

Yaitu merencanakan pelaksanaan pengecatan dimana kapal masil 

dalam kondisi blok-blok (on-block paintwork) dan pada saat kapal 

telah jadi (on-board pamwork ) 

Dalam tiap tahap perencanan, design pengecatan dibuat secara terperinc 

agar dapat mempermudah pada saat proses pelaksanaan pengecatan 

dilaksanakan. 
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I.2. Tujuan Penulisan 

Memberikan gambaran bagaimana menyelesaikan proses 

perencanaan pengecatan agar dapat mempersingkat waktu yang 

dibutuhkan (efisiensi waktu), mengurangi biaya yang hams dikeluarkan 

secara keseluruhan untuk membangun suatu kapal dengan koordinasi yang 

baik sehingga tujuan yang diharapkan tercapai. 

I.3. Pembatasan Masalah 

Dalam penulisan ini, penulis hanya menguraikan tahap-tahap 

perencanaan dari Zone Oriented Painting System yang terbagi dalam tiga 

tahap yaitu Contract Planning, System Planning, dan Zone Planning. 

Untuk proses pelaksanaan pengecatannya dan struktur organisasi galangan 

yang berhubungan dengan perencanaan pengecatan, penulis hanya 

memberikan tinjauan secara umum dan tidak membahas tentang apa dan 

bagaimana sifat catnya. 

I.4. Metodologi Penulisan 

Untuk penulisan tentang Zone Oriented Painting System ini, 

penulis menggunakan metode penulisan sebagai berikut: 

I .4.1. Studi literature 

Studi ini merupkan suatu pedoman dalam mempelajari buku yang 

berhubungan dengan pengecatan. 
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I.4.2. Studi lapangan 

Pengumpulan data dan informasi yang didapatkan dengan berkomunikasi 

langsung dengan narasumber yakni dalam bidang perencanaan terutama 

dalam bidang pengecatan dan mencari atau mengumpulkan data-data 

untuk menunjang pengertian yang didapat dari studi literature. 

1.4.3. Sistimatika Penulisan. 

Dari hasil tersebut diatas, diadakan penulisan yang dibantu oleh dosen 

pembimbing untuk dilakukan pembetulan dan penyempurnaan. 


