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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.I LATAR BELAKANG 

Pada saat ini sistem pengecoran yang menggunakan bahan besi tuang 

kelabu (BTK) sangat besar (kira-kira 80 %), Baja Cor I5  % dan coran 

bukan besi 2 - 3  %  dari 80 juta ton produksi pada tahun 1990. Begitu 

banyak penggunaan dari Besi Tuang Kelabu tersebut dikarenakan BTK 

memiliki keuntungan dan sifat-sifat yang dinginkan seperti : fluiditasnya 

yang tinggi (mampu alimya tinggi ), tahan panas, tahan terhadap getaran, 

kuat, murah dan memiliki kemampuan pemesinan yang baik (sifat 

machinability yang baik). 

Cargo gear yang umum dipakai, biasanya menggunakan komponen dari 

besi tuang kelabu adalah merupakan suatu alat yang sangat berguna 

didalam sistem pcnyangga beban ,  yang cukup tahan aus , dimana untuk 

selanjutnya juga berguna dalam meredam getaran saat proses 

pengangkutan. Sifat mekanis material cargo gear ini tentunya merupakan 

sifat mampu dari material dalam menerima pembebanan-pembebanan luar 

berupa : tarikan, tekanan, kekerasan, ketangguhan dan kelelahan. 2 

Dalam penelitian ini dilakukan studi tentang pengaruh anil terhadap besi 

tuang kelabu (BTK) sebagai komponen utama clari bahan cargo gear 

tersebut. Sedangkan pada pembuatan cargo gear itu sendiri clilakukan 

dengan cara pengecoran pasir (sand casting) metode cup and drag. Dalam 

penelitian akan dibahas berbagai hal-hal yang menyangkut dengan 

pengaruh anil pada beberapa variasi temperatur terhadap besi tuang kelabu 



bah an cargo gear tersebut , penguj ian tarik dan kekerasan serta struktur 

rnikro yang terbentuk di dalamnya. 

Bahan baku yang akan digunakan dalam perencanaan pernbuatan cargo 

gear ini adalah skrap (sisa) baja dan serpihan geram yang tidak 

dirnanfaatkan lagi, yang kernudian dapat didaur ulang kernbali dengan 

penarnbaha.n ferro-silikon saat proses peleburannya guna perturnbuhan 

grafit lamelar pada struktur mikro besi tuang kelabu tersebut. 

Selanjutnya ,proses anilisasi yang dilakukan bertujuan guna mendapatkan 

perubahan struktur grafit lamelar kearah grafit yang dapat rnemberikan 

s ifat mekanis yang lebih baik pada bahan besi tuang tersebut. 

1.2 TUJUAN PENULISAN 

Tujuan dilakukan studi penelitian permasalahan ini ialah untuk 

mcmpelajari pengaruh temperatur dan waktu tahan pada proses perlakuan 

anilisasi terhadap sifat mekanis dan struktur mikro besi tuang kelabu yang 

terbentuk. 

Disamping itu tak kalah pentingnya untuk mempelajari, mendalami, 

mernahami :  

❖ Pengecoran produk cargo gear. 

❖ Daur ulang material bekas clari logam ferrous terbuang guna 

mengurangi limbah. 

❖ Proses mengubah besi tuang kelabu menjadi besi siap tempa serta 

pengaruh yang ditimbulkan pada temperatur anil 650 "C terhadap sifat 

rnekanisnya. 

Dalam hal ini sifat mekanis yang dimaksud adalah kekerasan bahan, 

regangan dan pcngamatan struktur mikro BTK basil treatment panas 

2 



1 .3 RUANG LINGKUP STUD/ PENELITIAN 

Benda uji yang dipakai pada studi penelitian in i  adalah besi tuang kelabu 

(BTK) dengan komposisi carbon 2,97 %. 

Proses perlakuan panas yang dilakukan adalah temperatur interkritis 

daerah sementit ( Fe,C)  + Austenite ( y  )  dengan variasi temperatur dalam 

dapur 650" dan 850" C dengan waktu tahan I - 4  jam yang selanjutnya 

didinginkan dalam dapur heat-treatment guna mendapatkan struktur stabil 

perubahan grafit pada bahan besi tuang kelabu tersebut yang akan 

mewakili sifat mekanisnya. 

1.4 BATASAN MASALAH 

Mengacu pada judul tugas akhir ini, penulis membatasi masalah yang akan 

diuraikan yakni studi penelitian pengaruh anil terhadap besi tuang kelabu 

sebagai komponen utama dari bahan cargo gear. 

Perencanaan meliputi : 

► Proses pengecoran sampel pengujian 

> Pemeriksaan bahan sampel hasil pengecoran 

> Pemeriksaan pada pengujian hasil anilisasi 

1.5 METODE PENULISAN 

Metode yang digunakan pada penyusunan dan pcnulisan studi penelitian 

ini adalah dengan langkah atau tahapan sebagai berikut : 

l .Studi literatur (kepustakaan) yaitu penulisan yang berpedoman pada 

buku- buku referensi dan jumal ilmiah dari internet. 

2.Penelitian lapangan baik secara konsultasi maupun observasi terhadap 

objek yang sejenis dilapangan 
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1.6 SISTEMATIKA PENULISAN 

Dalam penyusunan skripsi ini penulis membagi beberapa bab dimana 

setiap babnya terdiri dari sub bab yang bersama dalam memudahkan 

penulisan dan pembahasan. Sistematika penulisan diterangkan sbb : 

A.Pcngantar : terdiri halaman judul , kata pengantar, daftar isi, dan 

daftar gambar serta daftar grafik. 

B. Bab I :PENDAHULUAN, terdiri dari latar belakang per 

masalahan, maksud dan tujuan, pembatasan masalah 

serta siste matika dari penulisan. 

:TUJUAN PUST AKA, yang memuat akan teori-teori 

dasar mengenai pengecoran dari besi tuang kelabu(BTK) 

sebagai landasan dari pembahasan. 

D. Bab III : Diagram Alir serta Prosedur Studi Penelitian 

yang akan menjelaskan proses dari pembuatan sampai 

dengan pengujian sampel uji. 

E. Bab IV :HASIL STUDI PENELITIAN, yang akan menjelaskan 

hasil dari pengujian sampel sebagai tolak ukur 

pembahasan 

F. Bab V :PEMBAHASAN, yang akan memberikan bahasan dari 

Hasil pengujian material dengan karakteristiknya. 

G. Bab VI :KESIMPULAN dan SARAN 

DAFTAR PUSTAKA 

LAMPIRAN 
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