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ABSTRAK 

 
 
 
 
Dalam industri otomotif, baja ST41 digunakan sebagai handle rem motor, gear, 
rantai, skrup, dan poros. Dari komponen-komponen yang disebutkan tadi, 
diperlukan finishing guna mengurangi laju korosi pada komponen-komponen 
tersebut. Maka dari itu untuk membuat komponen tidak mudah rusak ataupun 
korosi, maka perlu diketahui cara atau solusi untuk melindungi material-material 
tersebut dari korosi. Electroplating adalah salah satu cara atau solusi untuk 
mengurangi laju korosi pada material logam. Pada penelitian kali ini, peneliti 
menggunakan lapisan krom. Hard chrome plating adalah proses pelapisan 
khromium yang dilakukan dengan teknik elektroplating di dalam larutan elektrolit 
dan dialiri oleh tegangan arus listrik. Maka dari itu, tujuan penelitian pada kali ini 
adalah menganalisa bagaimana pengaruh lama waktu dan suhu larutan terhadap 
kekerasan permukaan dan laju korosi pada material baja ST41. Variabel yang 
digunakan adalah variabel suhu larutan pada 30℃, 40℃, 50℃ dan variabel lama 
waktu pada 15 menit, 30 menit, 45 menit. Tingkat kekerasan tertinggi terdapat pada 
spesimen dengan suhu 40 dan lama waktu 15 menit sebesar 200,62 HBN sementara 
tingkat kekerasan terendah diperoleh pada suhu 50℃ dan lama waktu 45 dengan 
kekerasan sebesar 178,971 HBN. Lalu pada laju korosi, nilai laju korosi terendah 
diperoleh pada spesimen dengan suhu 30℃ dan lama waktu 15 menit dengan nilai 
sebesar 66,66 mm/y dan nilai laju korosi tertinggi terdapat pada suhu 40℃ dan lama 
waktu 15 menit dengan nilai 88,54 mm/y. 

Kata Kunci : Baja Karbon Rendah, Hard Chrome Plating, Kekerasan, Laju Korosi 
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