LAPORAN TUGAS AKHIR

PENGARUH LAMA WAKTU PENCELUPAN DAN SUHU
LARUTAN TERHADAP KEKERASAN PERMUKAAN DAN
LAJU KOROSI PADA LAPISAN HARD CHROME PADA
MATERIAL BAJA ST41

Diajukan sebagai salah satu persyaratan kelulusan Tugas Akhir pada
Program Strata Satu (S1) Jurusan Teknik Mesin

Disusun oleh :
Nama : Ali Maulana Ishaq
NIM : 2018250056

JURUSAN TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS DARMA PERSADA
JAKARTA
2022



LEMBAR PENGESAHAN

Telah diperiksa dan diterima dengan baik oleh Dosen Pembimbing Tugas Akhir,
untuk melengkapi dan memenuhi sebagian dari syarat-syarat guna mengikuti ujian

Tugas Akhir Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Darma Persada.

Nama : Ali Maulana Ishaq
NIM : 2018250056
Jurusan : Teknik Mesin

Judul Tugas Akhir : PENGARUH LAMA WAKTU DAN SUHU LARUTAN
TERHADAP KEKERASAN PERMUKAAN DAN LAJU
KOROSI PADA LAPISAN HARD CHROME PLATING

PADA MATERIAL BAJA ST41

Jakarta, 16 Agustus 2022

Dosen Pembimbing Penulis

(Didik Sugiyanto, S.T.. M.Eng.) (Ali Maulana Ishaq)

tua Jurusan Teknik Mesin

,, ?ﬁ

(Husen Asbanu, S

il



LEMBAR PERNYATAAN

Nama : Ali Maulana Ishaq
NIM : 2018250056
Jurusan : Teknik Mesin
Fakultas : Teknik

Telah disidangkan pada tanggal 16 Agustus 2022 dihadapan panitia sidang serta
para dosen penguji dan dinyatakan lulus sebagai Sarjana Teknik Mesin Program

Strata Satu (S1).

Menyetujui

(—

(Dr. Ir. Asyart, S.E., S.Kom.I., MSc, M.M., M.Ag.)
Dosen Penguji 1

-~

(Dr. Eng. Aep Saepul Uyun, S.Tp., M.Eng.)
Dosen Penguji 11

R (I

(Herry Susanto, S.T., M.Si.) (Didik Sugiyanto, S.T., M.Eng.)
Dosen Penguji 111 Dosen Penguji IV

il



LEMBAR PERNYATAAN BEBAS PLAGIAT

Saya yvang bertanda tangan di bawah ini :

Nama  : Ali Maulana Ishag
NIM : 2018250056
Jurusan : Teknik Mesin
Fakultas : Teknik

Menyatakan bahwa laporan Tugas Akhir ini saya susun berdasarkan hasil
penelitian, bimbingan dan panduan dari buku-buku referensi lain vang terikat dan
relevan dengan materi laporan Tugas Akhir. Judul dan isi dari laporan Tugas Akhir
ini bebas dari plagiasi.

Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnyva.

i



Lampiran Turnitin

ORIGINALITY REPORT

18, 17% 5

SIMILARITY INDEX INTERNET SOURCES PUBLICATIONS

S

STUDENT PAPERS

PRIMARY SOURCES

es.scribd.com

Internet Source

.

2%

ejournal.pnc.ac.id

Internet Source

E

2%

eprints.ummetro.ac.id

Internet Source

]

2%

repository.unsada.ac.id

Internet Source

=

2%

media.neliti.com

Internet Source

H

2%

repository.usd.ac.id

Internet Source

1w

metallurgistwannabe.wordpress.com

Internet Source

B B

(K

ejournal.unib.ac.id

Internet Source

1w

123dok.com

Internet Source

1w




repository.untag-sby.ac.id

Student Paper

Internet Source 1%
ot 2o (e
I(11.3{:1;:;;Eruwflescha.Wordpress.com 1%
i 1o
D o e 1o
il 1o
R et 1o
Submitted to Sriwijaya University 1 %

Exclude quotes On Exclude matches <1%

Exclude bibliography -~ On

vi



ABSTRAK

Dalam industri otomotif, baja ST41 digunakan sebagai handle rem motor, gear,
rantai, skrup, dan poros. Dari komponen-komponen yang disebutkan tadi,
diperlukan finishing guna mengurangi laju korosi pada komponen-komponen
tersebut. Maka dari itu untuk membuat komponen tidak mudah rusak ataupun
korosi, maka perlu diketahui cara atau solusi untuk melindungi material-material
tersebut dari korosi. Electroplating adalah salah satu cara atau solusi untuk
mengurangi laju korosi pada material logam. Pada penelitian kali ini, peneliti
menggunakan lapisan krom. Hard chrome plating adalah proses pelapisan
khromium yang dilakukan dengan teknik elektroplating di dalam larutan elektrolit
dan dialiri oleh tegangan arus listrik. Maka dari itu, tujuan penelitian pada kali ini
adalah menganalisa bagaimana pengaruh lama waktu dan suhu larutan terhadap
kekerasan permukaan dan laju korosi pada material baja ST41. Variabel yang
digunakan adalah variabel suhu larutan pada 30°C, 40°C, 50°C dan variabel lama
waktu pada 15 menit, 30 menit, 45 menit. Tingkat kekerasan tertinggi terdapat pada
spesimen dengan suhu 40 dan lama waktu 15 menit sebesar 200,62 HBN sementara
tingkat kekerasan terendah diperoleh pada suhu 50°C dan lama waktu 45 dengan
kekerasan sebesar 178,971 HBN. Lalu pada laju korosi, nilai laju korosi terendah
diperoleh pada spesimen dengan suhu 30°C dan lama waktu 15 menit dengan nilai
sebesar 66,66 mm/y dan nilai laju korosi tertinggi terdapat pada suhu 40°C dan lama
waktu 15 menit dengan nilai 88,54 mm/y.

Kata Kunci : Baja Karbon Rendah, Hard Chrome Plating, Kekerasan, Laju Korosi
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