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ABSTRAK 

Adapun dipilihnya judul ini, adalah untuk membuat alat praktikum motor 

bakar bensin. Dan juga untuk melengkapi alat praktikum pada Universitas Darma 

Persada. 

Motor bakar adalah mesin yang menggunakan energi termal untuk 

melakukan kerja mekanik, yaitu dengan cara merubah energi kimia dari bahan 

bakar menjadi energi panas, dan menggunakan energi tersebut untuk melakukan 

kerja mekanik. 

Dalam skripsi ini penulis ingin menjelaskan tentang proses manufaktur 

alat praktikum motor bakar bensin, dan waktu proses pembuatan alat praktikum. 

Serta menerangkan bahan dan alat-alat yang digunakan dalam proses manufaktur 

alat praktikum motor bakar bensin. 

Hasil perhitungan waktu keseluruhan proses manufaktur adalah 7, 1 2  man 

hour. Hasil tersebut belum ditambah waktu pencarian bahan yang dibutuhkan. 
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ABSTRACT 

First the reason this title is chosen is to make a Otto engine for tool lab 

purpose. It is to complement the tool lab at Darma Persada University. 

Otto Enginine is an engine that use thermal energy to do mechanical work. 

First it will convert the chemical energy from air and foci mixture to thermal 

energy. Then it will converted by piston to a mechanical energy, that will be 

transfered to crankshaft. The carnkshaft will convert it from axial movement to 

rotation. That will be transfered to flywheel. 

This thesis the writer will about the manufacture process to make this 

Otto engine stand. And the amount of time consumed in this manufacture procss. 

Also explain the material and tools that is used to make this tool lab. 

So the amount of time that is consumed in the manufacture process of this 

otto engine stand is approximately 7.12 man hour of worktime. It is not included 

with the time consumed to look for the parts, 

xix 



BAB I 

PENDAHULUAN 

L.1 Latar Belakang 

Mcsin bensin atau mesin Otto dari Nikolaus Otto adalah sebuah tipe mesin 

pembakaran dalam yang menggunakan nyala busi untuk proses pembakaran. 

dirancang untuk menggunakan bahan bakar bensin atau yang sejenis. Mesin bensin 

berbeda dengan mesin diesel dalam metode pencampuran bahan bakar dengan udara, 

dan mesin bensin selalu menggunakan penyalaan busi untuk proses pcmbakaran. 

Pada mesin diesel, hanya udara yang dikomprcsikan dalam ruang bakar dan dengan 

sendirinya udara tersebut terpanaskan, bahan bakar disuntikan ke dalam ruang bakar 

di akhir langkah kompresi untuk bercampur dengan udara yang sangat panas, pada 

saat kombinasi antara jumlah udara, jumlah bahan bakar, dan temperatur dalam 

kondisi tepat maka campuran udara dan bakar tersebut akan terbakar dengan 

sendirinya. Pada mesin bensin, pada umumnya udara dan bahan bakar dicampur 

sebelum masuk ke ruang bakar, sebagian kecil mesin bcnsin modern mengaplikasikan 

injeksi bahan bakar langsung ke silinder ruang bakar termasuk mesin bensin 2 tak 

untuk mendapatkan emisi gas buang yang ramah lingkungan. Pencampuran udara dan 

bahan bakar dilakukan oleh karburator atau sistem injeksi, keduanya mengalami 

perkembangan dari sistem manual sampai dengan penambahan sensor-sensor 

elektronik. Sistem lnjeksi Bahan bakar di motor otto tcrjadi diluar silindcr, tujuannya 

untuk mencampur udara dengan bahan bakar seproporsional mungkin. Hal ini dscbut 

EFI. 



Adapun dipilihnya judul ini, adalah untuk membuat alat praktikum motor bakar 

bensin. Dan juga untuk melengkapi alat praktikum pada Universitas Darma Persada. 

Juga sebagai alat bagi para mahasiswa teknik mesin Universitas Darma persada 

untuk menambah pengetahuan tentang perkembangan dimasyarakat khususnya 

mesin motor bakar bensin dan motor bakar pada umumnya. 

1.2 Rumusan Masalah 

Dalarn tugas akhir ini perumusan masalah yang akan dibahas adalah: 

L. Proses manufaktur alat praktikum mesin motor bakar bensin. 

2. Proses perakitan alat praktikum mesim motor bakar bcnsin. 

1.3 Batasan Masalah 

Adapun batasan masalah pada tugas akhir ini adalah: 

Penulis hanya membahas tentang proses manufaktur dan perakitan dalam proses 

pembuatan alat praktikum mesin motor bakar bensin. 

1.4 Tujuan dan Manfaat 

1.4.1 Tujuan 

Adapun tujuan dari tugas akhir ini: 

I .  Menyelesaikan tugas akhir/skripsi, sebagai salah satu syarat kelulusan 

Strata Satu (SI) Fakultas teknik Jurusan Mesin Universitas Darma 

Persada. 
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2. Untuk memenuhi kebutuhan a\at praktikum pada Laboratorium Prestasi 

Mcsin Fakultas Teknik Jurusan Mesin Universitas Darma Persada. 

3. Proses manufaktur alat praktikum mesin bakar bensin. 

4. Proses perakitan alat praktikum mesin motor bak:ar bensin 

1.4.2 Manfaat 

Adapun manfaat dari tugas akhir ini: 

I. Menambah pengetahuan mahasiswa tentang mesin motor bakar bensin. 

2. Menambah pcngetahuan tentang proses manufaktur alat praktikum. 

3. Alat dapat dijadikan sebagai alat praktikum pada Laboratorium jurusan 

Teknik Mesin Danna Persada 

1.5 Metodologi Penelitian 

Penulisan skripsi ini dilakukan berdasarkan fakta-fakta yang objektif agar 

kebenarannya dapat di pertanggung jawabkan baik secara teoritis maupun 

pengujiannya. 

1.5.1 Jenis Penelitian 

Dalarn pcnelitian yang mencangkup masalah alat mesin bakar bensin 

ini dilihat dari perhitungan, efisiensi dan efektifitas kerjanya berdasarkan data 

yang kongkrit dengan cara : 

I .  Penelitian Kepustakaan ( Library Research ) yaitu dengan cara 

mcnghimpun bahan-bahan dari buku-buku, dan tulisan-tulisan ilmiah yang 

erat kaitannya dengan materi penulisan 
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2. Penelitian Lapangan ( Field Research ) yaitu dengan cara mengadakan 

pcngujian dan pengetesan melalui praktek. 

1.5.2 Pengumpulan Data 

1. Data Primer 

Diperoleh melalui desain konstruksi alat mesin bakar bensin dalam kegiatan 

operasionalnya dan juga melakukan pengamatan atas hasil penelitian untuk dapat 

diambil langkah apa yang harus dilakukan dalam proses manufaktur tcrsebut. 

2. Data Sekunder 

Dengan mempelajari teori-teori yang didapat dari literatur, dokumen dan bahan 

pustaka lainya yang berhubungan dengan objek penelitian. 

1.5.3 Metode Analisa Data 

Data yang diperoleh dari proses manufaktur yang dilakukan baik secara 

teori maupun melalui perhitungan. 

1.6 Sistematika Penulisan 

Skripsi ini terdiri dari lima bagian, yaitu agar alur penyusunan laporan skripsi ini 

dapat disusun dengan baik dan dapat dipahami dengan mudah, adapun sistematika 

penulisannya sebagai berikut: 
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BAB I PENDAHULUAN 

Bab ini bcrisikan latar bclakang masalah, perumusan masalah, tujuan dan 

manfaat penelitian, pembatasan masalah, metodologi penelitian, serta sistematika 

pcnulisan. 

BAB II LANDASAN TEORI 

Bab ini bcrisikan teori-teori tentang mesin bakar bensin dan teori 

manufaktur, yang mendukung dan berkaitan erat dengan pcngolahan data yang 

dikemukakan. 

BAB Ill METODOLOGI PENELITIAN 

Bab ini menerangkan filosofi prose manufaktur, karakteristik mesin dan 

spesifikasi alat mcsin bakar bensin. 

BAB IV PERUMUSAN MASALAH 

Bab ini berisikan konstruksi dan proses manufaktur alat praktikum mesin 

bakar bcnsin tcrscbut. 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab terkhir ini merupakan kesimpulan dari apa yang telah dikemukakan 

dalam bab-bab sebelumnya, serta saran dari penulis terhadap alat praktikum 

mesin bakar bensin. 
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