
BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pengolahan yang telah dilakukan maka dapat di ambil 

kesimpulan sebagai berikut : 

1. Proses manufaktur alat pompa sentrifugal meliputi beberapa proses 

yaitu: 

• Proses cutting 

• Proses welding 

• Proses pengecetan 

• Proses assembling 

• Proses uji coba 

2. Proses desain alat pratikum pompa sentrifugal menggunakan software 

catia memberikan ketelitian dimensi yang baik 

3. Hasil perhitungan head total pompa adalah 19,34 m sehingga 

memerlukan pompa dengan debit 35 ltr/menit dengan daya 125 watt. 

5.2 Saran 

Berdasarkan pengamatan pada saat pendesainan maka penulis dapat 

memberikan saran sebagai berikut : 

I .  Dalam suatu pendesainan alat pompa sentrifugal di perlukan pemah 

aman terhadap dimensi gambar dan care menggunakan program catia 

sehingga desain yang dihasilkanjauh lebih baik. 
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2. Optimalisasinya pengerjaan suatu perancangan harus sangat teliti dan 

pemahaman yang luas tentang teori-teori dasar mekanik afluida. 

3. Saat melakukan perhitungan harus dibutuhkan ketelitian. 
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