BAB VI

KESIMPULAN DAN SARAN

Berdasarkan pengolaban data dan analisis yang telah dibahas pada bab
sebelumnya, maka penulis dapat mengambil beberapa kesimpulan dan saran
sebaga benkal,

6.1 Kesunpulan

Pivist QC yang telah melaksanakan penerapan Gugus Kendali Mutu telah
melahukan  pengendalian  kualitas terhadap jenis produk pengecoran logam,
dimana  jenis  cacal  pori-pori  mempunyai  pro'sentase  kecacatan  tertinggi
dibandingkan dengan jents cacat lainnya Hal un bisa dilihat pada
| Diagram pareto menunjukkan prosentase cacat Pori-port yaitu 63,04% dan

bothasit diburang: menjadi 52.04% [tal mi berarll penurunan yang  ter jadi
sebesar 10% Penurunan tersebut telah mencapal target yang disepakati. Mutu

padit devise QC dapat dikatakan berhasit

1

Berdasarhan analisa diagram scbab-akibat menunjukkan bahwa, dari  faktor-

faklor utama penyebaly yang menimbulkan prosentase cacat pod-pori tinggi

adalal sebagai berihut

e baktor metode kerpa, terutama pada tekmmk  penuangan cairan  logam
hedalant cetakan serta pengolahan pasi yang kurang, baik

e Fakior Material, sebagian disebabkan oleh adanya elemen yang menganggu

dan laju poring yang cepat
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e Faktor Alat/Mesin. terutama disebabkan oleh kupola yang kurang bersih
schingea aliran cairan logam tidak lancar, kran roda gigi yang sering macet

e laktor Manusia. discbabkan oleh kurangnya pengarahan scria training,
ientany pengecoran kepada operator bary

e Fakior fingkungan, Ruangan vyang terlalu  panas sehingga banyak
menycebabk an caran cepat beku,

3 Mengingat Penerapan GKM diperusahaan masih kurang maka sangat baik jika
perusahaan melakukan perbaikan dengan penambahan perhitungan dengan peta
kendali ¢ dan penggunaan Fish Bone guna mencari sebab-sebab permasalahan
pada perusahaan dengan jelas

I Scielah pelaksanaan penerapan Gugus Kendali Mutu berjalan . maka hal ini
dapat dirasakan kevntungan oleh perusahaan dalam hal mengurangi jumiah
hecacatas senta sneningkatkan  kualitas prodoksi. Untuk  su perlu  adanya
penetapan  standarisast  terhadap  jenis-jenis cacat dan [laktor-faktor yang
mempengmohi jems cacat tersebus

6.2 Saran-saran

Sebaga saran-saran yang penulis ajukan pada kesempatan kali ini adalah
sebagan berikut

“Pervusahaan  hendaknya  memperhatiankan  kese jahteroan  para
harymvan atan operator guna antuk meninghatkan loyalitas / kesadarannya
terhadap pentingnya muted dari suatie produk. Pihak manajemen harus biva
wmembimbing  karywvan  atan  operatornya  tersebut baik  secara  sistematis

maupun hekeluar guan”,
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Product Fixing
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Cross Joint

Keterangan :

Untuk jenis cacat kropos dapat dibuktikan dengan uji kekerasan atau

tes laboratorium



