BAB V

KESIMPULAN DAN SARAN

51 KESIMPULAN

Setelah dilakukan pengumpulan dan pengolahan data, maka dapat
diperoleh kesimpulan. Adapun kesimpulan yang didapat adalah sebagai
berikut :Hasil penjadwalan pekerjaan dengan metode Johnson untuk
urutan pekerjaan adalah 24" x 6.4 API5 LB (job 3), 20" x 9.5 API5 LB (
Job 4), 12" x 10.3 API5 LB (job 7), 18" x9.5 API5 LB (job 10), 24" x9.5
APl S LB (job 2), 16" x 12.7 APl 5LX52 (job 6), 20" x 11.1 APl 5 CTK55
(job 9), 20" x 6.4 APIS5 LB (job 5), 12" x 11.1 APl § LX52 (job 8) dan
16" x 12.7 API 5 LX52 ( job 1) dengan Makespan { MS) adalah 792 jam,
Total Flow Time ( TFT ) adalah 2928 jam dan waktu menunggu adalah 12
jam sedangkan dengan metode Algoritma Genetika menghasilkan
penjadwalan urutan pekerjaan adalah 20" x 9.5 API5 LB (job 4 ), 24" x
6.4 API5 LB (job 3), 12" x10.3 AP!5 LB (job 7 ), 18" x9.5 AP| 5 LB (job
10), 24" x 85 API5 LB (job 2 ), 20" x 11.1 AP 5 CTK55 (job 9), 18" x
12.7 APl 5 LX52 (job 6 ), 20" x 64 API 5 LB (job 5), 16" x 127 API 5
LX52 (job 1) dan 12" x 11.1 API5 LX52 (job 8) dengan nilai Makespan
(MS) : 792 jam , nilai Total Flow Time (TFT) : 2580 jam dan wakiu

menunggu adalah 12 jam. Jadi hasil penjadwalan penjadwalan yang
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optimal dilihat dari makespan dan tofal flow time adalah metode Algoritma

Genetika.

52 SARAN

Berdasarkan kesimpulan yang telah dibuat pada sub bab 5.1, maka
penulis menyarankan kepada pihak perusahaan agar dapat menerapkan
metode Algoritma Genetika untuk penjadwalan. Penerapan metode
Algoritma Genetika tersebut dapat dilakukan dengan cara memberikan

pelatihan secara konsep tentang metode Aigoritma Genetika.
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Specifications

Title

API 5L A Line Pipe
B
X442
X 46
X 52
X 56
X 60
X 65
X 70
ASTM A53 (A Steel Pipe for General
B Purposes
ASTM 1 Steel Pipe for Piles
A252 2
3
JIS G3444 |RTK- [Carbon Steel Tubes for
400 General Structural
STK- |Purposes
400 (Rectangular - Square
Hollow Section)
BS 1368- |L Steel Pipe for Ordinary
67 Uses




SNI 0039- Galvanized Steel Pipes
87

SNI 0068- Steel Pipe for General
87 Constructions
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ABEX TRANS
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AUSTFU sLlA

ASTM A 252

ADHI KARYA PORT MAUMBAWA, ASTM A 252
FLORES-NTT ! 16"x 0.500" WT 5,278 m 615,995 kg
i f 24" x 0.500"WT 3744 m 662,088 kg
ALTASIA UTAMA PANASIA BUILDING, ASTM A 120
BANDUNG W' o/d 12" X 0.164" WT 2,200 m 432,778 kg
PT. INTI BUILDING, sid 0.406" WT
BANDUNG SN
%"s/d6"X 0.154" WT
sid 0.280" WT
AMTRADE PROJ / DIST API 5L-B /A 538 /A 252 1,050,000 kg
USA/ AUSTRALIA
ARCO FSA - FZA - FSWA AP 5L-X52
10"x0.344"WT 11,048 m 629,200 kg
12°x0.250"WT 80970 m | 4025400 kg
12"x0.375" WT 11,830 m 873,290 kg
16"x 0.406"WT 9470 m 953,820 kg
BECHTEL PERT, AMINA, CILACAP AP 5L-B _
INTERNATIONAL 24"x0.375" WT 744 m 365,000 kg
INC., |
BHP (AUSTRALIA) | DARWIN FIELD API 5L-X56
20" x 0.500"WT 4,200 m 500,000 kg
CALTEX RUMBAI / DUMA! AP| 5L-B
16"X0.500"WT 12285 m | 1,514,740 kg
Size 2. 24° 40,391,163 kg,
AP| 5L-X52 =
16" x0.500"WT 35380 m | 4,362,000 kg,
Size 2"-24" 4,200,000 kg'
ASTM A 252 i
Size 4°.24" 16,144,837 ;g“
CASING PIPE APl 5.-B 16" 2,000,000 kg-‘
APl 5CT-J55 10" 1,000,000 ky:
ZAST COST PIPE PILING PROV, “ASTM A 252 800,000 kg
AUSTRALIA
“LOUR | REFINER Y ASTM A 53-B
6"x 0.280"WT 1,000 m 28,230 kg
8'x0.322"WT 6,000 m 254,940 kg
10"x0.365"WT 11,000 m 662,640 kg
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<ARYA PKP PERT.AMINA, - ASTMA 252 -
SADATEKNIK/ BONTANG X4 % D)5007WT 12,864 m 2,400,000 kg
'ODA LNG-TRAIN G
SHU USA STOCKIEST APl 5L.B/A 538 6,500,000 kg
IPORATION
e
- ASAMERA ASAMERA GAS PLANT AP! 5L-X52
( SOUR SERVICE) 10" x0.344" WT h 11,048 m 629,200 kg
12"x0.2 50"WT B0,970 m 4,025,400 kg
HSAT KUWAIT PIPE LINE APl 5L-B
10°x 0.438" WT £0,000 m 3,500,000 kg
14"x 0.406" WT 180 m 25,300 kg
20"x 0.375"WT 1,920 m 224,700 kg
24"x0.375"WT 4,000 m 325,100 kg
- — o
ABONG CONTAINER RHS/SHS 1,600 kg
SPA -H{CORTEN )
XUS WIDURI APl 5L-X52
16"x 0.500" WT [ 3987 m 371,470 kg
10"x 0.365"WT 9,660 m 582,400 kg
SUBISHI OIL EXPLORATION ASTM A 53-A&B
RPORATION INUSA 2's/d 20" x0.500"WT { 303,695 m 5.182,500 kg
APl 51.-B
2"s/d 20" x0.500" WT | 152,048 m 2,004,500 kg
ELAD: LEMBAK AP) 5L-X52
14"x0.438" WT 52,500 m 4,960,725 kg
ILTBRATA BUKIT INDAH CITY, ASTM A 120
UGRAH CIKAMPEK Y%"s/d 12" x0.134"WT 2600 m 569,556 kg
AMA sid 0.4068" WT
ow : m[
Yis/d B %D.154"\WT
s/d 0.280"WT
SHIMEN USA STOCKIEST AP 5L-B/A 53-8 2553 m 2,450,000 kg
YRPORATION
2PON STEEL GAS PHASE It ARCO AP| 5L-X52
IMPANY 16"x0.500" WT 1,747,000 kg
JAM- P28 PAB JOGYA SIO ¢
P3P JOGYA 6"s/d 10" ﬁ . 290,000 kg
PSAB JOGYA 1"s/d 10" 1,230,000 kg
10"s/d 14" 1,800,000 kg
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BRIGDE & RETAINING

3A) WALL 16" x 0.500" WT 1692 m 1,200,000 kg
INAN GRAHA CIJANTUNG ASTM A 120
AN SEMANGGI TOWER W/ d12°x0.154" WT 6,900 in 1,222,420 kg
BIDAKAFRA BUILDING skt 0.406" WT
BANK INDONESIA SNI
BUILDING ¥2"s/d 6"x0.154" WT
HLTON HOTEL sid 0.280" WT
\ UEP Ill, CIREBON APl 5L-B
2" s/d 24" x 0.280" WT 55,080 m 1,556,560 kg
10"x 0.365"WT 10,020 m 604,1C5 kg
CBCY (CILACAP AP| 5L-X46
BANDUNG CILACAP 12"x0.406"WT 220,000 m | 17,584,127 kg
YOGYAKARTA) 16"x0.500"WT 200000 m | 24,659,992 kg
QAS DISTRIBUTICON APt 6L-U
2"s/d 18" 1,314,060 kg
AP| 5L-X46
16"x0.500" WT 144,000 m | 17,753,760 ig
8"x0.322"WT 12,000 m 510,3€0kg
8"s/d 16" 1,612,821 ig
POLE STK-400
6°x0.159"WT 89,424 m 146,643 kg
6"x0.163"WT 112,176m 2,480,150 kg
6'x0.280"WT 89,424 m 28250 kg
GRIY.A KEMAYORAN ASTM A 120 & SNI
. 1% "s/d 12" x0.154" WT 1,000 m 180,255 kg
sd 0.4068" WT
OIL EXPLORATION AP} SLXG0
L ) SOUTH ,AUSTRALIA 8" u/d2" x5O T 4,600 m 2,100,000 kg
EEL DIST USA/CANADA APt S5L-B 650,000kg
UAT DIST SINGAPORE AP| 5L-B/A 538 500,000 kg
PIJA BALONGAN, APl 5L-X46
PLUMPANG 16"x0.344" WT 211,000 m | 18,084,810 kg
MELAHIN AP| 5L-X52 11,125 m 670,730 kg
12" x0.365" WT
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