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BABVI 

KESIMPULAN DAN SARAN 

6.1 KESIMPULAN 

Berdasarkan hasil pengumpulan data, pengolahan data, dan 

analisis yang telah dilakukan, maka dapat diambil kesimpulan sebagai 

berikut: 

1. Kapasitas produksi yang tersedia di setiap stasiun kerja di line produksi 5 

temyata masih melebihi dari beban kerja yang dibutuhkan untuk produksi 

bulan Februari 2003 sehingga tidak perlu adanya tambahan jam lembur. 

Sedangkan kapasitas produksi tersedia yang hampir mendekati dengan 

beban kerja yang dibutuhkan adalah pada stasiun kerja proses filling. 

2. Dari hasil perhitungan kapasitas produksi dan berdasarkan pengamatan 

dan wawancara di lapangan, ternyata diketahui bahwa stasiun kerja R2 

(proses filling) merupakan kendala (drum) karena memiliki nilai utilisasi 

terbesar yaitu 99.92, kapasitas produksi tersedia di R2 sebesar 345,28 

jam dan beban kerja yang dibutuhkan sebesar 345 jam. Jadi buffer 

diletakkan sebelum drum, yaitu di depan stasiun kerja R2 (proses filling) 

dan dengan time buffer untuk proses di fine produksi 5 selama 1 hari. 
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3. Bila dibandingkan antara pelaksanaan produksi konsep lama periode 

Februari 2003 yang menghabiskan waktu 21 hari jam kerja biasa dan 2 

hari kerja jam lembur. Sedangkan dengan konsep Drum Buffer Rope 

ternyata aliran material selama proses produksi menjadi lebih lancar 

karena adanya buffer sebelum kendala, sehingga dapat menyelesaikan 

produk secara tepat waktu dan hanya menghabiskan waktu 22 hari jam 

kerja biasa. Berarti terjadi penghematan waktu selama 2 hari kerja jam 

lembur. 

6.2 SARAN 

Berdasarkan hasil kesimpulan yang ada, maka penulis mencoba 

untuk memberikan saran-saran yang mudah-mudahan dapat bermanfaat 

bagi perusahaan tempat dimana penulis melakukan penelitian, yaitu di PT 

X. Saran-saran tersebut, yaitu: 

1. Sebaiknya perusahaan melakukan kegiatan perencanaan dan 

pengendalian produksi menggunakan prinsip Drum Buffer Rope. 

2. Untuk perencanaan dan pengendalian produksi menggunakan prinsip 

Drum Buffer Rope, sebaiknya perlu dilakukan koordinasi antar bagian 

yang terlibat dalam proses produksi, seperti halnya bagian pp, 

penyediaan material, pengendalian time buffer dan Quality Control. 
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3. Dalam melakukan implementasi perencanaan produksi dengan prinsip 

Drum Buffer Rope tidak diperdukan suatu tindakan radikal dan dramatis 

terhadap sistem produksi yang telah ada ksrana penerapannya yang 

mudah dan logis. Bahkan mungkin untuk dapat menggabungkan prinsip 

Drum Buffer Rope ini dengan konsep lainnya yang telah ada. 
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