
V- 1 

BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

Berdasarkan hasil dari pengolahan data dan analisa data yang 

dilakukan pada bab sebelumnya, maka pada bab ini akan dike mukakan 

beberapa kesimpulan dan saran berhubungan deegna permasalahan 

yang dibahas. Kesimpulan yang diambil merupakan bahan 

pertimbangan bagi pengambll keputusan pada PT. X. 

5.1 KESIMPULAN 

1. Berdasarkan dari pengamatan yang penulls lakukan yang 

dihubungkan dengan pendekatan sistem, maka dapat 

dikatakan bahwa penyebab ter]adinya ketidakseimbangan 

pada setiap stasiun kerja ini adalah karena input dari sistem 

perakttan yaltu operator, bahan/material, peralatan dan 

lingkungan/ tempat proses ini dilakukan menghadapi berbagal 

masalah. Masalah tersebut adalah : 

Tenaga kerja tidak hanya digunakan untuk mengerjakan 

produk stringing sering dialihkan/diperbantukan ke bagian 

taln 

Posisi kerja darl operator yang kurang balk 



• Cara kerja operator yang tidak efektif 

• Bahan yang diperlukan untuk proses perakitan 

persediaannya tdak kontinue 

• Peralatan yang dlgunakan tldak tersedia pada tiap stasiun 

kerja 

• Peralatan yang digunakan sering macet/rusak saat 

dig unakan 

• Lingkungan/tempat kerja kurang nyaman karena tingkat 

keblslngan dan keadaan temperaturnya masih tinggl 

2. Dari pengumpulan dan pengolahan data yang dilakukan maka 

dapatlah diketahul bahwa: 

a. Keadaa n pada saat sekarang 

• Efisiensi lintasan 71,43 % 

• Kapasitas efektif 3651 unit/tahun 

• Total biaya yang dikeluarkan Rp. 82.905.854,6/tahun 

b. Keadaan setelah keseimbangan lintasan 

• Dengan metode LCR 

• Efislensi lintasan 84,93 % 

• Kapasitas efektif 3720 unit/tahun 

• Total biaya Rp. 75.218.487/ahun 

• Dengan metode RPW 

• Efiensi lintasan 80,81 % 
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• Kapasitas efektif 4 13 1  unit/tahun 

• Total biaya Rp. 69.209.927,4/ahun 

Berdasarkan dari hasll pengolahan dan anallisa yang 

dilakukan maka metode yang sebaiknya dterapkan adalah 

metode Rpw karena akan menghemat biaya sebesar Rp. 

13.695927,2 dengan penambahan kapasitas produksi 

sebanyak 480 unit/tahun. 

3. Pengawasan/control sangat perlu dllakukan oleh supervisor 

dan operator untuk membenahi falctor yang menghadapi 

berbagal masalah yang menyebabkan terjadinya ketldak 

seimbangan. Adapun masalah yang dihadapi oleh faktor 

tersebut dapat dlselesaikan dengan : 

• Memperbaikl gerakan ker]a dari operartor yaltu dengan 

menyeimbangkan gerakan tangan kiri dan kanan 

• Disedlakannya peralatan pada setlap stasiun kerja 

• Operator hanya digunakan dimana dia ditempatkan 

• Perawatan darl peralatan perlu dltingkatkan 

• Lingkungan tempat bekerja diperhatikan tingkat 

kebisingannya dan temperatur udaranya. 

6.2 SARAN 

Adapun saran yang dapat penulls berlkan kepada plhak 

perusahaan adalah: 
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f. Pihak manajemen di PT. X khususnya baglan produksl perlu 

melakukan pengawasan dan melibatkan diri dalam penerapan 

penyeimbangan beban ker]a pada setiap stasiun ker]a. 

2. Sebaiknya diadakan kembali training bagi operator khususnya 

bagian produksi agar dapat diterapkan penyeimbangan 

llntasan secara balk dan berkesinambungan. 

3. Bila ternyata produktifitas kerja meningkat, maka alangkah 

balknya apablla perusahaan mengeluarkan kebljaksanaan 

baru mengenal kesejahteraan para peker]a. 
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3. PAINTING 

FAKTOR NILA] PENYESUAIAN 

1 KE TERAMPILAN 0.03 

2 USAHA 002  

3  KONDISI KERJA 0.02 

4d KONSIS TENS 0 01 

101AL 0.08 

JUMLAH PENYE SUAIAN 1.08 

4. PENGERINGAN 

FAKTO NILAI PENY ESUAIAN 

f .KETERAMPILAN 0.03 

2.USAHA 002 

3.KONDISI  KERJA 0.02 

4 .KONSISTENSE  0.01 

TOTAL 0.08 

JUMLAH PE NYE SUAIAN 1.08 

6. FIX FRAME PIN 

FAKTO NILA] PENYESUAIAN 

1 .  KE TERAMPILAN 0.03 

2 USAHA 0.02 

3 KONDISI KERJA -0.03 

d KONSISTENSI 0.00 

TOTAL 0 

JUMLAH PENYE SUAIAN 1.02 

LAMPIRAN I - 2 



6, FIX FRAME 

FAKTOR NILAI PENY ESUAIAN 

f KE TERAMPILAN 0 03 

2 USAHA 0.02 

3 KONDISI KERJA -003 

d KONSISTENSI 0 0 1  

TOTAL 0.03 

JUML AH PENYE SUAIAN 1 03 

7. BUSHING 

FAKTOR NILA] PENYESUAIAN 

1 KE TERAMPILAN 0.03 

2 USAHA 0 02 

3 KONDISI KERJA 0.02 

4 KONS1STENSI 0.01 

TOTAL 0.0B 

JUMLAH PENYESUAIAN 1 .08 

8. BOR 

FAKTOR NILAI PENYESUAIAN 

1 .  KE TERAMPILAN 0.03 

2 USAHA 0.02 

3. KONDISI KERJA 0.02 

d KONSIS TENS 0.01 

TOTAL 0.08 

JUMLAH PENYE SUAIAN 1 08 
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9. TUNING PIN 

FAKTO NILA] PENYESUAIAN 

f KE TERAMPILAN 0.03 

2 USAHA 002 

3 . K O N D I S I  KER.JA 0 04 

4.KONSISTENSI  0.01 

TO1AL 0 10 

JUMLAH PENYESUAIAN 1 . 1 0  

10. WIRE MIDLE 

FAKTOR NILAI PENYESUAIAN 

1 .KETERAMPILAN 003 

2.USAHA 0.02 

3 . K O N D I S I  KERJA -0.03 

4 . K O N S I S  TENSE 0.01 

TOTAL 0.03 

JUMLAHM PENYESUAIAN 1.03 

11. WIRE TRIBLE 

FAKTOR NILAI PENY ESUAIAN 

1.KETERAMPILAN 0.03 

2 .UAHA 0.02 

3.KONDISI KERJA -0.03 

d KONSISTENSI 0.00 

TOTAL 0.02 

JUML AH PENYE SUAIAN 1.02 

LAMPIRANI-  4  



12.BASS 

FAKT OF NILA] PENYESUAIAN 

1 KE TERAMPILAN 0 03 

2 USAHA 0 0 2  

3  KONDISI KERJA -0.03 

d KONSISTENSI 0 0 1  

TOAL 0.03 

JUMLAH PENYE SUAIAN 1 03 

LAMPIRAN I -  5 

13. PRESSURE BAR 

FAKTOR NILAI PENYESUAIAN 

1 .  KE TERAMPILAN 0.03 

2 USAHA 0 02 

3 KONDISI KERJA 0. 0 2  

4d  KONSIS TENSI 0.02 

TOTAL 0.09 

JUMLAH PENYESUAIAN 1.09 

14.CHIPING 

FAKTO NILAI PENYESUAIAN 

1 KE TERAMPILAN 0 0 3  

2  U  SAHA 0.02 

3 KONDISI KERJA -0.03 

d KONSIS TENSI 0.01 

TO1AL 0.03 

JUMLAH PE NYE SUAIAN 1.03 



LAMPIRAN II 

TABEL NII.Al PENYESUAIAN MENURUT 

WESTINGHOUSE 

F A K T O R  K E L A  S  L A M B A N G  P E N Y E S U A I A N  

KETE RAMP ILAN Super Skill A1 0 . 1 5  

A2 0 . 1 3  

Excellent B1 0 . 1 1  

B2 0.08 

G o o d  C 1  0.06 

c2 0.03 

Average D 0.00 

F air E1 -0.05 

E2 -0. 10 

Poor Ft -0 . 16  

F2 -0.22 

USAHA Excessive A1 0 . 1 3  

A2 0 . 1 2  

Excelent B1 0 . 1 0  

B2 0.08 

Good  C1 0.05 

c2 0.02 

Average D 0.00 

F alr E1 -0.04 

E2 -0.08 

Poor Ff -0 . 12  

F2 -0.17 

KONDISI KERJA Ide al A 0.06 

Excellent B 0.04 

Good C 0.02 

Average D 0.00 

F air E -0.03 

Poor F -0.07 

KONSISTENSI Perfect A 0.04 

Excellent B 0.03 

Good  C 0.01 

Average D 0.0 

F air E -0.02 

Poor F -0.04 
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Staslun Ker]a 

Operasl 

Operator 

LAMPIRAN IV- 1 

(satu ) 

1( satu) 

1 Orang 

SUB GRUp WAKTU PENYELESAIAN HAR GA 

( k ) BER TURUT-TURUT RATA-RATA 

9.55 10 10  9.50 9 7 2  

2  10.20 10.24 10.39 10.28 

3 10 31 9 5 6  10  1 2  10 10 

JUMLAH 30.00 

1. UJI KESERAGAMAN DATA 

Rata - rata(X) = 10.00 

Stan darDevias~Sebenarnya(a) = 0.36 

Stan darDevlasirata - ratasubgrup(x) = 0.21 

BKA =10.24 

BKB = 9.58 

Data =Seragam 

2. UJIKECUKUPAN DATA: 

N =9.00 

N'=1.03 

Data = Cukup 

Ws =10.00 

Wn =10.05 

Wb =13.20 



Staslun Ker]a 

Operasl 

Operator 

LAMPI RAN IV- 2 

l ( dua) 

· 2 ( d u a )  

·  1  Orang 

SUB GRUP WAKTU PENYELESAIAN HAR GA 

( k  BERTURUT-TURUT R ATA-RATA 

f 3.12 3.28 3.20 3.20 

2 3.15 3 23 3.21 3 20 

3 3 . 17  3 2 0  3.27 3.21 

JUMLAH 6.61 

1. UJI KESERAGAMAN DATA . 

Rata - rata(X)y = 3.20 

S tan darDeviasiSebenarya(c) = 0.05 

Stan darDeviasirata - ratasubgrup(ax) = 0.03 

BKA= 3.26 

BKB = 3.14 

Data =Seragam 

2. UJMKECUKUPAN DATA: 

N =9.00 

N'=1.03 

Data = Cukup 

Ws = 3.20 

Wn =3.55 

Wb =4.62 



Staslun Ker]a 

Operasl 

Operator 

LAMPIRAN IV- 3 

· ll ( d u a )  

:  3 ( tl g a )  

·  1  Orang 

SUB GRUP WAKTU PENYELESAIAN HAR GA 

( k  BERTURUT-TURUT RATA-RATA 

1 13.45 13.56 13.46 13.49 

2 13.49 13 58 13.47 13.51 

3 13.53 1 3 5  13.5 1 3 5 1  

JUMLAH 40 51 

1. UJI KESERAGAMAN DATA . 

. 

Rata - rata(X) =13.50 

S tan darDeviasiSebenarnya(a) = 0.04 

Stan darDeviasirata - ratasubgrup(ax) = 0.02 

BKA =13.54 

BKB = 13.46 

Data =Seragam 

2. UJIKECUKUPAN DATA: 

N =9.00 

N'- 0.12 

Data = Cuup 

Ws =13.50 

Win =14.58 

Wb =18.95 



Staslun Ker]a 

Operasl 

Operator 

LAMPIRAN IV-4 

· ll ( d u a )  

:  4(empat ) 

·  1  Orang 

$U GRUp WAKT U PENYELESAIAN HAR GA 
( BER TURUT-TURUT RA TA-RA TA 

1 16.29 16 38 16 27 16  31 

2 16 25 16.36 16 26 16  29 

3 16 33 16.3 18.3 18  31 

J UM LAH 48 91 

1. UJI KESERAGA MAN DATA 

Rata - rata(X) =16.3 

Stan darDeviasiSebenarnya(o) = 0.04 

Stan darDeviasirata - ratasubgrup(cx) = 0.02 

BKA = 16.34 

BKB =16.26 

Data =Seragam 

2. UJI KECUKUPAN DATA: 

N =9.00 

N'- 0.1 

Data = Cukup 

Ws = 16.30 

Wn =17.60 

Wb = 22.88 



Staslun Ker]a 

Operasl 

Operator 

LAMPIRAN IV-5 

: Ill ( tiga) 

· 5( l ima) 

·  1  Orang 

SUB GRUP WAKTU PENYELESAIA N HAR GA 

( k )  BERTURUT-TURUT RATA-RATA 

1 12.49 12 55 13.3 D 12.78 

2 12.55 13.29 12.5 12.78 

3 12.56 13.32 1 3 3  D  1 3  06 

JUMLAH 38 62 

1. UJI KESERAGAMAN DATA 

Rata -rata(X) = 12.78 

S tan darDeviasiSebenarnya(c) = 0.41 

Stan darDeviasirata - ratasubgrup(ax) = 0.24 

BKA =13.69 

BKB =12.05 

Data =Seragam 

2. UJI KECUKUPAN DATA: 

N =9.00 

N'-=1.20 

Data = Cukup 

Ws =12.87 

Wn =13.13 

Wb = 17.07 



Staslun Ker]a 

Operasl 

Operator 

LAMPIRAN IV-7 

IV ( empat J 

7 (tujuh) 

1 Orang 

SUB GRU WAKTU PENYELESAIAN HARGA 
t BERTURUT-TURUT RATA-RA TA 

9 25 9 4 5  9. 4 3  9.38 

2 9 30 9.40 9 28 9 33 

3 9. 3 7  9.39 9 3 2  9 3 6  

JUMLAH 28.07 

1. UJI KESERAGAMAN DATA 

Rata - rata(X) -= 9.36 

S tan darDeviasiSebenarnya(c) = 0.07 

Stan darDeviasirata - ratasubgrup(cx) = 0.04 

BKA= 9.50 

BKB = 9.22 

Data =Seragam 

2. UJI KECUKUPAN DATA: 

N =9.00 

N'=0.28 

Data = Cukup 

Ws =9.36 

Wn =  11.52 

Wb =12.39 



Staslun Ker]a 

Operasl 

Operator 

LAMPI RAN IV- 8 

IV ( delapan ) 

8 (delapan ) 

1 Orang 

SUB GRUP WAKTU PENYELESAIAN HAR GA 

k BERTURUT-TURUT RATA-RATA 

10.32 10 57 1 1 . 1 5  10.68 

2 10.49 10 4 1  1 1  .03 10.64 

3 10.44 10 53 1 1  13 t O 70 

JUMLAH 32 02 

1. UJI KESERAGAMAN DATA 

Rata - rata(X) = 10.67 

Stan darDeviasiSebenarnya(c) = 0.33 

Stan darDeviasirata- ratasubgrup(ax) = 0.19 

BKA=11.33 

BKB =10.01 

Data =Seragam 

2. UJIKECUKUPAN DATA: 

N =9.00 

N'-1.17 

Data = Cukup 

Ws =10.67 

Wn =11.52 

Wb =114.98 



LAMPIRAN IM-9 

Staslun KerJa IV ( empat ) 

Operasl 9 ( sembllan ) 

Operator 1 Orang 

SB GRUP WAKTU PENYELESAIAN HAR GA 
( BER TURUT-TURUT RATA-RATA 

\ 10 12 10.01 9.59 9 9 1  

2  10.05 9.58 9 5 7  9 7 3  

3  1 0 . 1 0  9 5 5  1 0  08 9 9 1  

4UMLAH 29 55 

1. UJI KESERAGAMAN DATA 

Rata - rata(X) = 9.85 

S tan darDeviasiSebenarnya(c) = 0.27 

Stan darDeviasirata - ratasubgrup(ax) = 0.16 

BK4 =10.16 

BKB = 9.52 

Data =Seragam 

2. UJIKECUKUPAN DATA: 

N =9.00 

N'-1.02 

Data = Cukup 

Ws =9.85 

Wn =10.84 

Wb =14.09 



LAMPIRAN IV- 10 

Staslun Ker]a V ( llma ) 

Operasl 10 ( sepuluh ) 

Operator 1 orang 

SUB GRUP WAKTU PENYELESAIAN HARGA 

' k '  BERTURUT-TURUT RRATA-RRATA 

1 12  1 1 . 5 7  12.02 1 1  86 

2 1 1 . 5 4  1 2. 0 2  1 1 . 5 7  1 1 7 1  

3  1 2 . 1 6  1 1 . 5 8  1 2 2 8  12.00 

JUMLAH 35 57 

1. UJI KESERAGAMAN DATA 

Rata - rata(X) =11.86 

S tan darDeviasiSebenarnya(c) = 0.29 

Stan darDeviasirata - ratasubgrup(cx) = 0.17 

BKA =12.20 

BK =11.52 

Data =Seragam 

2. UJI KECUKUPAN DATA : 

N =9.00 

N'- 0.79 

Data = Cukuup 

Ws =11.86 

Wn =12.22 

Wt =15.52 



Staslun Ker]a 

Operasl 

Operator 

2. 

LAMPIRAN IV- 11 

V ( llma) 

11 (sebelas ) 

1 Orang 

Rata -- rata(X) = 11.06 

S tan darDeviasiSebenarnya(c) = 0.28 

Stan darDeviasirata - ratasubgrup(ax) = 0.16 

BKA = 11.38 

BKB =10.74 

Data =Seragam 

UJI KECUKUPAN DATA: 

N =9.00 

N'- 0.96 

Data = Cukup 

Ws = 11.06 

Wn =11.28 

Wb =14.66 

SUB GRUP WAKTU PENYELESAIAN HAR GA 

k BER TURUT-TURUT RATA-RATA 

10 58 1 1 . 22  1 1 .20  11 .00 

2 1 1 2 7  10.57 1 1 . 2 1  1 1 . 02  

3  1 1  25 1 1  08 1 1 . 1 5  1 1  16 

J UMLAH 33.18 

1. UJI KESERAGAMAN DATA 



Staslun Ker]a 

Operasl 

Operator 

1. 

LAMPIRAN IV- 12 

VI (enam ) 

12 (duabelas ) 

1 Orang 

UJIKESERAGAMAN DATA 

Rata - rata(X) = 14.71. 

Stan darDeviasiSebenarnya(c) = 0..29 

Stan darDeviasirqta- ratasubgrup(ax) = 0.17 

BKA =15.29 

BKB =14.13 

Data =Seragam 

3. UJI KECUKUPAN DATA: 

N =9.00 

N'-=0.75 

Data = Cukup 

Ws =14.71 

Wn =15.15 

Wb = 19.70 

SUB GRUP WAKTU PENYELESAIAN HAR GA 

( k  BER TURUT-TURUT RATA-RA TA 

l 14.4 15.00 15.01 14 80 

2 15.03 14.37 14.48 14.63 

3 15 00 14.52 14 59 14 70 

JUMLAH 4 4 . 1 3  



Staslun Ker]a 

Operasl 

Operator 

LAMPIRAN IV- 13 

VI ( enam ) 

13 (tigabelas ) 

1 Orang 

SUB GRUP WAKTU PENYELESAIAN HARGA 

( k  BERTURUT-TURUT RATA-RATA 

, 1 0 4 7  10 58 1 1 1 f  1 0 7 2  

2  10.58 1 1  24 1 1 . 3  1 1  04 

3 1 1 .20 1 1 . 29 10 58 1 1 0 2  

JUMLAH 32.78 

1. UJIKESERAGAMAN DATA 

Rata - rata(X) = 10.93 

Stan darDeviasiSebenarnya(c) = 0.36 

Stan darDeviasirata - ratasubgrup(cx) = 0.2l 

BKA =11.65 

BKB =10.21 

Data =Seragam 

2. UJI KECUKUPAN DATA: 

N =9.00 

N'=1.25 

Data = Cukup 

Ws =10.93 

Wn = 11.91 

Wb =15.48 



Staslun Ker]a 

Operasl 

Operator 

LAMPIRAN IV- 14 

VI ( tu]uh ) 

14 ( empatbelas ) 

1 0rang 

SUB GRUP WAKTU PENYELESAIAN HAR GA 

( k )  BERTURUT-TURUT RATA-RA TA 

1 13.54 14.02 1351 13.71 

2 14 00 1 3 5 7  14 02 13.86 

3 14 16 1 3. 5 8  14.26 14.00 

J UMLAH 4 1 5 7  

1. UJIKESERAGAMAN DATA 

Rata - rata(X) =13.86 

Stan darDeviasiSebenarnya(a) = 0.29 

Stan darDeviasirata - ratasubgrup(ax) = 0.17 

BKA = 14.20 

8KB =13.52 

Data =Seragam 

2. UJI KECUKUPAN DATA: 

N =9.00 

N'=0.79 

Data = Cuup 

Ws =13.86 

Wn =14.27 

Wb =18.14 



LAMPIRAN V - 1  

Graflk BKA dan 8KB 
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Gambar 1 .  Grafik BKA dan BKB untuk proses operasi 1,2 dan 3 



LAMPI RAN V - 2  

Grafik BKA dan BKB 
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Gambar 2. Graflk BKA dan BKB untuk proses operas14,5 dan 6 



LAMPIRAN V - 3  

Grafik BKA dan BKA 
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Gambar 3. Grafik BKA dan BKB untuk Proses Operasi 7, 8 dan 9 



LAMPI RAN V - 4  

Grafik BKA dan BKB 
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Gambar 4. Grafik BKA dan BKB untuk Proses Operasi 10, 11 dan 12 



LAMPIRAN V -  5  

Grafik BKA dan 8KB 
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Gambar 5. Grafik BKA dan BKB untuk Proses Operasi 13 dan 14 


