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ABSTRAK

Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh suhu190° terhadap hasil
cetakan 3D Printing dan untuk mengetahui hasil analisa kekuatan uji tarik filamen
campuran polylastic Acid dan abu sekam padi pada proses 3d Printing. Analisa
dilakukan dengan metode perbandingan persentase variasi campuran polylastic
acid dan abu sekam padi yang kemudian akan diproduksi dengan mesin extruder
filament wellzoom type B. Serta memberikan suhu 190° pada mesin extruder yang
menggunakan nozzle dengan diameter 1,75 mm. Kemudian bahan material
campuran akan diproduksi dengan cara pelelehan dan metode extrude. Yang
selanjutnya filamen hasil produksi akan di ukur diameter setiap meternya dengan 3
kali pengukuran menggunakan vernier caliper untuk mengetahui pengaruh suhu
hasil cetakan. Namun hasil pengukuran mendapatkan nilai tidak stabil. Dan nilai
diameter rata-rata terbaik adalah 1,75 mm pada variasi campuran 5% dan terendah
10% dengan nilai rata-rata 42 mm. Untuk pengujian tarik didapat nilai tertinggi
beban max yaitu 1306,1 N, tegangan 31,1 mpa, dan namun nilai memiliki nilai
regangan 7,74% dan nilai terendah ada pada campuran 1% dengan nilai beban max
1086,9 N, tegangan 25,9 mpa, dan namun memiliki nilai regangan rendah 6,36 %.

Kata Kunci : 3D Printing, Filament, Extruder,Komposit
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