
Tugas Akhir 

BAB VI 

KESIMPULAN DAN SARAN 

6 . 1 .  Kesimpulan. 

Berdasarkan hasil penelitian yang telah di lakukan, maka 

dapat disimpulkan bahwa perencanaan produksi yang ada di 

perusahaan dapat di katakan belum baik, sehingga dalam Tugas 

Akhir ini penulis melakukan perbandingan antara kondisi awal 

perusahaan dengan hasil penelitian penulis. Adapun kesimpulan 

yang dapat ditarik berdasarkan adalah sebagai berikut : 

1 .  Dalam hal peramalan demand untuk menentukan kuantitas 

produk yang akan diproduksi pada periode mendatang, setelah 

di lakukan vertivikasi maupun uji statistik, ternyata metode single 

moving average lebih baik dibandingkan dengan metode linier 

dalam metode mean average. D imana metode S ingle Moving 

Average ini di ketahui kuantitas produk yang akan diproduksi 

yaitu antara 26.000 yard, 31 .000 yard. 

2. Pada perencanaan produksi Agregot buy, yang ditimbulkan oleh 

strategi mengadakan inventari sebesar Rp. 15 . 166 .619 .600 ,  

Sedangkan strategi variasi tenaga kerja menghasilkan biaya 

sebesar Rp. 16.403 .504 .000,- Karena itu untuk perencanaan 
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produksi, sebaiknya dipiiih strategi mengadakan inventari karena 

menimbulkan biaya yang lebih kecil. 

3. Dengan di susunnya jadwal Induk Produksi, di ketahui bahwa 

perusahaan mampu melaksanakan jadwal yang telah disusun. Hal 

ini didasarkan pada kuantitas demand yang telah di ramalkan 

yaitu sebesar 334.438.48 yard/tahun, masih di bawah kapasitas 

rata-rata perusahaan yaitu sebesar 349.992 yard/tahun. 

4. Fluktuasi Demand yang terjadi tidak akan merubah jadwal lnduk 

Produksi yang telah disusun, karena pluktuasi tersebut dapat 

diatasi dengan kebijaksanaan investasi. 

5. Berdasarkan Analisa ABC di ketahui bahwa terdapat 4 kelas 

(nomor desain) yang paling dominan yaitu nomor desain 6028, 

6064 , 6041 dan 6056. Adapun rencana kebutuhan bahan baku 

untuk keempat kelas tersebut adalah sebagai berikut. 

Bahan Dasar = 1 0 1 . 5 4 1 ,  88 yard. 

Benabg Depan = 62.074,65 yard. 

Benang Belakang = 39.273 ,52 yard. 
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6.2. Saran 

Saran yang diberikan penulis kepada pihak perusahaan 

adalah sebagai berikut : 

► Untuk dapat menyusun rencana produksi yang baik, sehingga 

biaya produksi dapat diperkecil, sebaiknya perencanaan 

produksi yang disusun di dasarkan pada perencanaan agregot 

dengan strategi mengadakan inventori. 

> Pihak perusahaan dalam merencanakan kuantitas produk yang 

akan di produksi pada periode mendatang, hendaknya terlebih 

dahulu harus membuat jadwal lnduk Produksi, sehingga 

pemenuhan demand dapat dilakukan dengan maksimal. 

> Dalam hal perencanaan kebutuhan bahan baku, agar tidak 

terjadi kekurangan atau kelebihan bahan baku yang di gunakan 

pada proses produksi, sebaiknya RCCP. 

> Pihak perusahaan, khususnya departemen yang berhubungan 

dengan kegiatan produksi, perlu memberikan komitmen untuk 

mendukung dan melibatkan diri dalam mengemplementas ikan 

perencanaan produksi serta perencanaan bahan baku yang 

telah disusun 
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JUMLAH PRODUKSI PER SHIFT 

Nomor Desain 
Produksi Faktor 

Per Shift Konversi 

6028 284,44 1,07 

6032 284,44 1,07 

6040 284,44 1,26 

6041 284,44 1,07 

6043 284,44 1,22 

6047 284,44 1,07 

6050 170,66 1,32 

6051 170,66 1,32 

6056 170,66 1,26 

6064 170,66 1,24 

6069 170,66 1,07 

6070 170,66 1,26 

6077 170,66 1,24 
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KETERANGAN 

1 Gudang Bahan Baku / MMD 

2 Gudang dept. Embroidery 

3 Tempat Desain kartu 

4 Ruang Produksi Embroidery 

[J 
KNITTING 

6 
OFFICE 

2 I 3 I 5 0 

F 
F 

4 
I 

C 
E 

5 Ruang Penyempurnaan 
8 7 

/ Manding 

6 Processing 
9 

7 Quality Control 

8 Packing 

9 Deliverv 
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