
BAB VI 

KESIMPULAN DAN SARAN 

6.1 Kesimpulan 

I .  Hasil peramalan data permintaan dua bulan kedepan yaitu bulan Juni 

adalah 739790 m dan Juli adalah 725404 m'. 

2. Berdasarkan hasil analisis kondisi sistem perencanaan distribusi 

perusahaan saat ini dengan kondisi perencanaan distribusi yang 

diharapkan, diketahui bahwa belum ada metode yang diterapkan di PT.X 

dalam pengelolaan persediaan, maka dilakukan perancangan sistem 

perencanaan distribusi dalam meningkatkan pelayanan pada pelanggan 

diantaranya adalah dengan menggunakan metode DRP dan model ROP 

dalam mengelola persediaan dari pabrikan hingga sampai kepelanggan. 

3. Penerapan metode DRP untuk trigger costumer dalam pengelolaan 

persediaan dari pabrikan sampai ke pelanggan adalah sebagai berikut: 

Pelanggan P 

a. Gross Requirement dalam hariannya yaitu 3418 m'/ hari. 

b. Planned Receipts adalah 15000 m'. 

c. Project on hand yaitu 12993 m. 

d. Planned orders yaitu 15000 m' dengan lead time yaitu I hari, dan 

untuk trigger costumer yang lain dapat dilihat pada tabel 5.2, 5.3,5.4 

dan 5.5 hal 1 18 .  
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4. Reorder point untuk pelanggan P dari data reorder point adalah 4000 m', 

sedangkan reorder point menurut model ROP adalah 3418 m', dan untuk 

planggan lainnya dapat dilihat pada tabel 4. 12 dan tabel 5.6. Dapat 

disimpulkan reorder point dari model ROP lebih efesien dalam kwantitas. 

5. Rencana penerapan sistem perencanaan distribusi dilakukan tahap awal 

pada I bulan ke depan dengan sasaran pengiriman yang tepat waktu, tepat 

isi dan tepat jumlah guna meningkatkan pelayanan pelanggan. 

6.2 SARAN 

I .  Laporan sebagai bahan evaluasi harus dibuat setiap hani dan tiap bulan 

secara lengkap. 

2. Melakukan peramalan dengan metode - metode ilmiah sehingga dapat 

mengurangi kesalahan kalkulasi kebutuhan pelanggan serta proses 

produksi dapat berjalan efektif dan effesien. 

3. Para enggenering harus selalu memantau proses perencanaan distribusi 

agar dapat meningkatkan pelayanan pada pelanggan 
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