BAB VI

KESIMPULAN DAN SARAN

6.1 KESIMPULAN

Berdasarkan hasil pengolahan data yang telah dilakukan, maka
dapat diambil kesimpulan sebagai berikut :
1. Dari data perhitungan RCCP pada periode Juli 2006 sampai Juni 2007
rata — rata semua rencana kapasitas ( jam mesin ) adalah sebesar
1888,77 jam. Semua rencana kapasitas ( jam mesin ) dari periocde Juli
2006 sampai Juni 2007 dapat terpenuhi dan semua rencana kapasitas
jam mesin tidak melebihi kapasitas jam mesin yang tersedia serta

perbedaan kapasitas jam mesin keduanya tidak terlatu besar.

2. Dalam penerapan sistem informasi di PT. X masih banyak kelemahan
yang harus diperbaiki antara lain tidak adanya sambungan jaringan antara
satu divisi dengan divisi lainnya sehingga penerapan sistem informasi
tidak optimal dan tidak efektif terutama dalam hal waktu. Untuk itu
diperlukan adanya suatu sistem sambungan jaringan didalam suatu divisi
ataupun antar divisi agar sistem informasi lebih optimal dan perlu adanya

update peramalan untuk perencanaan kapasitas dan produksi.
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6.2 SARAN

Sesuai dengan hasil pengamatan kondisi di perusahaan dan
pengolahan data yang telah dilakukan maka ada beberapa saran yang
dapat diberikan oleh penulis antara lain :
1. Perlunya memaksimalkan penggunaan komputer terutama dalam
melakukan suatu peramalan agar hasil yang diperoleh lebih akurat dan
lebih efektif.
2. Jaringan komputer antara satu divisi dengan divisi lainnya perlu dibuat
suatu sambungan jaringan dan terintegrasi dengan seluruh divisi agar
masukan dari semua bidang dapat langsung diolah komputer dan
beberapa pertimbangan khusus dapat dibuat suatu rencana produksi yang
baik dan akurat. Selain itu, dengan adanya alat bantu komputer ini dapat
mempermudah pengambilan suatu keputusan.
3. Dalam membuat suatu jadwal induk produksi yang akurat, data yang
digunakan tidak hanya data hasil peramalan tapi juga disesuaikan dengan

data SDM, jam kerja dan sebagainya.
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