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ABSTRAKSI

Persaingan yang begitu ketat antar perusahaan industri mendorong setiap
manajemen perusahaan untuk lebih memperbaiki Strategi dan rencana
produksi agar kelancaran aktivitas produksi dapat tercapai. Hal ini akan
membuat suatu perusahaan lebih baik lagi dalam pelayanannya kepada
konsumen dan lebih berkualitas dalam produksi.

Pt “X” sebagai salah satu industri transformator dan memproduksi cubicle
dengan berbagai tipe seperti tipe IS, tipe PF, tipe TM dan sebagainya periu
melakukan suatu perencanaan produksi yang optimal dan perencanaan
kebutuhan material serfa perencanaan kebutuhan kapasitas dengan
mempertimbangkan kapasitas dan sumber daya yang tersedia dalam
perusahaan.

Dari penelitian yang telah dilakukan oleh penulis di perusahaan, rencana
produksi yang baik diperiukan untuk memperlancar produksi. Adapun
metode yang dilakukan dalam perencanaan produksi adalah metode Trial
Error dimana dalam langkah ~ langkahnya terdapat tiga strategi
perencanaan yang akan dipilih salah satu berdasarkan jumlah persediaan
terkecil dan biaya persediaan terkecil. Perencanaan kebutuhan material juga
dilakukan agar pemesanan material tepat waktu. Perencanaan kebutuhan
kapasitas dilakukan dengan metode CRP agar terdapat keseimbangan
kapasitas di setiap pusat kefja.

Hasil penelitian menyimpulkan bahwa JIP untuk cubicle tipe IS pada periode
April 2001 sampai Februari 2002 adalah sebanyak 176 unit. Untuk
perencanaan  produksi cubicle type 1S, pada Level Strategy biaya
persediaan sebesarRp.58. 725.000, Chase Sirategy Rp.26.915.625 dan
Compromise Rp.23.816.250. Perencanaan kebutuhan material untuk
periode April 2001-Februari 2002 untuk komponen — komponen cubicle
adalah 4794 unit. Sedangkan perencanaan kebutuhan kapasitas untuk
periode April 2001 — Februari 2002 pada WC 1 adalah 73057 ment, pada
WG 2 adalah 50549 menit, dan pada WC 4 adalah 77067 menit.
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BAB |

PENDAHULUAN

1.4 LATAR BELAKANG MASALAH

Persaingan yang begitu ketat antar perusahaan industri mendorong setiap
manajemen perusahaan untuk lebih memperbaiki strategi dan rencana
produksi untuk bisa bersaing dan maju. Banyak hal yang direncanakan dari

mulai aspek finansial, aspek pasar, dan masih banyak lagi.

Hal ini sangat penting karena harus ada keseimbangan antara rencana
produksi dengan kapasitas yang tersedia., artinya dalam menyusun rencana
produksi kita perlu memperhatikan kapasitas yang tersedia, jangan sampai
terjadi ketidakseimbangan antara heban kerja dengan kapasitas yang

tersedia.

PT. X sebagai salah satu perusahaan yang memproduksi cubicle di
Indonesia, hendaknya mempunyai perencanaan produksi yang optimal
dalam setiap melakukan kegiatan produksi, sehingga kekurangan sumber

daya atau kekurangan kapasitas dapat dihindari.

Perencanaan yang baik dalam suatu kegiatan produksi adalah titik berat dar

maksimalnya hasil perencanaan produksi. Keseimbangan antara kapasitas



1~

tersedia dengan beban kerja hares diperhatikan untuk kelancaran aktivitas
produksi. Oleh karena itu, penulis mengambil metode CRP (Capacity
Requirement Planning) sebagai metode untuk pemecahan masalah
keseimbangan antara kapasitas tersedia dengan beban kerja yang ada di

perusahaan.

Oleh karena itu perencanaan produksi yang optimal diperlukan agar
keadaan seperti yang tersebut diatas tidak terjadi, sehingga tidak

mengganggu kelancaran kegiatan produksi.

1.2 PERUMUSAN MASALAH

Dengan adanya keterbatasan sumber daya dan kapasitas yang
mempengaruhi dalam proses produksi, maka diperiukan perencanaan yang
baik dan tepat dalam kegiatan berproduksi.
Untuk hal tersebut, maka perumusan masalah adalah sebagai berikut :
1. Bagaimana menentukan Jadwal Induk Produksi berdasarkan
perencanaan produksi agregat dengan metode Trial dan Error
2. Bagaimana melakukan perencanaan kebutuhan bahan baku dengan
metode Material Requirement Planning (MRP)
3. Bagaimana melakukan perencanaan kebutuhan kapasitas dengan

metode Capacity Requirement Planning (CRP)

Aa Crg e

L T R W B Sy il by P tantiasiintofb GEEE R ol é ;
l ; ; - “ W-‘-CA'\M:’{:‘? (g o o ] fy
g Ly st
] [ — n P s e ged sl fdERt A
4 . - .
¢ v o ng Canvivy TR A5 o
L o

P

rad Rt



1.3 MAKSUD DAN TUJUAN PENELITIAN

Penelitian yang dilakukan di perusahaan ini mempunyai tujuan sebagai
berikut :
1. Adanya keseimbangan antara kapasitas tersedia dengan beban kerja
yang direncanakan
2. Memperlancar aktivitas produksi
3. Membuat perencanaan produksi yang baik dengan memperhatikan

faktor — faktor yang berpengaruh terhadap kelancaran berproduksi

1.4 PEMBATASAN MASALAH

Agar pembahasan terhadap masalah yang telah dirumuskan tidak meluas,

maka dalam penelitian ini masalah dibatasi pada :

—

. Penelitian dilakukan pada Departemen Cubicle PT. UNINDO

2. Data — data yang diambil adalah untuk periode April 2000 — Februari
2001 |

3. Set up Time dan Run Time diasumsikan mesin dalam keadaan
normal

4. Kondisi ekonomi saat ini diasumsikan tidak mempengaruhi kegiatan

produksi



1.6 METODELOGI PENELITIAN

Dalam melakukan penelitian ini penulis melakukan beberapa metode
pengumpulan data, yaitu :
1. Observasi Langsung
Merupakan cara pengamatan data langsung, yaitu mengumpulkan
dan menjaring data primer yang dibutuhkan sehubungan dengan
pokok bahasan.
2. Observasi Kepustakaan
Studi ini dilakukan dengan membaca dan mempelajari buku — buku
yang menunjang pokok bahasan yang diperlukan sebagai data

sekunder.
1.6 SISTEMATIKA PENULISAN

Untuk memudahkan dalam memahami pokok bahasan, maka penulisan
laporan ini disusun secara sistematis yang terbagi dalam beberapa bab.

Sistematika penulisan laporan tugas akhir ini adalah sebagai berikut :

BAB | : FENDAHULUAN
Bab ini berisi tentang latar belakang , perumusan
masalah, maksud dan tujuan, pembatasan masalah,

metodelogi penelitian, dan sistematika penulisan.



BAB

BAB

BAB

BAB

BAB

VI

LANDASAN TEORI
Bab ini berisi tentang beberapa teori yang merupakan

dasar untuk penyelesaian masalah.

METODELOGI PEMECAHAN MASALAH
Bab ini berisi diagram alir pemecahan masalah, dan

keterangan diagram alir.

PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA

Bab ini berisi pengumpulan data yang diperoleh dari
perusahaan dan kemudian diolah untuk mendapatkan
kesimpulan.

ANALISA DATA

Bab ini berisi analisa yang dilakukan terhadap data yang

sudah diolah.

KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini berisi kesimpulan akhir dari pengolahan data
yang sudah dianalisa dan saran — saran dari penulis

berkaitan dengan data yang telah diolah.



