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ABSTRAKSI

Tugas akhir ini membahas tentang pembuatar Jadwal Induk Produksi yang layak.
Pembahasan untuk memecahkan masalah tersebut dibagi dalam tiga tahap. Tahap
pertama adalah melakukan peramalan dari data historis periode yang lalu. Setelah
sebelumnya memplot data, memilih metode peramalan yang szkan digunakan,
melakukan uji verivikasi dan uji statistik untuk menentukan metode yang terbaik.
Tahap kedua adalah membuat rencana produksi dimana mekarismenya adalah
menggambarkan histogram permintaan, mempertimbangkan tingkat kebutuhan serta
kapasitas yang tersedia, kemudian menentukan strategi yang akan digunakan
berdasarkan ongkos terkecil. Tahap ketiga melakukan proses disagregasi untuk

membuat Jadwal Induk Produksi.

Permasalahan tersebut di atas dijadikan topik Tugas Akhir, karena pada perusahaan
yang bersifat job order sering membuat Jadwal Produksi tanpa memperhatikan
kapasitas yang dimiliki, dan hal ini membuat Jadwal Induk Produksi tak layak. Pada
akhir penelitian didapatkan hasil yang menunjukkan jumlah produk pada tingkat iter
(produk individu). Sehingga diharapkan kegiatan produksi dapat bei‘kﬁngsung dengan
baik dengan pemanfaatan sumber daya dengan benar, serta pemeﬁuhan permintaan

konsumen dengan baik.
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BABI

PENDAIULUAN

1.1 Latar Belakang

Dunia industri manufaktur pada saat ini, memerlukan suatu strategi agar dapat
menghadapi persaingan antar perusahaan. Salah satu yang menjadi segi persaingan
adalah tentang mutu. Mutu di sini bukan saja yang menyangkut kualitas produk itu
sendiri, tetapi juga kualitas dari segi pelayanan atau service dari perusahaan terhadap
konsumen. Service misalnya ketepatan pengiriman dan pemberian potongan harga
produk, dan sebagainya. Semua hal tersebut itu dapat dilakukan perusahaan jika
terdapat koordinasi antar elemen kerja yang terlibat dalam sistem baik secara

langsung atau tidak langsung.



Berkaitan dengan hal tersebut di atas, perusahaan khususnya industri manufaktur
dapta menerapkan strategi planning dengan sebaik-baiknya. Jika dalam industri
manufaktur yang berpengaruh terhadap segi-segi pemuasan konsumen adalah proses
produksi yang berlangsung dalam sistem itu, yaitu penyed:iaan input atau
sumberdaya, kelancaran proses produksi yang akan berlangsung, dan output yang
akan dihasilkan. Kelangsungan industri manufaktur yang bersifat job order sangat
bergantung pada penilaian konsumen atau srevice berupa ketepatan pengiriman
produk dalam kondisi baik dan mutu terjamin. Untuk itu diperlukan proses

perencanaan produksi yang cepat.

Perencanaan produksi yang harus dibuat perusahaan adalah menyangkut pada
aktivitas produksi yang mempertimbangkan berbagai input, proses produksi dan out
put yang dihasilkan. Pemanfaatan setiap sumber daya atau input yang berkaitan
langsung seperti tenaga kerja, bahan baku, dan biaya yang harus di<eluarkan dengan
baik akan bermanfaat pada efisiensi waktu kerja dan keefktifan perusahaan dalam

mengolah setiap input.

Melihat pada hal tersebut di atas, maka melalui tugas akhir ini penulis mengangkat

masalah perencanaan produksi pada perusahaan dengan proses disagregasi.

1.2 Perumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang di atas, dan setelah dilakukan studi lapangan diperoleh

bahwa penjadwalan induk produksi di perusahaan masih belum berjalan baik. Untuk

o



ity masalah yang akan dibahas pada laporan ini adalah mengenai : “Bagaimana
penentuan Jadwal Induk Produksi yang layak melalui proses disagregasi pada

produksi kabel telepon.

1.3 Pembatasan Masalah

Mengingat luasnya pembahasan mengenat rencana produksi ini, maka pembahasan

masalah akan dibatasi pada :

a. Penelitian dilakukan pada Plan C untuk kabel telepon.

b. Data permintaan merupakan data permintaan periode 1997. (Data berdasarkan

kebutuhan bahan baku per item).
c. Peralatan dan mesin yang digunakan dianggap laik pakal.
d. Proses produksi yang berlangsung berjalan kontinyu.

e. Tenaga kerja yang terlibat langsung dengan proses produksi dianggap memenuhi

syarat keterampilan dan keahlian serta berjumlah tetap.

1.4 Tujuan dan Manfaat Penelitian

Adapun tujuan yang ingin dicapai dalam tugas akhir ini adalah menentukan
perencanaan Jadwal Induk Produksi kabel telepon dengan perencanaan agregat yang
dilanjutkan proses disagregasi pada PT.X. Dimana perencanaan agregat adalah suatu

perencanaan produksi secara menyeluruh atau dalam tingkat satuan pengganti



(famili). Sedangkan proses  disagregasi merupakan penjadwalan produksi pada

tingkat satuan produk (item).

Selain itu membuat suatu Jadwal Induk Produksi yang layak agar pememuhan
permintaan pada konsumen terlaksana dengan baik. Sehingga konsumen

mendapatkan produk dengan kuantitas dan kualitas yang baik.
Manfaat yang diharapkan :
Umum :

Menambah wawasan khususnya dalam membuat rencana produksi secara

menyeluruh dan memperhitungkan tiap item yang ada.
Perusahaan :

Memberikan masukan salah satu metode yang dapat dilaksanakan dalam membuat

rencana ‘produksi untuk menghasilkan jadwal induk produksi yang layak.

1.5 Metodologi Penelitian

a. Data Primer

Melakukan penelitian langsung dengan mengumpulkan data-data yang berhubungan

dengan penelitian dan melakukan wawancara.



b. Data Sekunder

Melakukan studi literatur dengan membaca teori-teori yang berhubungan dan

membahas tentang pokok permasalahan.

1.6 Sistematika Penulisan

Agar pembahasan yang dibaca dapat lebih mudah untuk dipahami, maka pembahasan

masalah dalam laporan ini akan dibagi menjadi beberapa bab, yaitu :

BABI

BAB 11

Pendahuluan

Dalam bab ini akan dibahas mengenai latar belakang diadakannya
penelitian, tujuan, manfaat, masalah yang ditemukan dirumuskan dan

dibatasi pada pembatasan masalah, metodelogi penelitian yang

digunakan serta sistematikan penulisan.
Landasan Teori

Teori-teori vane mendukung penelitian seperti tentang sistem produksi,
yang =) S
peramalan dan pengujiannya, perencanaan produksi secara agregat dan

proses disagregasi serta tentang kabel telepon.



BAB IlI

BAB IV

BAB V

BAB VI

Usulan Pemecahan Masalah

Dalam bab ini dibahas mengenai formulasi dan urutan-urutan pemecahan
masalah yaitu tentang perumusan masalah sampai pembuatan Jadwal

Induk Produksi.
Pengumpulan dan Pengolahan Data

Setelah data-data yang relevan dikumpulkan, kemudian diolah menurut

metode pemecahan masalah yang ada kemudian dianalisa.

Analisa Data

Setelah data diolah kemudian dianalisa secara takapan pemecahan

masalah.
Kesimpulan dan Saran

Bab ini membahas tentang kesimpulan dan saran-saran.



