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ABSTRAK 
 

 

 
Tugas akhir ini membahas masalah terkait dengan sistem untuk 

memperbaiki dan merancang alat bantu dalam produksi didalam proses 
pemesinan yang dikonsep dengan metode DFMA (Design for Manufacturing 
and Assembly). 

Tujuan dalam penelitian ini merupakan suatu upaya untuk mendapatkan 
desain alat untuk membantu produksi (jig) pada proses pemesinan untuk 
membuat komponen mold 2123 agar dapat mempercepat sistem yang sedang 
berjalan sehingga mendapatkan hasil yang baik dan waktu yang lebih cepat. 

Dalam penelitian ini akan dilakukan analisa terhadap produk yang 
diproduksi sebagai landasan untuk membuat bentuk alat bantu yang sesuai dan 
melihat maupun mempertimbangkan desain yang dapat mempermudah langkah 
kerja. Dari penelitian ini diperoleh kesimpulan untuk membuat desain dan berapa 
lama waktu perbandingan antara alat bantu yang lama dengan alat bantu yang 
baru. 

 
Kata kunci : 
Design for Manufacturing and Assembly, perancangan, alat bantu 
produksi, Produktivitas 
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