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ABSTRAK

PT Krakatau Steel merupakan BUMN yang telah Go publik
bergerak dibidang industri baja, berhadapan dengan kondisi pasar yang
bergejolak dengan tingkat persaingan Ssempurna. Guna dapat
mempertahankan eksistensi nya di industri baja maka perusahaan harus
dapat mengoptimalkan potensi yang ada. Masalah agregat di pabrik baja
fembaran canai panas ( Hof Rooled Coil )

Perencanaan Agregal (agregat planning) juga dikenal sebagai
Penjadwalan Agregat adalah Suatu pendekatan yang biasanya dilakukan
olehpara manajer operasi untuk menentukan kuantitas dan waklu produksi
pada jangka menengah (blasanya antara 3 hingga 18 bulan ke depan)
Pada dasarnya tujuan dari perencanaan agregat adalah berusaha untuk
memperoleh suatu pemecahan yang optimal dalam biaya atau
keuntungan pada periode perencanaan Ada Empat Jenis Strategi
Perencanaan Agregat. Chase sirategy. Time flexibility strategy Level

strategy Mixed strategy
Banyak cara yang dapat dilakukan untuk menekankan harga

produk lembaran canai panas ( Hot Rooled Coil ) akan tetapi yang paling
mendasar dapat disebutkan antara lain: Menekankan pemakain bahan
baku serendah mungkin dan mendapatkan hasil sepanjang mungkin,
mengingat biaya bahan baku merupakan unsur biaya yang paling terbesar
dalam pembuatan lembaran canai panas ( Hot Rooled Coil )
Mempercepat waktu proses Menekankan biaya-biaya overhead pabrik.
Metode peramalan yang paling sesuai dengan kecenderungan data
/ kejadian di masa lalu adafah dengan memilih MSE yang paling kecif
adalah sebagai berikut. Metode Peramalan linier Linier Regresi 2577637
Moving Average 55437141,43 Single Exponsial smoothing 924461829,36
dan perencanaan produksi agregat yang didapatkan dengan metode level
plan 2577637 ; metode chase plan 9826424505 ; mefode penyelesain
kompromi 5514639757 dalam hal ini perencanaan produksi agregaf yang

di dapatkan produksi.

Kata Kunci : Hot Rooled Coil, Peramalan (ForeCasting),
Perencanaan Agregat .
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BAB |

PENDAHULUAN

1.1. LATAR BELAKAMG MASALAH

Pasar baja dunia merupakan pasar dengan tingkat gejolak yang
tinggi. Gejolak ini terjadi baik untuk suplai-demand maupun harga . Hal ini
terjadi pula di pasar domestik Indonesia, industni baja sangat tergantung
pada industri baja dunia, termasuk pada gejolaknya, yang sebagian besar
dipengaruhi oleh industri baja China dengan kapasitas total 500 juta ton.
Dengan total demand produk Baja Lembaran Canai Panas (HRC) sebesar
4 juta ton, Baja Lembaran Canai Dingin (CRC) 2 juta ton dan Wire Rod 1
juta ton, maka pasar indonesia sangat rentan terutama dalam harga.

PT Krakatau Steel, yang salah satu produksinya adalah Baja
Lembaran Canai PANAS (BLCD) atau Hot Rolled Coil berusaha untuk
dapat memenuhi setiap kebutuhan Agregat, yang diharapkan produk
dengan yang tinggi tersebut akan mendatangkan profit/keuntungan yang
besar pula. Namun keterbatasan kemampuan fasilitas produksi tidak
dapat memenuhi seluruh kebutuhan/spesifikasi konsumen tersebut. Suatu
spesifikasi produk HRC akan membutuhkan jalur produksi yang berbeda
dengan spesifikasi produk yang lain, sedangkan fasilitas-fasilitas produksi
yang dimiliki mempunyai keterbatasan masing-masing.

Pabrik yang menghasilkan HRC, disebut Baja Lembaran Canai
PANAS (BLCD) mempunyai Kapasitas terpasang total 650.000 ton/tahun

]



dengan 12 unit/fasilitas produksi yang masing-masing berbeda fungsinya.
Sedangkan produk yang dihasilkannya memiliki sekitar 20 spesifikasi
produk, yang masing-masing produk spesifikasi tersebut harus melewati
jalur produksi yang berbeda.

Dengan kondisi proses produksi dan kapabilitas mesin yang ada,
PT Krakatau Steel menghadapi kendala utama dalam hal penetapan
Agregat yang akan diproduksi, agar didapat profitabilitas yang optimal.
Setiap produk harus melewafi alur fasilitas produksi/mesin, tingkat
profitabilitas dan minimum produksi yang berbeda. Perencanaan produksi
PT.KS harus mampu mendapatkan agar dicapai keuntungan yang

maksimal.

1.2. PERUMUSAN MASALAH
Berdasarkan latar belakang masalah tersebut di atas, maka pada
bagian ini dirumuskan permasaiahan yang akan dibahas dalam penelitian
Ini, yaitu:
1) Bagaimana Mengantisipasi jumlah permintaan , pasar yaitu berupa
permintaan dan pesanan yang diterima perusaan pemesanan

dengan melakukan perencanaan produksi agregat.



1.3. PEMBATASAN MASALAH
Guna mengarahkan penelitian agar lebih fokus pada permasalahan

yang ada, maka penulis membatasi bahasan permasalahan yaitu:

1. Pembahasan diarahkan pada pembuatan rencana produksi agregat
akibat yang di timbulkan terhadap kondisi lembaran canai panas.

2. Keseluruhan data perusahaan yang digunakan analisa diasumsikan
benar dan layak termasuk didalamnya asumsi yang didasarkan
estimasi penulis untuk data-data tertentu.

3. Pembahasan dibatasi hanya pada fakior internal dalam
perusahaan,sedangkan faktor eksternal dianggap tidak akan

berubah selama periode perencana

1.4. TUJUAN DAN MANFAAT PENELITIAN
1.4.1. Tujuan Penelitian
Agar perencanaan produksi agregat yang dilakukan dapat berhasil
guna,maka haruslah diteliti.
Tujuan yang hendak dicapai dari penelitian perusahaan ini adalah :
1. Menentukan peramalan produksi agregat yang tepat
untuk jangka waktu 12 bulan ke depan di bagian hot rolled
Coil Pt Krakatau Steel.
2. Meneniukan perencanaan produksi dengan metode

agregat dibagian hot rolled coil di Pt Krakatau steel.



1.4.2. MANFAAT PENELITIAN

Sedangkan manfaat dari penelitian ini adalah untuk memberikan
gambaran serta spesifikasi produk yang dihasilkannya. Selain itu,
diharapkan Tugas Akhir ini dapat menjadi referensi pada penelitian

selanjutnya.

1.5. METEDOL.OG! PENELITIAN
Metodologi yang digunakan adalah dengan menggunakan :
1. Studi lapangan
Melakukan penelitian lapangan, yaitu melakukan pengamatan secara
langsung di perusahaan khususnya di HRC. Selain itu, dilakukan pula
wawancara dengan pelaku operasi yang berhubungan dengan proses
produksi.

2. Studi pustaka

Melakukan studi kepustakaan dengan melakukan studi literatur yang
ada kaitan dengan topik permasalahan, selain itu penulis juga

mempelajari dari bahan kuliah yang berhubungan dengan sistem

produksi.



1.6, SISTIMATIKA PENULISAN

Adapun Sistematika penulisan Tugas Akhir ini adalah sebagai

berikut :

BAB i

BAB |l

BAB Hi

BAB IV

PENDAHULUAN

Pada bab ini mengemukakan mengenai latar belakang
masalah, perumusan masalah, pembatasan masalah,
tujuan dan manfaat penelitian, metodologi penelitian serta
sistematika penulisan.

LANDASAN TEORI

Berisikan teori-teori yang digunakan sebagai penunjang
penelitian, vyaitu teori metode peramalan,strategi
Perencanaan Agregat.

METODOLOGI PENELITIAN

Pada bab ini mengemukakan sumber-sumber data yang
dibutuhkan dalam penelitian, langkah-langkah yang dilalui
dalam melakukan penelitian sampai dengan pengambilan
kesimpulan.

PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA

Berisikan hasil pengumpulan data sistemn produksi produk
HRC di PT Krakatau Steel, tingkat Agregat dalam

Permintaan produk yang dihasilkan serta pengolahan data



BAB V

BAB VI

dengan menggunakan metode  Kuantitatii  untuk
menentukan product HRC dengan tingkat agregat.
ANALISIS DAN PEMBAHASAN

Bab ini berisikan proses analisis hasil pengolahan data dan

pembahasan pada penelitian yang dilakukan.

KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini berisikan kesimpuian hasil penelitian dan saran-

saran yang diajukan sehubungan dengan hasil penelitian.



