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ABSTRAK

PT. X. adalah perusahaan yang bergerak dibidang komponen
industri otomotif. Produk yang dihasilkan yaitu Kopling (Clutch).
Perusahaan ini memproduksi berbagai jenis kopling, kecuali merk
Toyota. Produk kopling yang dihasilkan terdiri dari 3 jends, yaitu :

o Clutch Cover. (C.C))
e Clutch Disc. (C.D.)
* Release Lever (R.L.)

Saat ini, PT. X. lebih memfokuskan pada produksi jenis C.C. dan
C.D., sedangkan untuk jenis R.L saat ini jumlah permintaanya sedang
menurun. Perusahaan ini berproduksi sesuai dengan pesanan (Job
Order) dan Kebutuhan agen tunggal (After Market).

Permasalahan yang dihadapi adalah tidak meratanya pembebanan
kerja pada lintasan perakitan Clutch Cover (C.C.) di seliap stasiun kerja.
Dengan demikian perusahaan menginginkan kenaikan efisiensi kerja
dengan catatan, target produksi tetap tercapai.

Pemecahan permasalahan yang diusulkan pada tugas akhir ini
adalah, menganalisa keseimbangan lintasan perakitan C.C. dengan
metode Ranked Positional Weight, dan mempelajari produk kopling
secara deskriptif serta mempelajari pembuatan C.C. sebagai suatu sistem
perakitan dari sisi input, proses, output. Sehingga dari hasil analisa
keseimbangan diatas, didapat suatu perbandingan output potensial
keadaan sekarang dan output potensial setelah perbaikan. :

Metode R.P.W. dipilih sebagai metode yang digunakan untuk
menyelesaikan masalah keseimbangan lintasan, karena sesuai dengan
kriteria yang dikehendaki yaitu : meningkatkan efisiensi kerja dengan
meminimumkan Cycle Time, dimana jumlah stasiun kerja yang
diharapkan menjadi lebih optimal dengan mempertimbangkan kondisi
yang ada di pabrikasi. Metode ini pertama kali diperkenalkan oleh
Hegelson dan Birnie.

Dari hasil pengolahan data yang dilakukan diperoleh hasil
sebagai berikut :

1. Sebelum dilakukan perbaikan keseimbangan lintasan terjadi waktu
menganggur sebesar 60,9 detik dan efisiensi lintasan sebesar 67,57 %

2. Setelah dilakukan perbaikan keseimbangan lintasan, terdapat
peningkatan efisiensi kerja menjadi 90,64 % dan penurunan waktu
menganggur menjadi 13,1 detik.
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BABI

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang Penelitian

Dalam era globalisasi ini kebutuhan akan alat transportasi sangatlah besar
dalam kehidupan sehari-hari. Alat transportasi di sini yang dimaksud adalah
mobil. .

Sebush mobil tidak terlepas dari penggunaan suatn eiemen mesin . Elemen
mesin di dalam sebuah mobil yang terpenting salah satmya adalah Kopling
(Clutch). Dalam menghadapi perubshan waktu ini maka banyak perusahaan yang
terlibat di dalamnya. Salah satu diantaranya adalah P.T. X, yang merupakan snatu
perusahaan yang bergerak dalam bidang industri komponen otomotif (Kopling).
Pabrik ini berlokasi di Jalan Pegangsaan 2, Kelapa Gading, Jakarta Timur.

Perusahaan ini memproduksi berbagai jenis Kopling kecuali Kopling merk
Toyota. Hasil produk kopling dari perusahaan tersebut terdiri dari 3 (tiga ) jenis,
yaitn :

*. Cluich Cover ( C.C.).

*. Clutch Disc { C.D.).

* Release Lever (R.L.).

Pada saat ini, P.T. X lebih mengkhususkan pada produksi jenis C.C dan C.D
saja, sedangkan unfuk jenis R.L ( kendaraan niaga ) saat ini jumlah permintaannya
sedang mepurun.  Perusahaan ini berproduksi sesuai dengan pesanan ( Job order
Sistem ) dan untuk kebutuhan Agen Tunggal ( After Market ).

Dalam melaksanakan kegiatan produksinya, sering terjadi ketidakseragaman
pembebanan kerja pada beberapa operasi dalam hal ini terjadi penumpukan
barang setengah jadi dan efisiensi kerja menurun,

1. 2. Perumusan Pokok Masalah,

Perbaikan terhadap suatu nilai yang dapat diukur secara nyata merupakan
suatu hal yang sangat penting dilakukan oleh pihak perusahaan. Maka perbaikan
ini diarahkan terhadap pembshasan masalsh sistem produksi untuk
mengoptimalkan proses produksi di perusahaan tersebut. Proses produksi disini
adalah pekerjaan perakitan yang sebagian besar tergantung pada tenaga mamusia
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dan mesin sehingga untuk meningkatkan efisiensi produksi diperlukan pembagian
kerja yang cukup merata diantara stasiun kerja yang ada.
Berikut ini adalah perumusan masalah yang ada, yaitu :
1. Mempelajari produk kopling (Clutch) secara deskriptif
2. mempelajari pembuatan kopling sebagai suatu sistem perakitan dari sisi input,
proses dan output,
3. Menyeimbangkan beban kerja pada lintasan perakitan Clutch Cover dengan
menggunakan metoda Ranked Positional Weight.

Metode Line Balancing ( Keseimbangan Lintasan ) diharapkan mampu untuk
mengatasi hal di atas, sehingga akan terjadi pemerataan beban kerja di getiap
stasiun kerja.

1.3. Pentingnya Pemecahan Masalah.

Pemecahan masalah tersebut sangat penting kegunaannya bagi peusshaan,
adapun tujuan dari pemecahan masalah disini adalah :
1. Menjamin kelancaran proses produksi,

2. Mengoptimalkan kebutuhan tenaga kerja.

3. Meningkatkan out-put potensial lintasan tersebut
4. Meningkatkan efisiensi kerja,

1.4. Pembatasan Masalah.

Permasalahan yang dihadapi memerlukan batssan-batasan agar di dalam
langkah pemecahanya tidak menyimpang dari tujuan semula, dan menghindari
meluasnya persoalan yang harus diselesaikan. Adapun batasan-batasan tersebut
adalah :

1. Penelitian hanya ditekankan pada jalur perakitan Clutch Cover.,

2. Persediaan bahan baku dan bahan setengah jadi yang diperlukan kontinu dan
tidak mengalami hambatan,

3. Mesin, peralatan dan jumlah tenaga kerja yang ada pada lintasan ini hanya
digunakan untuk mengerjakan produk yang bersangkutan.

4. Perhitungan yang dibahas pada tugas akhir ini lebih dititik beratkan pada
output potensial keseimbangan lintasan.
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5. Semua operator bekerja dengan wajar { Average skill ).

6. Besarnya kelonggaran berdasarkan faktor-faktor yang berpengaruh = 0,

7 Perhitungan waktu siklus ( cycle time ) didasarkan pada waktu kerja dan
Jm:nlah produk dalam satuan waktu tertentu, -

1.5. Tujuan dan manfaat penehtian ni.

Tujuan penelitian ini adalah untuk memperdalam pengetalman teoritis dan
praktis tentang produk kopling secara deskriptif, Proses pembuatan kopling
sebagai suatu sistem perakitan dan perencanaan keseimbangan lintasan perakitan
Clutch Cover sehingga akan diperoleh pengetahuan teoritis dan praktis yang
komprehensif secara seimbang,

Manfaat-manfaat yang diharapkan dari penelitian ini adalah :

1. Dapat digunakan sebagai bahan dalam penelitian yang lebih lanjut.

2. Agar perugahaan dapat menggunakan sumber daya manusia secara optimal,

3. Agar perugahaan dapat berproduksi pada tingkat efektivitas dan efiziensi yang
tinggi.

4 Agar perusshaan dapat berproduksi dengan biaya produksi yang rendah,
sehingga prusahaan dapat bersaing.

1.6. Sistematika Penulisan.

Dalam penulisan ini penulis berpedoman pada kriteria penyusunan laporan
yang telah difetapkan dengan membaginya menjadi 6 ( enam ) bab yang saling
berkaitan satu sama lain.

BAB1 : PENDAHULUAN
Bab ini menjelaskan tenfang ilustrasi umum , yaitu ; latar
belakang masalah, perumusan pokok permasalahan,
pentingnya permasalahan, pembatasan masalah, tujuan dan
manfaat penelitian serta sistematika penulisan.

BABI : LANDASAN TEORI
Pada bab ini akan dikepmkakan teori-teori yang mendukung

penyelesaian permasalshan yang dihadapi, dengan
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BABINI

BABIV

BABYV

BAB VI

menguraikan rumusan-rumusan teoritis yang berhubungan
dengan tujuan, metodologi dan analisis terhadap penelitian ini

USULAN PEMECAHAN MASAI.AH

Bab ini menjelaskan model pemecahsan masalsh, yaitn
bagaimana perscalan dapat diselesaikan schingga tujuan
penelitian dapat dicapai.

PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA

Pada bab ini bertujusn agar dapat mempermudah dalam
menganalisa permasalahan. Dimana data ini merupakan data
penunjang analisis dan biasenya dalam bentuk data mentah.

ANALISA DAN PEMECAHAN MASALAH

Bab ini merupakan inti dari dari tugas akhir ini, dimana
disajikan hasil-hasil pengolahan data yang dianalisa dan
dilakukan pembahasan. Dari bab ini dijadikan dasar untuk
kesimpulan dan saran.

KESIMPULAN DAN SARAN

Pada bab terakhir ini kembali dikupas hal-hal yang penting
akhimira untuk dibuat kesimpulan dan disertakan saran-saran
yang ekan bermamfaat bagi pihak penulis dan perusahaan.
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