BAB VI
KESIMPULAN DAN SARAN

¥I.1 KESIMPULAN

Dari uraian dan pembahasan vyang telah dilakukan padsa

bab-bab sebelumnya maka ada beberapa kesimpulan vang

dapat ditarik yaitu
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Perbedaan waktu bakn vang didapatkan penulis ternyata
1ebih besar dsri data waktu baku perusahaan.

Hal ini disebabkan karens faktor penyesuiaﬁ dan
kelonggaran yang digunakan penuilis berbeda dengan
vang digunakan perusahaan. Perusahaan menggunakan prinsip
verja dari Jepang yang kondisi keadaan pekerjanya Jelas
berbeda dengan kondisi keadsan pekerja di Indonesia.
Sedangkan penulis berdasarkan atas pengukuran dari hasil
pengamatan berdasarkan situasi dan kondisi kerja vang adsza
di perusahaan ini.

Perbaikan Sistem Kerja

Tata letak dari stasiun kerja yang pada dasarnya kurang

memperhatikan prinsip-prinsip ekonomi gerakan. Dengan
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adanys usulan perbaikan stasiun kerja vyang dilakukan
cleh penulis ini berdasarksn pada  perbaikan kerja
keseluruhan dan proses peta tengan kiri dan tangan kanan,
mzka dapat meningkatkan produktivitas dan efisiensi dari
operator dan sekaligus juga peningkatan produktivitas dan
efisiensi sistem kerja pada lintasan yang bersangkutan.
Hal tersebut dapat dilihat dari segi pengggunaan waktu
siklus vang lebih rendah atau lebih cepat didalam
operator menyelesaikan satu unit produknya dibandingkan
sebelum dilakukan perbaikan sistem kerja. Sehingga
perhitungan untuk waktu bakunya Jjuga lebih rendah di
bandingkan sebelum dilakukan perbaikan sistem kerja.
Hasil perhitungan

Sebelum dilakukan perbaikarn sistem kerja waktu bakunya
adalah sebagail berikuﬁ:

Proses 1 Buang isolasi (operator 1) pada stasiun kerja 1:
113,73 detik.

Proses 2 Pasang sealer (operator 2) pada stasiun kerja 2:
87,88 detik.

Proses 3 Pasang leg (operator 3) pada stasiun kerja 3:
85,203 detik.

Proses 4 Pasang compressor (operator 4) pada stasiun

kerja 4: 88,05 detik.
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Setelsah dilzkukan perbaikan sistem LkerJs didapat waktu
makunys adalah sebagal berikut:

- Proses 1 Buang isclasi (operator 1) pada stasiun kerja 1:
68,538 detik.

_ Proses 2 Pasang sealer (operator 2) pada stasiun kerja Z:
52,36 detik.

- Proses 3 Pasang leg (operator 3) pada stasiuon kerja 3:
51,0003 detik.

_ Proses 4 Pasang compressor (operator 4) pada stasiun

kerja 4: 68,05 detik.

VI.Z SARAN
Adapun saran-saran yang dapat diberikan penulis adalsah :
1. Besarnya kelonggaran yang digunakan perusahaan sekarang
ini, hendaknya disesuaikan dengan kondisi pekerja vyang
. ada di Indonesis padd umumnya; dimana para pekerja sering
kzli memerlukan Wakté yvang lebih lama untuk menyesuaikan

diri dengan pekerjasannva.

-

. Perusahsan dapat wemperhatikan usulan sistem kerja
perbaikan ini gunsa peningkatan produktivitas dan
efisiensi kerja di lintasan I proses perakitan freezer
type FR-155 vyaitu: untuk proses pengerjaan sebagai

berikut:
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- Proses 1 Puang isolasi (operator 1) pada stasiun kerja

[g%]

- Proses 2 Pasang sealer (operator 2) pada stasiun kerja
- Proses 3 Pasang leg (operator 3) pada stasivn kerja 3.
_ Proses 4 Pasangz compressor (operator 4) pada stasiun
kerja 4 (tidak dilakukan perbaikan sistem kerja karens
cistem kerjs tersebut sudah sesuai dengan sistem Kerja

baik).
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LAMPIRAN I: PENGUJIAN WAKTU SIKLUS BERDASARKAN JAM HENTI

- Proses Buang Isolasi COperator 1D
- Proses Pasang Sealer (Operator 27

- Proses Pasang Leg (Operator 33

- Proses Pasang Compressor (Operator 47
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CP TOR 1
PROSES BUANG ISCLASI
i Sub-arup * Data T Jumlah . Rata-aty Jmi kwacrat
[ 1 T i6.75 | 7455 | 7835 i 75.08 . 8.5 | 38223 , T8.4%5 20781.1554
H 2 T T2 1 ¢8.34 1 %12 . TE3 . s8.23 ¢ 9112t 7804 305573853
i 3 v 78,81 . 4847 1 7963 T7.46 ¢ 719.54 ' 3938 t J&T8 31023.608 .
4 b 761§ 7942 1 {ia8 78.73 Ti26  t 2e9Cs ¢ 74,818 302323336 .
I 5 832 17.e8 1 78.07 73.03 80,14 - 393,04 - 78,603 30s00.4102 ¢
i 6 I iB.78 | 18524 i 3G21 79,11 T®21 ! 3552 v (9.4 - 312387783 -
| ZosadGl . 13483428
M 3 RMALAN GAT, *
Jumlah data (N) = 20 Wilayah = 4.05
Jumizh dats subgrup (n) « 5 Lebsr kelas = 0.7+
Jurmniah kelas = [ Wilayah baru = 42
Data tecbesar = 021 Sisa= 0,15,
Oata tegieci = 76.16 Desimal tarkecil = 0.1
Batas atas [<] I Z T tuwas 1 Pzt & i G =] El : Chi
16,81 2 1 <1.7568 1 0.029204 i 0036204 ! 1.376116 ' 05771 ] . [ 1 0.0000
77.51 3 T o1.02:6 10,153884 ' 011466 ¢ 3.429814 Q.0562 -] [ 0 | 0.0050
78.21 6 T 05505 10325508 - 0232048 ! 6.561318 0.1328 11 | 115772465 | 0.0288
X T 4437 (0670031 [ 0.254123 18523697 | 02724 & 7 :SEIS9TI7 024
79.6% | ) 1,478 0.£81 0210968 : 6339052 1.1272 ) 12 7 3.299057228 1+ 0.4459
031 | 3 15C50 10971833 : O.118 @ 3.570005 3 0.0310 ! Q 1 Q ;- Q0000 '
I T i 30 32587 1 a0 1 20 1 0a411 |
Deajat Kebebasan=V's 1
Chi kuadmat hitung * 0747055
Chi karadrat tabel = 2841459
Cstz berdistibusi = HORMAL
. Ul KESERAGAMAN DATA .
Rataerata » 7548733 ! Sub-gqruo Rata<tata | Keterangan '
Siddevs 0.28477 1 T 7e.458 |SERAGAM | .
a= 0.05 2 TE724  ISERAGAM I 2
Zme. 2 3 78,18 \SETAGAM 1
- 0.05 4 77.8161SERAGAM j
Std{x) = 0.426586 H 78,503  SERAGAM !
ZxSti(x)= 0853972 s 79.04_ ISERAGAM :
BRA = To24131
EKB = TIe38
c N DAT, GRAFIK. HISTOGRAM
M= - 0
Nw, 027867
[OPERATOR 1]
Ootaw CUKLP g




. OPERATOR 2

PROSES PASANG SEALER
| Sob-grup | D3td |_Jumlah : Rata<fata . Jml Kwadrat
ST =367 0 4862 ¢ 4883 @ 45,76 i 4998 . 24365 2 ag.j3 118798441
H 2 “B2d4 1 4734 ;7 48S5 ¢ 38233 1 BO63 . 24594 1 437278 12122457 ¢
| 3 roMen 7 A436F v 4527 0 5034 - S137 . 24677 ! 48,354 121263247
H 4 V4575 1 4835 1 4852 | 5126 | 4883 1 747.7 | 49.54 ¢ 12ce3.dva4
' 5 P 47E3 i 4891 ¢ 457 Y 5147 . 2853 - 24865 ' 493 121E0.2858
i 3 P 4783 1 473 r 3022 14973 ' 987 : 24534 ¢ 39128 . 12072.1022
1 147540 v F2.7C450
Ji 2 T.
wumiah data (N} = 30 Wilayzh = 473
Jumiah datz subgrup {n) * 5 Lebsr kelas = oz
Jumniah kelas = § Wilsysh bary 4.3
Data terbesar = 5147 Sisa= 0.02
Data terkecil » 46.6% Desinal terkecil = 0.1
Sxtas atz3 | ol / Z ' Luas Pix) | el Cul : [=]] i El ’ Chi H
4744 2. 7 1 -1.4059 0.07927 | 0.07527 12378097 | 0.0E01 1 0 i ] - Q.00 H
4824 i 5 Q,7717 Q22085 1 0.14133 | 42414 0,1357 | 7 ; 581545623 - 00219 i
45,04 { 7 | -0,1374 044433 | 022363 1 6,710403 0.0125 7 [ 571040273 : Q.0125 '
984 i [ P 04968 (0631482 | 0247133 -} 7.412975 + 02897 § } 741297503 02597 1
{ S04 ] b1t 0.870782 4 0179299 + 5373981 00717 1 10 1925512597 ¢ 00583 :
i Sl4d | 4 ! 17654 |1 0,951838 1 Q129238 3477145 1 00009 [+] ’ [ i 050 A
i 20 | ! 1 i 30 0.5336 ¢ 20 | 20 3 0.2522 i
Derzjat Kebebasan = Y= 1 .
; Chi kuadrat hitung = Q36232
5 kuadrat tabel = 38314589
DCats berdistibusi = RCRMAL
Ul KESERAGAMAN DATA
Rata-ratas 4921213 Subqrup | Rata<ats { ___ Keterangan i i )
Stddeys 1281317 - . 1 43,73 SERAGAM 1
«= 0.05 P o 15228 SERAGAM )
Zn 2 3 49354 SERAGAM i
= 0.c8 4 | 4954 . SERAGAM i
Stifxy = 0.582078 5 453 ISERAGAM :
2xSufx)=  1.128158 G 49,128 SERAGAM L
BKA® 504149
EKB = 48.C8518
UJI KECUKUPAN DATA GRAFIK HISTOGRAM
N =
N= 1.016565 1 .
: !OPERATOR 2|
Otz = CUKuUp
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. QOrE! OR3
PROSES PASANG LEG
I sub-grup . bata . . Jumlah  Rata~ata ' Jml kwadrat ©
i1 i B853S : €3 , 8851 i 7048 . TO52 ; 3457 3,14 : 25513553
P 1 69.13 1 £9.45 ¢ 6543 | €3.81  T0.89 | 34832 E5554 : I4IEEL45E
3 B Tn 1 BLo3 . 6948 . SBg9 ¢ g9Es | Nisis 1 s9234  Z3S67.9755
4 v B8E5 o+ 6935 | T5.65 . 6955 : J02% ' 347.79 ' ©9.558 | 2413332255 .
5 i E8s54 1026 1 70 70.53  * §0.28 : 3c0.22 . 7064 . 2a547.4302 -
[ ;o 8947 @ TO.LS T0E7 7043 ¢ 6996 . 25061 r 70.102 i 24572.2597 !
1203831 s 145.461.42
{5 KENORE N DATA
Jumiah data (N} = 20 Wilzyah = 428
Jumiah data supgrup (n} 5 Lebar keias » .08
Jumiah kelas = & Wikzyah baruw 48
Cata tervesar e 70683 Sisaw 0.42
Datz terkaci » €6.25 Cosimal terkecil = Q.1
Satas ytas | ol 1 e I Luzs . Fx) | £l ' Chi i [=]] = T Chi
£6.2 ! 1 1 -3.1177 | Q.00C504 : 0.0005C4 | 0.02713 3 2877 1 ] | [¢] | {.0050
57.5 1 ] | -22254 i 0,012545 J 001164 10349233 | 02452 ! [*] .0 [ R
63,4 ] | 13832 0.0R2508 | 0.07S9€3 2278873 1 22738 1 1  2.E5524185 1 1.0319
€92 7 | =0,4709 103719178 0230665 - 6520084 + 0.CCC9 | 7 T 6920034017 ! Q.0009
70 11 0.4114 |} 0.653CS7 10239919 :10,19758 1 0.CE371 ¢+ 1 110197584 - 0.0831 X
70.3 | 11 125926 | 0.501475 * 0.340903 : 1022709 1 Q.0534 11 L 102270504 1 00534 .
i 20 1 t 1 130 § 375377 ¢ 30 D 30 P 1,543 :
Derajat Kebetasan » V' = 1.
Chi kusdrat hitung = 1164853
Chi kuadrat tabel =
Cata bercistribusi « NORMAL
uJi SERAGAMAN
Ratz-rata= €9.627 Sub-anip ¢ Rata-rat, Keteraraan | -
Std dev = 0,506757 1 i 65,14  SELAGAMN
o= 0.0s 3 2 | ESEBS ‘SERAGL .
Z= 2 ' 3 T 69234 SERAGAM
s= 0.08 4 T €9.558  ISERAGAM [
Stdfx)w 0.405514 5 t 70084 SERAGAM i
ZxSt(x)= 031128 iT 6 | 70102 SERAGAM )
BKA = TOASSS
BKB= 6281557
131 KECHKUPAN DATA GRAFIK HISTOGRAM
Nw= =0
N = o218 - ly
[OPERATOR 3|
Dea= CUKLP
) 12r]
w{:
o
= okf
L 5 N
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. - OPERATOR 4.
PROSES PASANG COMPRESSOR

i _Sut-arup Dota ;_Jumlah " Rata-ratz _omi kwadrat -
H 1 e 2 T 2 AT = 4855t 4TEZ - S37.55 7 47.51¢ 11302.£553
3 “638 3756 1 4273 STE5 . STES T Aty iEnt 116528047 .
] 3 £9.62 * a6 . 4935 . AT33 . asgE ¢ <42.93 7 23c£Tg 112052233
i 4 i 4895 i 4546 | 48.69 L %665 1 4971 24345 1 486937 : T1SE0.4163
f 5 4951 + ag35 4757 684 . 4737 ¢ Tamia 47.82% - 11347.69
h 5 P 48.54 . 4827 3743 1 a7E3 ] 4892 24143 1 dgnes 11659.3614 *
' (13835 L E556968 -
UJI KENORMALAN DATA -
Jumlsh data (Ny = 20 Wilayah = 554
Jumnizh da subgnup (n) s 5 Lebar kelas = 1
Jumlah keizs = [ Wilayah bary = [+
Lata tertesur » 447 Sisam 0.48
Lotz toriecil = 44,17 Besimal terkocil = 0.1
Baasatasi ~ Ci | Z i luxs : PIX] B R . £l ! Chi !
44,52 : 1 i_-2.7098 [ 0.CC3384 - 0.0032864 10100926 "2 0031 f 0 ' [+] i D.CoCo |
4532 1T o ! -1.8776 ; 0.0500E4 . 0.02665 1 0.200633 — 02087 7 0 ; [ T
467521 3 i »1.0453" 1 0.125355 | 0.116208 | 3.504155 00735 1 [ 440577242 00374
4752 9 i 021317 10416834 - 0269975 ; 8055744 i 01062 F] F309924354 ¢ 0.1602 1
43.57 3 i 06152 10732371 . 0315537 'S4E6119 . 03371 t 3 946511503 1 0.7271 !
49,92 F] P_14515 i 0.928471 : 0257629 1 8.022885™ 01175 1 g c 803226507 T 0.1135 i
35 : i

1 ] .1_-:0:9:.271-aav30-om

Derajat Kebetazan m Vx {f =
Chikuadrathdung = Q.goeg?
Chi uadrat tabei = 5951465
Dtz berdistribusi = NORMAL

JI_KES. AMAN DA

Rataraa = 48,176 . 8ug-grug ! Ratagata | Ketefangan i

Stddevs * 1201544 B 1 i 47,512 SERAGAM £

oo Q.05 i | as354 SERAGAM i

Z= 2 3 43586 'SERAGAM T

s> 0.05 4 48.652 SERAGAM :

Stdfx) = 0.537247 5 47523 SERAGAM pi

ZxSHfx)= 1074533 N 45284 SERAGAM |

BKA= 48,2069 .

BKB= 4710121

<. BJI KECUKUPAN DATA GRAFIK HISTCGRAM

N = 30

N' = Q962057 "
|OPERATOR 4™ |

Daia= CUKUP .
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LAMPIRAN II: PERHITUNGAN WAKTU BAKU BERDASARKAN JAM HENTI

- Operator 1

- Operator 2

Operator 3

Operator 4
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Sernitungan Wakiy Baku Coeraior i

*Ealdtor Penvesusaian

L-0l.1

FAKTCR i KELAS " LAMBANG  PENYESUAIAN (%)
" 1. Ketrampiian . Excstlent | B2 + 0,08
2, Usaha | Goed C1 f + 0,05
3. Kondisi kerja i Cocd : C + 0,02
4, Kongistensi :  Average | D ; Q.C0
' TOTAL = 4 0,15
* Fektor Kelonggaran e
FAKTOR KELAS | KELONGGARAN (%)
1.Kebutuhan pricadi orig | 2,0
2. Mengnilangkan rasa lelah : |
A.Tenzga yg dikeiuarkan Bekarja dimeja, berdir 8,0
B.Sikap kerja Berdini diatas dua kaki 2,0
C.Gerakan kerja Agek terbatas 30
D.Kelelahan mata Pandangan dgn fokus berubah 20
E.Keadaan Temperatur Normal 40
| F.Keadazn Atmosiir Cukup 4,0
@.Keadaan Lingkungan Sikius kerja berulang 5—10.ditx 1,0
3. Hambatan tek terhindarkan L 20
| TOTAL i = 26.0

Waktu siklus (Ws) = 78,49 DM.
Wakiu normal (Wn) = 78,49 x 1,15 = 20,26 DM.
Wakiu baku (Wb) = 80,26 + 90,26 (26%) = 113,73 Di.




Perhiiunazn Walkiu Reku Cperaiocr 2

*aletor Penvesusian

L-1.2

FAKTOR | KELAS t LAMBANG ¢ ENYESUAIAN (%)
1. Ketrampilan , Geed : Ci : -+ 0,Co
2. Uszha | Goed |  Cf + 0,08
3. Kondisi kerja | Gocd : C + 0,02
4, Konsisiensi [ Gecd : C i + 0.01
i i TOTAL = = + 0,14
* Fektor Kelonagaran _
FAKTOR | KELAS i KELONGGARAN (%
1.Kebutunhan pribadi pria 2,0
2 Menghilangkan rasa lelah ‘
A.Tenzga yg dikeluarkan Bekerja dimeja, berdin 8,0
B.Sikap kerja Berdirt diatas dua kaki 2,0
C.Gerakan kerja Normal 0
~ D.Kelelahan mata Pancangan terputus—putus 0
E.Keadaan Temperatur _ Normeal 4,0
F.Keadaan Atmosir Cukup 4,0
G.Keadaan Lingkungan Siklus kerja berulang 5—10 dtk 1,0
3 Hambatan tek terhindarkan! 20
l TOTAL t =21.0

Wakiu sikius (Ws) = 49,21 DM.
- Waktu normal (Wn) = 49,21 x1,14 = 56,099 DM.
Walkiu baku (Wb) = 56,089 + 56,099(21%) = 67,88 DM.




Perhiiungan Wakiu Baku Oovergior 3

*Caldor Penvesuaian

L-1l.3

FAKTCR ¢ KELAS C LAMBANG ENYESUAIAN (35} |
1. Kerampiian i Excelient | B2 +0,08
2. Usgha I Goed | c2 . +0,02
3. Kondisi kerja ! Cocd i C : + 0,02
4. Konsistensi {  Good | C i + 0.01
! t TOTAL : = -+ 0,13
* Fekter Kelongaaran
FAKTOR ! KELAS. t KELONGCEARAN (%8)
1.Kebutuhan pnbadi pria 'i 2,0 ‘
2.Menghilangkan rasa lelah
A.Tenaga vg dikeluarkan Bekerja dirneja, berdiri ; 8,0
B.Sikap kerja Berdiri diatas dua kaki 2,0
- C.Gerakan kerja Normal | 0
D.Kelelahan mata Pandangan terputus—putus | 0
E.Keedaan Temperaiur Normal, . 40
r.Keadazan Atmosiir Cukup § 4,0
. G.Keadaan Lingkungan . |Sikius kerja berulang 5—10 diK | 1,0
3.Hambatan tek terhindarkan . l 2.0
] TOTAL : = 21,0

, Wakiu siklus (Ws) = €9,63 DM.
Wekiu normal (Wn) = 69,63 x 1,13 = 78,68 DM.
Wakiu baku (Wb} = 78,68 + 78,68(21%) = 85,203 DM.



Perhitunaan Wakiu Baku Ooeraior 4

*Eakdior Penvesusian

L-ll4

FAKTOR i KELAS i LAMBANG - PENYESUAIAN (%
1. Ketrampiian i Excellent B1 <+ 0,11
2. Ussha | Aversge | D 0,c0
3. Kondisi kerja | Good C | +0,02
4, Konsistensi i Aversge | D ! 0.00
: L TOTAL = 4 0,13
* Faxtor Keloneaaran :
FAKTOR | KELAS { KELONGGARAN (%)
1.Kebutuhan pribadi pria 1,0
2 Menghilangkan rasa lelah
A.Tenzga yg dikeluarkan Bekerja dimeja, berdiri 6,0
B.Sikap keria Berdiri diatas dua kaki 2,0
C.Gerakan kerja Agak terbatas 3,0
'~ D.Kelelzhan mata Pandangan terus—menerus | 2,0
~ E.Keadaan Temperaiur Norma} .40
F Keadaan Atmosiir Cukup 140
" G.Keadaan Lingkungan Siklus kerja berulang 5—10.dtk 1,0
3. Hambatan tzk terhindarkan _ 20
| TOTAL : = 250

“Wakiu siklus (Ws) = 48,18 DM.

Waktu normal (Wn) = 48,18 x 1,13 = 54,44 DM.
Waktu baku (Wb) = 54,44 + 54,44(25%) = 6

3.05 DM.
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DATA PENGAMATAN PETA TANGAN KIRI

PEKERJAAN : PROSES BUANG ISOLASI
DEPARTEMEN : LINTASAN IPROSES PERAKITAN FREEZER FR-155
USULAN '

TARIK CABINET DARIMEJA KE CONVEYOR

PENGAMATAN KE- WAKTU (DETIK)
1 3.3
2 2.8
3 2.9
4 33
5 2.9
6 3.1
7 3.0
8 2.8
9 2.9
10 3.9
1i 3.2
12 3.1
13 3.0
14 2.8
15 3.0
16 2.9
17 2.9
18 3.0
19 3.1
20 3.0
21 2.9
22 29
23 3.0
24 3.1
25 3.2
26 3.0
27 3.1
28 3.0
29 2.8
30 3.0

> 90




DATA PENGAMATANPETA TANGAN KANAN

PEKERJAAN » PROSES BUANG ISQOLASI
DEPARTEMEN  : LINTASANIPROSES PERAKITAN FREEZER FR-155
USULAN

TARIK CABINET DARIMEJA KE CONVEYOR

PENGAMATAN KE- WAKTU (DETIK)
1 3.3
2 2.8
3 2.9
4 3.3
3 2.9
6 3.1
7 3.0
8 28
S z.9
10 3.0
11 32

. 12 3.1
13 3.0
i4 28
15 3.0
16 2.9
17 29
18 3.0
19 3.1

20 3.0
21 2.2
22 2.9
23 3.0
24 3.1
235 3.2
26 3.0
27 3.1
28 3.0
29 2.8
30 3.0
Z 20
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DATA PENGAMATAN PETA TANGAN KANAN

EKERJAAN : PROSES BUANG ISOLASI
DEPARTEMEN  : LINTASANIPROSES PERAKITAN FREEZER FR-135
JSULAN

AMBIL CHECK SHEET (LEMBAR PERIKSA)

PENGAMATAN KE- WAKTU (DETTK)

1 1.3

Z 1.2

3 1.4

4 1.2

5 1.1

6 1.1

7 0.8

8 0.9

9 0.1

10 _ 1.0

11 0.9

. 12 0.9

13 1.2

14 , 1.1

15 1.3

16 1.2

17 2

18 1.2

19 1.1

20 0.9

21 14

22 1.3

23 1.1

4 1.4

25 1.1

26 0.9

27 0.8

23 0.8

29 1.0

30 1.2

Z 33

T

N
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DATA PENGAMATAN PETA TANGAN KIRI

PEKERJAAN : PROSES PASANG SEALING
JEPARTEMEN : LINTASANIPROSES PERAKITAN FREEZER FR-155
JSULAN
MENGANGGUR PEGANG CABINET
SENGAMATAN KE- | WAKTU (DETIK) | PENGAMATAN KE- | WAKTU (DETIK)
1 11.2 1 34.23
2 11.3 2 34.23
3 11.4 3 34.21
4 11.1 4 34.18
5 10.9 5 34.20
6 10.8 & 34.21
7 10:8 7 34,23
3 10.7 g 34,23
9 10.8 e 34.19
10 i0.9 10 3419
i1 10.9 11 34,21
* 12 1.0 12 34.22
13 11.1 13 3419
14 0.2 14 \ 34.18
15 10.9 15 34.21
16 11.2 ! 16 34.23
i7 11.1 17 L 34.20
18 11.2 18 34.22
19 10.9 19 34.23
20 10.8 20 34.21
21 10.9 21 34.20
22 11.2 22 34.23
23 11.1 22 34.22
24 10.8 24 34.19
25 11.0 25 34.22
26 11.0 26 34.18
27 11.2 27 34,23
28 11.0 28 34.21
29 11.0 29 34.20
30 10.8 30 34.22
Z 330 Z 1026.3
_ 2. Xi 7 - > Xi
N N
= 330 = 10263
30 3




DATA PENGAMATAN PETA TANGAN KANAN

PEKERJAAN : PRCSES PASANG SEALING
DEPARTEMEN : LINTASANIPROSES PERAKITAN FREEZER FR-155
USULAN
TARIK CABINET AMBIL SEALER
PENGAMATAN KE- | WAKTU (DETIK) PENGAMATAN KE- WAKTU (DETIK)
1 11.3 1 2.3
2 11.3 2 2.1
3 11.4 3 2.1
4 11.1 4 2.2
5 10.9 5 2.3
) 10.8 & 2.0
7 10.8 i 2.1
B 10.7 8 1.9
9 10.8 9 2.0
10 10.8 10 2.0
11 10.8 11 2.3
. 12 11.0 iZ Z.2z
13 11.1 13 2.1
14 10.9 14 2.2
15 0.9 15 2.1
16 11.2 16 1.8
17 11.1 17 2.0
18 11.2 18 1.9
19 10.9 i2 2.1
20 10.8 20 2.3
21 10.9 21 2.1
22 11.2 22 2.1
23 111 23 2.3
24 10.8 24 2.0
25 11.0 Z5 1.9
26 11.0 26 2.2
27 11.2 27 2.3
28 11.0 28 2.2
29 11.0 28 1.9
30 10.8 30 2.0
Z 330 Z 63
%- - z 4 “}E: _ E i
N N
= 330 = 63
30 30
= 11 detik = 21




DATA PENGAMATAN PETA TANGAN KANAN

PEKERJAAN PROSES PASANG SEALING
DEPARTEMEN LINTASAN I PROSES PERAKITAN FREEZER FR-155
USULAN
JAMATAN WAKTU PENGAMATAN WAKTU PENGAMATAN WARKTU
KE. (DETIK) KE. (DETIK) KE. (DETIE)
1 13.13 1 3.0 1 16.3
2 13.12 2 3.1 2 16.1
3 13.12 3 3.1 3 15.9
4 13.14 4 3.2 4 16.1
5 13.11 5 3.2 5 15.8
6 13.90 6 2.9 6 15.9
7 13.90 7 2.9 7 16.0
8 13.80 8 2.8 8 15.9
9 13.10 9 2.9 9 15.9
10 1312 10 2.9 10 16.1
11 13.11 11 2.8 11 16.0
12, 13.11 12 2.9 12 16.2
13 13.90 13 3.0 12 15.9
14 13.11 14 3.2 14 16.1
15 13.80 15 3.1 15 16.2
16 13.13 16 3.1 16 15.8
17 13.14 17 2.9 17 16.1
18 13.11 18 3.0 18 159
19 13.10 19 2.9 19 15.9
20 13.12 20 3.1 20 15.9
21 13.11 21 3.1 21 16.2
22 13.14 22 3.2 22 16.1
23 13.12 23 2.9 23 15.9
24 13.11 24 2.9 24 15.9
25 13.90 25 3.0 25 16.0
26 13.11 26 3.0 26 15.9
27 13.10 27 2.9 27 16.2
28 13.10 28 3.1 28 158
29 13.90 29 2.9 29 15.9
30 13.13 30 3.0 30 16.1
Y 393.30 > 90 > 480
> _ Z X1 7 - Z 7 - z Xi
N N
= 393 = 90 = 480
30 30 30
= Jillde = 3detik = 16detik




DATA PENGAMATAN PETA TANGAN KIRI

PEKERJAAN : PROSES PASANGLEG
DEPARTEMEN : LINTASAN T PROSES PERAKITAN FREEZER FR-155
USULAN
PEGANGAN CABINET
PENGAMATAN KE- WAKTU (DETIK)
1 37.5
2 37.2
3 37.4
4 37.1
5 37.2
6 37.3
7 37.4
8 37.2
9 37.3
10 37.3
* 11 37.6
12 37.1
13 37.3
14 37.2
15 ' 37.4
16 37.3
17 ' 37.2
18 37.3
19 37.1
20 37.4
21 37.2
22 37.3
23 37.4
24 37.3
25 37.3
25 37.1
27 37.4
28 37.4
29 37.2
30 37.4
Z 1119
? Z X1
N
= 11112
30




DATA PENGAMATAN PETA TANGAN KANAN

PEKERJAAN : PROSES PASANG LEG
DEPARTEMEN : LINTASANIPROSES PERAKITAN FREEZER FR-155
USULAN

AMBIL LEG + BOTTOM HINGE DAN SCREW LALU LETAKKAN DI ATAS CABINET

PENGAMATAN XKE- WAETU (DETIK)
1 11.6
2 11.2
3 11.3
4 11.1
5 11.4
& 11.5
7 11.1
8 11.0
9 11.3
10 11.5
11 11.4
> 12 | 11.3
13 11.1
14 10.9
15 11.7
16 11.2
17 _ 10.9
18 11.3
19 11.5
20 11.5
21 11.4
22 i 11.3
23 ' 11.3
24 11.2
25 11.5
26 11.3
27 10.9
28 11.2
29 11.3
30 11.6
Z 339
= > Xi
N
= 339
30

1
J]

etik




DATA PENGAMATAN PETA TANGAN KANAN

PEEKERJAAN : PROSES PASANG LEG
DEPARTEMEN : LINTASAN IPROSES PERAKXITAN FREEZER FR-155
USULAN

BUKA SCREW DENGAN ALAT SCREW DRIVER

PENGAMATAN KE- WAKTU (DETTE)
1 9.2
A 2.2
3 8.9
4 8.9
5 Q.1
6 9.2
7 9.0
8 8.8
g 8.9
10 8.7
11 8.9
. 12 ) 2.0
13 9.1
14 9.2
15 8.9
16 8.9
17 9.3
18 9.0
19 ] 8.9
20 8.8
21 2.0
zZ o2
23 8.9
24 9.Q
z5 8.8
26 3.9
27 9.0
28 2.3
29 8.9
30 2.1
E 270
= > ¥i
) N
= 270




DATA PENGAMATAN PETA TANGAN KANAN

PEKERJAAN : PROSES PASANG LEG
DEPARTEMEN : LINTASANIPROSES PERAKITAN FREEZER FR-155
USULAN

PASANG LEG + BOTTOM HINGE KE CABINET

| PENGAMATAN KE- WAKTU (DETIK)
1 1 17.3
; 2 17.2
2 17.2
4 17.1
5 16.9
6 16.8
7 16.8
2 16.9
g 17.0
10 16.7
il i 16,9
» 12 16.9
13 17.2
14 17.0
15 17.1
16 ' 17.1
17 16.2
18 16.9
19 ' 16.8
20 17.2
21 17.3
22 17.1
23 17.2
24 16.8
25 16.9
26 16.8
27 16.9
A 17.0
9 16.8
30 17.2
57 510
A




DATA PENGAMATAN PETA TANGAN KIRI

PEKERJAAN . PROSES BUANG ISOILASI
DEPARTEMEN - LINTASAN I PROSES PERAFITAN FREEZER FR-155
USULAN
PEGANG CABINET
PENGAMATAN KE- WARTU (DETIK)
1 447
2 44.4
3 44.6
4 442
5 44.1
6 44.1
7 442
8 441
9 44.3
10 44.3
11 44.2
. 12 44.4
13 44.0
14 443
! 15 44.2
16 44,5
17 445
18 44,1
19 44 4
20 44.4
21 443
22 44.4
23 443
24 44.2
25 44.1
26 443
27 44,4
28 44.5
29 442
30 44,3
Z 1329
— X
’ N
= 1329
30

44,3 detik



DATA PENGAMATAN PETA TANGAN KANAN

PEKERJAAN . PROSES BUANG ISOLASI _
DEPARTEMEN  : LINTASAN IPROSES PERAKITAN FREEZER FR-155
USULAN
PASANG CHECK SHEET
PENGAMATAN KE- WAKTU (DETIK)
1 9.3
2 9.1
3 2.0
4 .1
5 2.0
6 9.1
7 8.8
8 8.9
Q 3.9
10 8.8
11 8.9
12 9.0
13 9.2
14 2.1
15 8.8
16 8.8
17 9.0
18 9.2
19 3.9
20 .1
21 9.0
22 9.0
z3 8.9
24 9.2
25 2.1
26 8.8
27 8.9
28 2.0
29 2.0
30 2.1
3_“ 270
o > Xi
- N
= 270
30

:



DATA PENGAMATAN PETA TANGAN KANAN

PEKERJAAN : PROSES BUANG ISCLASI
DEPARTEMEN : LINTASAN IPROSES PERAKITAN FREEZER FR-155
USULAN

PERIKSA CABINET DAN CABUT ISOLASI

PENGAMATANKE- | WAKTU (DETIK)
1 34.5
2 34.5
3 34.3
4 34.4
3 34.1
5 34.2
7 33.8
8 34.0
g 34.0
10 34.1
11 33.9
. 12 33.9
13 34.2
14 34.0
15 34.3
16 34.3
17 344
18 34.2
19 . 34.5
20 34.3
2} 341
22 343
23 34.2
24 34.2
25 34.0
26 343
27 34.2
28 34.2
29 34.2
30 34.2
Z 1026
= > Xi
N
= 1026
30

i
i)

e
<




PETA TANGAN KIRI
PROSES BUANG ISOLASI

TARIK CABINET DARI MEJA KE CONVEYOR

UII KESERAGAMAN DATA
Rata-rata 3
Standard Deviasi : 0.136457
X ;o 0.035

z 2

5. ;0,05

Std (30) . 0.061325
Zx Std (X} 1 0.12205
BEKA 33

BXB 2.7

UJI KECUKUPAN DATA

N : 30

Nl : 3.2

Data : Cukup




PETA TANGAN KIRI

PROSES BUANG ISOLASI
PEGANG CABINET
UM KESERAGAMAN DATA
Rata-rata : 443
Standard Deviasi  : 0.164001
X i 0065
VA 2
S : 0.05
Std (X). + 0.073343
Z x Std (X) : 0.146686
BKA 444
BKR : 4415
JIXECUEUPAN DATA
J 30
vl ;0021197

Jata . Cukup




PETA TANGAN KANAN
PROSES BUANG ISCLASI

TARIK CABINET DARI META CONVEYOR

U KESERAGAMAN DATA
Rata-rata o3
Standard Deviasi  ; 0.136457
X : 0.05

Z 2

3 : 0.05

Std (X) 1 0.061025
Zx Std (X) © 0.12205
BKA : 3.3

BXB 27

UJI EECUEUPAN DATA

N ;30

Nl ;3.2

Data ;. Cukup




PETA TANGAN KANAN
PROSES BUANG ISOLASI

PERIKSA CABINET DAN CABUT ISOLASI

UJi KESERAGAMAN DATA
Rata-rafa 342
Standard Deviasi  : 0.181943
X . 0.05

Z 2

3 : 0.05
Std (X0 - 0.081367
Zx Std (X) . 0.16273
3KA . 34.36
3KB : 34.03
JJI KECUKUPAN DATA

7 ;30

i : 0.043774

Yata : Cukup




PETA TANGAN KANAN
PROSES BUANG ISOLASI

AMBIL CHECK SHEET (LEMBAR PERIKSA)

U1 KESERAGAMAN DATA
Rata-rata 1.1
Standard Deviasi : 0.181943
X : 0.05

Z 2

3 : 0.05
Std (X) : 0.08136
Z x Std (X) : 016273
BKA : 126
BKRB 0.9

UJI KECUKUPAN DATA

N T 30

vl © 0,2135

Data : Cukup




PETA TANGAN KANAN

PROSES BUANG ISOLASI

'ASANG CHECK SHEET
JIEKESERAGAMAN DATA
ata-rata . 9
tandard Deviasi : 0.136457
: : 0.05

2

: 0.05
'd (X ¢ 0.06102
x Std (X). ;o 0.12285
KA ;912
KB . 8.87
TKECUKUPAN DATA

;30

. 0.355555

ta : Cukup




PETA TANGAN KIRI

PROSES PASANG SEALING
MENGANGGUR
UJI KESERAGAMAN DATA
Rata-rata 11
Standard Deviasi : 0.180003
X : 0.05
Z 2
S . 0.05
Std (X) : 0.08049
Zx Std (X). : 0.16099
BKA : 1116
BKB : 10.83
UJI KECUKUPAN DATA
N ;30
N1 : 0.414325

Data : Cukup




PETA TANGAN KIRI

PROSES PASANG SEALING
PEGANG CABINET
U KESERAGAMAN DATA
Rata-rata i 3412
Standard Deviasi : 1.086114
X o 0.05
Z 2
3 : 0.05
std (X) : 0.4857271
Z x Std (X) . 0.97145
BKA : 35.18
BKB : 33.23
UJIKECUKUPAN DATA
N : 30
i © 0,58641

Data : Cukup




PETA TANGAN KANAN
PROSES PASANG SEALING

TARIK KABINET

UJI KESERAGAMAN DATA
Rata-rata 11
Standard Deviasi  : 0.180003
X : 0.05

A 2

S : 005

Std (X) ¢ 0.08049
Zx Std (X) 1 0.16099
BKA ¢ 11.16
BKB : 10.83
JIIKECUKUPAN DATA

v 2 30

Ry 0414325

data : Cukup




PETA TANGAN KANAN

PROSES PASANG SEALING
AMPBIL SEALER
UJI KESERAGAMAN DATA
Rata-rata 2.1
Standard Deviasi  : 0.26909
X : 0.05
e 2
5 : 0.05
St (X) : 0.120340
7 x Std (X) : 0.24068
3IKA ¢ 2.34068
IKB : 1.859
NI KECUKUPAN DATA
[ : 30
fl 7.256235

ata Cukup




PETA TANGAN KANAN

PROSES PASANG SEALING
PASANG SEALER
UJI KESERAGAMAN DATA
lata-rata : 13.11
Standard Deviasi : 0.67236 :
X : 0.05 \
4 2
H : 0.05
itd"(X). : 0.30068
Tx Std (X). : 0.60137
KA : 13.711
JKB . 12,508
JI KECUKUPAN DATA
! 30
1 : 0.53847

ata : Cukup




PETA TANGAN KANAN

PROSES PASANG SEALING
AMBIL BOR
U KESERAGAMAN DATA
Rata-rata K
Standard Deviasi @ 0.32163
X ¢ 0,05
Z 1 2
S : 0.05
Std (). . 0.143837
ZxStd (X) ¢ 0.28767
BKA © 3.287
BKB ;2,712
UL KECUKUPAN DATA
N : 30
N1 . 2.483838

Data . Cukup



PETA TANGAN KANAN

PROSES PASANG SEALING

BOR

UL KESERAGAMAN DATA
Rata-rata : 16
Standard Deviasi : 0.74278
X : 0.05

Z 2

S : 0.05
Std,(X) . 0.33218
Zx Std (X 1 0.664
BKA : 16.664
BKB ;15335
JJIIKECUKUPAN DATA

I : 30

i : 0.116666

yata ¢ Cukup




PETA TANGAN XIRJ

PROSES PASANG LEG

EGANGAN CABINET
JI KESERAGAMAN DATA
ita-rata 373
andard Deviasi  : 1.1340

: 0.05

2

: 0.05
1(X) : 0.50714
t3td (X) . 1.01428
A ;38314
B : 36.285
KECUKUPAN DATA

30

: 0.535072

a : Cukup.




PETA TANGAN KANAN
PROSES PASANG LEG

AMBIL LEG, BOTTOM HINGE DAN SCREW LALU LETAKKAN DI
\TAS CABINET

IJ1 KESERAGAMAN DATA
ata-rata ;113
tandard Deviasi  : 0.62403
: : 0,08

2

: 0.05
td (X} T 027507
x Std (X) ¢ 0.55814
KA : 11.838
KB 1 10,741
NKECUKUPAN DATA

30
l : 1.344923

ita : Cukup




PETA TANGAN KANAN
PROSES PASANG LEG

UKA SCREW DENGAN ALAT SCREW DRIVER

JTEESERAGAMAN DATA
ata-rata 9
andard Deviasi  : 0.55718
: 0.05
2
. 0.05
1) T 0.24917
¢ Std (X) : 0.49835
A : 9.498
B : 8.5016
[KECUKUPAN DATA
30
: 1.692181

a . Cukup




PETA TANGAN KANAN
PROSES PASANG LEG

"ASANG LEG DENGAN BOTTOM HINGE KE CABINET

JJIKESERAGAMAN DATA
.ata-rata 17
tandard Deviasi ¢ 0.76564
. : 0.05

2

: 0.05
td (X v 0342404
x Std {(X). : 0.6848
KA 1 17.6848
KB : 16.315
TEKECUKUPAN DATA

30
b : 0.155017

ata : Cukup




14,4 STASIUN KERJA DAN PETA TAMGAN KIRI & KANAN L-H."
PROSES PASANG COMPRESEOR (OFERATCR 4)

STASIUN KERJA 4

[ T—
1 ! ! : o | '
: . ! | § ’
—E
B
H P __/‘ ;l\
| | F
. C
; |
| |
| ! :
| i
l ; .
i 1
KETERANGAN : >
A — Cperator
B —» meja operator
C -——» meja tempat menaruh compressor
, O —— conveyor

E ——» meja kecil tempat menaruh screw driver

F— boX témpat menaruh screw




ASIUN KE JA DAMPETA TANGAN KIR! & KANAN
SES PASANG COMPRESSOR (OPERATOR 4)

L-i.7

e ———
. | 5 ! ; :
| ’D | H ' 1 :
s t ! i 1 :
! ! ! ' !

e e e E

B

N . —_—

: ; A
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: C i :

; |
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f :
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KETERANGAN :
A —— Operaior
- me,c oper ator

— > mejz tempat menareh compressor

o O w

——3 COnveyor

m

— meja Kecil tempat menaruh screw driver

—3- box iempat menaruh screw

1




. —— A L-10r2
PROSES PETA TANGAN KIRI DAN TANCGAN KANAN OPERATCR 4

FETA TANCGAN KIR! dan TANGAN KANAN

PEXERJAAN : PROSES PASANG COMPRESSOR
JEPARTEMEN : LINTASAN I PROSES PERARKITAN FREEZER FR-15§
IOMOR PETA » 4
SERARANG : USULAN |
yIPETAKAN OLEH . SYAHRIAL HALIXK
'ANGGAL DIPETARKAR : 20 NOVEMBER 1995
g ———m
i i ! i i ! ; i
[N T - - A A A A A S
IR IR
. E H 4
r____.
N B @)L
1 CF
’ C
|
i
?
Tangan Kiri jJarak :  Waktu Lam- Waktu Jarak ; Tangan Kanan
i {cm) ! (DM} bang (DM} {em} '
abil, angkat, dan taruh i 20 8 i 8 20 jAmbil, angkat, dan taruh
binet dari convetordi | cabinet dari convetor di
Ha i \ meia - -
1bil compressor 25 4,09 4,09 40 |Ambil compressor
sang. compressor pada 25 12 12 25 Pasang compressor pada
Jinet cabinet
ibil screw & masukkan| 25 4 2 35 |Ampbil screw driver
COmpressor
18ng compressor - 12,08 10 10 [Pasang screw dengan
' screw driver (2x)
4,09 35 |Letakkan screw driver
bil,angkat, letakkan 20 8 8 20 |Ambil,angkat, letakkan
inet ke convevor ~_Icabinet ke convevor
TOTAL 115 | 48,18 | i 48,18 | 185 !
RINGKASAN
KTU TIAP SIKLUS : 48,18 DM
ALAH PRODUK TIAP SIKLUS : 1 buah

KTU UNTUK PEMBUATAN SATU PRODUK : 48,18 DM




— AtTrSNTs 4 !..'J;[. 2-
PROSES PETA TANGAN KIR! DAN TANGAN KANAN OPERATCOR 4

PETA TANGAN KIRl dan TANGAN KANAN

PEKERJAAN : PROSES PASANG COMPRESSOR i
JEPARTEHERN : LINTASAN I PROSES PERARITAN FREEZER FR-10535
JOHOR PETA : 4
SEEARANG USULAN
JIPETAKAN OLEH : SYAHRIAL MALIK
TANGGAL DIPETAEKAR : 20 HOVEMBER ;985
———-
i : ; | o i j ! E i l ! i
I | R
B
B NGL
o
C
i
t
Tangan Kiri j Jarak ¢ Waktu  Lam- Waktu Jarak Tangan Kanan
f{cm) ' (DM) bang (DM} fcm) ¢ :
7ol angkat. dan taruh i 20 8 i 8 20 ;Ambil, angkat. dan taruh
‘binet dad convetor di | cabinet darni convetor di
gja ] s meja - o
nbil compressor 25 ; 4,09 4,09 40 |Ambil compressor
i5ang compressor pada 25 12 12 25 . Pasang compressor pada
binet cabinet
bil screw & masukkan | 25 4 2 35 |Ambil screw driver
compressor !
gang compressor | - 12,09 10 10 |Pasang screw dengan
i 2y screw driver (Zx)

4,09 35 |Letakkan screw driver
1bil,angkal, letakkan 20 8 _ 8 20- fAmbil,angkat, letakkan
linet ke convevor cabinet ke convevor

TOTAL [ 115 | 48,18 | | 438,18 i 1385 i
RINGKASAN <
KTU TIAP SIKLUS : 48,18 DM
ALAH PRODUK TIAP SIKLUS : 1 buah

KTU UNTUK PEMBUATAN SATU PRODUK : 48,13 DM




LAMPIRAN IV: TABEL STATISTIK

= TABEL 4 Luas Dibawah Kurva Normal

- TABEL 6 Nilai Kritis Distribusi Khi-kuadrat




Tabel 4 Luas di bawah

kurva normal
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o leiTa) ooNd 06Tk GoGAl GBI 02378 G2HE 628N :
203 [63aax  ooso 02015 e3eel o6 6DI12 . QAT 02 o0 OTM |
-6 | B3t 8317 0336 M0 264 anm 1% 1
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ToR FossdT OAIEE  GAIZ 04000 DaGS2  Odl) 0097 GMM  0IIT  GiS)
—-0,] FO4KE 046l Sty O848y Opddd) G444 Gdl64 043X D26 D447
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Tabs! 6T Nilai kritis distribusi

Khi-kuadrat
0 X3
x
v 0,995 0,99 0,975 0,95 0,05 0,025 0,01 0,005
1 0,0*393| 0,0°157{ 0,0°9821 0,0°393| 3,841 Wo5,024 6,635 7,879
2| Q0100 | 00201 |- 0,056 | 0,103 @]{? 7378 | 9210 | 10,597
3 0,0717 | 0,115 0,216 0,352 7.8 9,348 11,345 | 12,838
4 0,207 0,297 0,484 0,711 9,488 { 11,143 13,277 | 14,860
5 0,412 0,554 0,83] 1,145 | 11,070 1 12,832 | 15086 | 16,750
6 0,676 0,872 1,237 1,635 12,592 14,44% 15,812 18,548
¥ 0,989 1,239 1,630 2,167 | 14,067 | 16,013 18,475 | 20,278
8 1,344 1,646 2,180 2,733 "!.5,507' 17,535 | 20,000 | 21,955
o 11,7354 il 2,088 2,700 3,325 |16819 115,023 | 21, 666 23,589
10 2,156 2,558 3,247 3,940 | 18,307 | 20,483 | 23,209 | 25,188
11 2,603 3,053 3,816 4,575 119,675 | 21,920 | 24,725 | 26,757
i2 3,074 3,571 4,404 5226 121,026 | 23,337 | 26,217 | 28,300
13 3,565 4,107 5,009 5,892 122,362 | 24,736 | 27,688 | 29,819
14 4,075 | 4,660 5,629 6,571 123,685. 26,119 | 29;141 | 31,319
15 4,601 5,229 6,262 7,261 124,996 | 27488 | 30,578 | 32,801
i6 5142 { 5812 6,908 7,962 {26,296 | 28,845 | 32,000 | 34,267
17 5,697 6,408 7,564 8,672 121,587 | 30,121 33,402 | 35718
18 6,265 7,015 8,231 9,390 128,869 | 31,526 | 34,805 | 37,156
19 6,844 7,633 8,907 110,117 130,144 | 32,852 | 36,191 | 38,582
20 7,434 8,260 | 9,591 110.851 31,410 | 34,170 37,566 | 39,997
21 8,034 8,897 110,283 11,591 Az671 | 35479 | 38,932 | 41,401
22 8,643 9,542 110,982 12,338 [33,924 | 35,781 40,289 | 42,796
23 9,260- 110,i96 [11,689 13,091 {35172 { 38,076 | 41,638 | 44,181
24 9,886 10,856 (12,401 13,848 136,415 | 39,364 | 42,980 | 45,558
25 10,520 |11,524 113,120 (14,611 37,652 1 40,646 | 44,314 | 46,928
26 11,160 12,198 [13,844 15,379 338,885 41,523 § 45,642 | 48,290
27 11,808 12,879 [14,573 16,151 140,113 | 43,194 | 46,963 | 49,645
28 12,461 13,565 (15,308 [16,928 {41,337 | 44,461 | 48,278 | 50,993
29 13,121 14,256 [16,04T [17,708 (42,557 | 45,722 | 49,588 | 52,336
30 13,787 14,953 16,791 118,493 143,773 46,979 | 50,892 | 53,672

T Diringkas dari Tabel 8 Biometrika Tables for Statisticians, Jilid I, seizin E, S.
Pearson dan Biometrika Trustees.
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