BAB VI

KESIMPULAN DAN SARAN

6.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil pegolahan data dan analisa masalah yang
berkaitan dengan peningkatan kualitas Six Sigma dengan menggunakan
metode DMAIC. Maka dapat disimpulkan :

1. Jenis-jenis cacat pada Crankcase Comp RH fype XB97* selama bulan
Desember 2012 sampai February 203 adalah Bocor OH (70,59%), Gompal
(18,32%) dan Bocor R (11,10%)

2. Sebelum implementasi jumlah produksi sebanyak 42625 Pcs dengan
cacat Bocor OH sebanyak 4625 Pcs (10,48%) dan sesudah
implementasi jumlah produksi sebanyak 15886 Pcs jumlah cacat
menjadi 352 Pcs (2,21%). Berarli jumlah cacat berkurang dengan
menggunakan metode DMAIC.

3.Perbandingan Cp, DPMO dan Level Sigma sebelum dan sesudah
implementasi, yaitu :

a) Nilai Cp : sebelum perbaikan sebesar 0,54 point menjadi
sebesar 0,76 point. Ada peningkatan sebesar 0,22 point.

b) Nilai DPMO : sebelum perbaikan sebesar 104.797,656 DPMO,
sesudah perbaikan menjadi 22.157,87 DPMO.

c) Level Sigma : sebelurm perbaikan sebesar 2,74 sigma

menjadi sebesar 3,51 sigma. Ada peningkatan sebesar 0,77

sigma.
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6.2 Saran

Berdasarkan hasil kesimpulan, penulis mengajukan beberapa saran

sebagai bahan pertimbangan untuk PT Suzuki Indomobil Moftor,

diantaranya :

1.

Untuk mencapai fahap six sigma bukanlah hal yang mudah,
semakin mendekati six sigma semakin banyak peningkatan dan
perbaikan yang dilakukan. Jadi perbaikan yang dilakukan bukan
hanya sekali melainkan berkelanjutan sehingga membentuk sikius
perbaikan.

Menjaga dan mengawasi kualitas bahan baku yang dipakai dalam
proses serta melakukan pelatihan, seminar, dan workshop secara
periodik untuk seluruh operator  khususnya operator casting &
maintenance untuk menambah keahlian dan keterampilan
operator.

Untuk meningkatkan Kapabilitas Proses (Cp), DPMO dan Level
Sigma maka pihak perusahaan harus lebih memperhatikan
perawatan molding secara rutin per 3000 hasil produksi
(sebelumnya 5000 hasil produksi). karena perawatan molding
mempengaruhi tingkat kegagalan produk pada proses produksi.
Hal ini dapat dilakukan dengan membuat SOP baru untuk
perawatan molding sebagai panduan bagi operator maintenance,
jlka operator maintenance tidak mengikuti instruksi kerja

kemungkinan akan menghasilkan produk yang tidak optimal atau



143

akan adanya cacat produk. Menambah pipa spray pada mesin
casting sehingga proses pendinginan dies lebih cepat dan pas

pada saat injection part berikutnya.
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Konversi DPMO ke Nilai Sigma Berdasarkan Konsep Motorola (Lanjutan)

Nilat Sipma DPMO Nilai Sigma DPMO Nilai Sigma DPMO Nilai Sigma DPMO
2,04 194,598 2,58 146.859 3,06 59.380 3,57 i9.226
2,05 291.160 2,56 144.572 3,07 58.208 3,58 18.763
206 287.740 2,57 142.310 3,08 57.053 3,59 18.309
207 284.339 2,58 140,071 3,09 55917 3,60 17.864
2,08 280.957 2,59 137.837 3,10 54,799 3,61 17.429
2.09 177.595 2,60 135,666 3,101 53.609 3,62 £7.003
2,10 374.253 2,61 133.500 312 52616 3,63 16,586
211 170,931 262 131,357 3,13 51.551 3.64 16,177
2,12 267.629 2,63 129.238 3,14 50.503 3,65 15.778
2,13 264.347 2,64 127.143 3,15 49.471 3,66 15.386
2,14 261.086 2,65 125.072 3,16 48.457 3,67 15.003
3,15 257.846 2,66 123.024 3,17 47460 368 14.629
2,16 254.627 2,67 121.001 3.18 46479 3,69 16,262
2,17 251429 2,68 £19.000 3,19 45514 370 13.903
2,18 248.252 2,69 £17.023 3,20 44,565 3,71 13.553
2,19 245.097 2,70 115070 3,21 43,633 3,72 13.209
2,20 241964 2,71 H3.140 322 42716 373 12.874
221 238.852 2,72 111233 3,23 41.815 3,74 12.545
322 235.762 2,73 109.349 3,24 40.929 3,75 12.224
2,23 232,695 2,74 107.488 3,25 40,059 3,76 1n.en
2,24 129 650 2,75 105,650 1,26 39.204 3,77 11.604
225 226,627 2,76 103.835 327 38.364 3,78 11.304
2,26 123.627 2,71 102.042 3,28 37.538 3,79 11.011
2,27 220.650 2,78 100.273 3,29 36.727 3,80 10,724
2,38 217.695 2,79 98.525 3,30 35.930 3,81 10.444
2,29 204764 2,80 96.801 3,31 35.148 3,82 10.170
2,30 211.855 2,81 95,098 3,32 34,379 3,83 2.903
2,31 208.970 2,82 93.418 3,33 33.625 3,84 9.642
2,32 206.108 2,83 9£.759 3,34 32.8%4 3,85 9.387
2,33 203.269 2,84 90.123 3,35 32.157 3,86 9.137
1,34 100454 2,85 88.508 3,36 31.443 3,87 8.894
235 197.662 2,86 86.915 337 30.742 3,88 8.656
236 194,894 287 85.344 3.38 30.054 3,89 8.424
237 192,150 2,88 83.793 3.3¢ 29.379 3,90 8.198
2.38 189.430 2,89 82.264 340 28.716 3.91 7.976
2,39 TRA.T3R 2.90 80,757 141 28067 3.02 17760
2,40 184060 2,91 79.270 342 27.429 3,93 7.549
2,41 {BL411 292 77.804 3,43 26.303 3,94 7.344
2,42 178,786 293 76.359 344 26.190 3,95 7.143
2,43 176.186 2,94 74.934 345 25.588 3,96 6.947
2,44 173.609 2,95 73.529 346 24.998 3.97 6.756
2,45 171.056 2,96 72.145 347 24419 3,98 6.569
2,46 168.528 2,97 70.781 348 23.852 3,99 6.387
247 166.023 2,98 69.437 3.49 23.295 4,00 6.210
2,48 163.543 2,99 68.112 3,50 22.750 4,01 6.037
2,49 161,087 3,00 66.807 3,51 22215 4,02 5.868
2.50 158,655 3,01 65.522 352 21.692 4,03 5.703
2,51 156.248 3,02 64.256 3,53 20178 4,04 5.543
2,52 153.864 3,03 63.008 3,54 20.675 4.05 5.386
2,53 151.505 3,04 61.780 3,55 20,182 4,06 5.234
2,54 149,170 3,08 §0.571 3.56 19.609 407 5.088

Sumber: nifai-nilai dibangkitkan menggunakan program ofeh: Vincent Gaspersz (2002)
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Konversi DPMO ke Nilai Sigma Berdasarkan Konsep Motorola (Lanjuotan)

Wilai Sigma DIMO Nilai Sigma DPMO Nilai Sigma DPMOQ Nilai Sigma DEMO
4,08 4.940 4,59 1.061 5,10 159 5,64 20
4,09 4.799 4,60 968 511 153 5,62 19
4,10 4.661 4.61 936 5,42 147 5,63 18
4,81 4.527 4.62 S04 513 142 5,64 17
4,12 4.397 4,63 874 5,14 136 5,65 17
413 4.269 4,64 845 5,15 134 5.66 16
4,14 +.145 4,65 8i6 516 126 5,67 i5
4,15 4.025 4,66 789 5,17 12} 5,68 15
4,16 3.907 4,67 762 5,18 117 5,69 14
4,17 3.793 4,68 736 5,19 il2 5,70 13
4,18 3.081 4,69 711 5,20 Hek 57 13
4,19 3.573 4,70 687 5,21 104 5,72 12
4,20 3.467 4,71 664 5,22 EGO 3,73 12
4.1 3.364 4,72 641 3,23 96 5,74 It
4,22 3.264 4,73 619 3,24 92 5,75 11
4,23 3.167 4,74 598 5,25 83 576 10
4,24 3.072 4,75 5 526 83 577 10
4,25 2.980 4,76 557 3,27 82 5,78 9
4,26 2.890 4,77 538 528 78 5,79 9
427 2.803 4,78 519 5,29 75 5,80 9
428 2718 479 501 530 72 5.&1 ]
4,29 2.635 4,80 483 5,318 70 5,82 8
4,30 2.555 4.8t 467 5,32 oY) 5.83 7
4,31 2477 4,82 450 533 G4 5,84 7
4,32 2401 4,83 434 5,34 62 5,85 7
4,33 2.327 4,84 419 535 59 5,56 7
4,34 2.256 4,85 404 5,36 57 5,87 6
4,35 2.186 4,86 390 5,37 54 5,58 6
4,36 2118 4,87 376 5,38 52 5,89 6
4,37 2.052 4,88 362 5,39 50 5,90 5
4,38 1.988 4,89 330 5,40 48 5,91 5
4,39 1.926 4,90 337 5,41 46 5.92 5
440 1.866 4,91 325 542 44 5,93 5
441 1.807 £,92 313 543 42 5,94 5
442 1.750 4,93 302 5.44 41 5.95 4
443 1 A4S 4,04 2494 545 39 5,96 4
4,44 1.641 4,95 280 5,46 37 5,97 4
445 1.589 4,96 270 5,47 36 5.98 4
446 1.538 4,97 260 5,48 34 5,99 4
4,47 1.489 4,98 251 5.49 33 6,00 3
4,48 1441 4,99 242 5,50 32
4,49 1.395 5,00 233 5,51 30 Cutatan: Tabel konverst ini
4,50 1.350 5,01 224 5,52 29 Mencakup pengescran 1,5-
4,51 1306 5.02 216 5,53 28 sigma untuk semua aitai £
452 1.264 5,03 208 5,54 27
453 1.223 5,04 200 5.55 26
4,54 1.183 5,05 193 5.56 25
4,55 1144 5,00 185 5,57 24
4,56 1107 5,07 179 3,58 23
4,57 1.670 5,08 172 5.59 22
4,58 1.035 5,08 165 5.60 21

Sumber: nitai-nilai dibangkitkan menggunakan program olch: Vincent Gaspersz (2002)
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Tabel Luas dibawah kurva normal

(g=0dano=1)

0 z

z 0.00 0.01 0.02 0.03 0,04 0,05 0,06 0.07 0.08 0.09
3.4 | e.0003 | 0.0003 | 0.0003 | 0.0003 | 0.0003 | 0.0003 | 0.0003 | 0.0003 | 0.0003 | 0.0002
3.3 | 0.0005 | 0.0005 | D.0005 | 0.0004 | 0.0004 | 0.0004 | 00004 | 0.0004 | 0.0004 | 0.0003
.3.2 { 0.0007 | 0.0007 | 0.0006 | 0.0006 [ 00006 | 0.0006 | 0.0006 | 0.0005 | 0.0005 | 0.0005
-31 | 0.0010 | 00008 | 0.0005 | 0.0008 | 00008 { 0.0008 | 0.0008 | ¢.0008 | 0.0007 | G.0007
3.0 | 0.0013 | 00013 | 0.00t3 | 00012 | 00012 § 00011 | et | soot1 | o.o013 | 00010
28 | 0.0019 | 0.0018 | 0.0018 | 0.0017 | 00016 | 0.0016 { 0.0015 | 0.0015 | 0.0014 | 0.0014
28 | D.0OD26 | 0.0025 | 0.0024 | 0.0023 | 0.0023 | 0.0022 | 0.0021 | 0.0021 | 0.0020 | D.0019
-2.7 | 0.0035 | 0.0034 | 0.0033 | 0.0032 ]| 0.0031 | 0.0030 | 0.0029 | 0.0028 | 0.0027 | 0.0026
2.6 | 0.0047 | 0.0045 | 0.0044 | 0.0043 | 00041 | 0.0040 | 0.0038 i 0.0038 | 0.0037 1 0.0036
2.5 | 0.0082 | o.0060 | 00059 | 0.0057 | 0.0055 | 0.0054 | 0.0052 | 0.0051 | o049 § 0.0048
24 | 00082 | 00080 | 00078 | 0.0075 | 0.0073 | 0.0071 | 0.0069 | 0.0068 | 0.0066 | 0.0064
23 | 0.0107 | 0.0104 | 0.0102 | 0.0099 | 00096 | 0.0094 | 0.009% | 0.0082 | 0.0087 | 0.0084
22 | 00138 | 0.0136 | 00132 | 0.0128 | 0.0125 | 0.0122 | 00119 | 00416 | 0.0113 | 0.0110
24 | 0.0179 { 00174 | 00170 | 0.0166 | 0.0162 | 00158 | 0.0154 | 00150 | 0.0145 | 0.0143
2.0 | 00228 | 0.0222 | 00217 | 00212 | 0.0207 | 0.0202 | 0.0187 | 0.0192 | 0.0188 | 0.0183
18 | 0.0287 | 0028t | 00274 | 0.0268 | 0.0262 | 0.0256 | 0.0250 | 0.0244 | 0.0239 | 0.0233
4.8 | 0.0359 | 0.0351 | 0.0344 | 0.0336 | 0.0228 | 00322 | 0.0314 | 00207 | £.0301 | 0.0294
4.7 | 0.0446 | 0.0436 | 0.0427 | 0.0418 | 0.0408 | 0.0401 | 0.0392 | 0.0384 | 0.0375 | 0.0867
4.6 | 0.0548 | 0.0537 | 0.0526 | 0.0516 | 0.0505 | 0.0495 | 0.0485 | 0.0475 | 0.0465 | 0.0455
A5 | 00668 | 0.0855 | 0.0643 | 0.0630 | 0.0618 | 0.0606 | 0.0594 i 0.0582 | 0.0571 | 0.0559
1.4 | 00808 | 00793 | 0.0778 | 0.0764 | 0.0748 | 00735 | 0.0721 | 0.0708 | D.0694 | 0.0681
4.3 | 00968 | 00951 | 00934 | 00918 | 0.0901 | 0.0885 | 0.0869 | 0.0853 | 0.0838 | 0.0823
.2 | 04151 1 01131 | 04412 | 04093 | 01075 | 0.1056 | 0.1038 | £.1020 | ©0.1003 | 0.0985
.4 | 01357 | 01335 | 0.13t4 | 01202 | 04271 § 0.1251 | 0.4230 | ©.12i0 | 0.1190 | 0.1170
4.0 | 04587 | 04562 § 04539 | 01515 | 01492 | 0.1469 | 0.1446 | 04423 | 01401 | 0.1379
5.3 | 04841 | 0.1814 | 0.1788 | 01752 | 0.1736 | 01711 | 0.1685 | 01660 | 0.1635 | 0.1611
0.8 | 0.2119 | 0.2080 | 0.2061 | ©.2033 | 0.2005 | 0.1977 | 0.1949 | o.1922 | 0.1804 | o.1867
0.7 | 0.2420 | 0.2389 | 02358 | 0.2327 | 0.2206 | 0.2266 | 0.2236 | 0.2206 | 02177 | 0.2148
0.6 | 02743 | 02700 | 02676 | 0.2643 | 02611 | 02578 | 0.2546 | 0.2514 | 0.2483 | 0.2451
9.5 | 03085 | 03050 | 03015 | 0.2081 | 0.2946 | 0.2912 | 0.2877 | 0.2843 | 0.2810 | 0.2778
0.4 | 03446 | 0.3409 | 03372 | 0.3336 | 03300 | 03264 | 0.3228 | 03992 | D.3156 | 03129
.03 | 0.3821 | o0.avs3 | 03745 | 03707 | 0.3669 | 03632 | 0.3594 | 0.3557 | 0.3520 | 0.3483
-0.2 | 0.4207 | 0.4168 | 04129 | 0.4090 | 04052 | 04013 | 03674 | 0.3936 | 0.3897 | 0.3859
0.4 | 0460z | 0.4562 | 04522 | 04483 | 0.4443 | 04404 | 04364 | 04325 | 04286 | 0.4247
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z 8.00 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.08 0.07 Q.08 0.08
0.0 0.5000 | 0.5040 | 0.508C | 0.5120 | 0.5160 0.5198 | 0.5238 | 0.5279 | 05318 | 0.5353
01 0.5398 | 0.5438 | 0.5478 | 0.5517 0.5557 | 0.5598 | 0.5635 0.5675 | 0.5714 | 0.5753
0.2 0.6783 | 05832 1 0.5871 0.5810 1 0.5848 | 0.3987 0.6028 0.6064 0.6103 | 08141
0.3 0.6179 | 0.6217 § 0.6255 § 0.6293 | 0.6331 0.6368 | 0.6406 0.6443 | 0.6480 | 0.8517
0.4 0.6554 0.6591 0.6628 | 0.6664 0.6700 | 0.6736 1 0.6772 | 0.6808 | 0.6844 | 0.6879
0.5 0.6815 | 0.6950 | 0.6985 | 0.7019 07054 | 0.7088 | 0.7123 | 0.7157 | 0.7190 | D.7224
9.6 0.7257 | 0.7291 07324 | 0.7357 1 07389 | 07422 0.7454 0.7486 | 0.7517 | 0.7549
0.7 0.7580 | 0.7611 07642 | Q7673 | 07704 | 0.7734 | 0.7764 | 0.7794 0.7823 1 07852
0.8 0.7881 0.7910 | 0.7939 | 0.7967 0.7095 | 0.8023 0.8051 0.8078 | D.B108 0.8133
0.9 0.8159 1 0.8186 0.8212 | 0.8238 0.8264 | 0.8289 | 0.8315 | 0.8340 | 0.8365 | 0.8380
1.0 0.8413 1 0.8438 1 0.8461 0.8485 | 0.8508 | 0.8531 0.8554 0.8577 | 0.8599 | 0.8624
1.1 0.8643 | 0.8665 { 0.8686 | 0.8708 | 0.8728 | 0.8749 { 0.8770 | 0.8780 | 0.8810 | 0.8830
1.2 0.8849 | D.8868 | 0.6888 | 0.8507 | 0.8825 | 0.8944 | 0.8962 | 0.8980 0.8987 | 0.8015
1.3 0.8032 | 0.8049 0.9066 | 09082 | 09099 | 09115 | 0.9131% 0.9147 | 09162 | 0.9177
1.4 0.9192 0.9207 | 0.9222 | 0.9236 ! 0.9251 0.8285 | 0.9279 0.8292 | 0.9306 | 0.9318
1.5 0.9332 | 09345 | 09357 | 09370 | 09382 | 09394 | 00408 | 0.0418  0.0429 | 0.9441
1.6 0.9452 | 0.9463 | 0.9474 | 0.9484 | 09495 | 09505 | 09515 | 0.9525 | 0.9535 | 0.8545
1.7 0.8554 0.9564 | 0.9573 ] 0.9582 | 0.9581 0.9599 0.9608 | 0.8616 | 0.9625 | 0.9633
1.8 0.9641 0.89649 | 0.9656 © 0.9664 0.89671 09678 | 0.9685 | 0.8683 | 0.9699 | 0.9706
1.9 0.9713 DOTI9 | 0.9726 | 0.9732 | 0.9738 | 0.8744 3 0.9750 | 0.9756 | 0.9761 0.8767
2.0 0.9772 | 0.8778 0.9783 | 09788 | 09793 | 0.9798 | 0.9803 | 0.9808 | 0.9812 | 0.8817
2.1 0.8821 098256 | 0.5830 | 0.9834 | 0.9838 | 0.9842 0.8846 § 0.9850 § 0.9854 | 0.9857
2.2 0.9861 09884 | 0.8868 | 0.8871 0.9875 | 0.9878 | 0.9881 0.9884 | 0.9887 | 0.9890
2.3 0.9893 0.9896 | 0.9898 | 0.9901 0.9904 | 09206 | 0.9909 0.9911 0.8913 | 0.9916
2.4 0.9918 | 0.9920 1 0.9922 | 0.9925 | 09827 | 0.9928 | 0.8931 0.8932 0.8934 | 0.89936
2.5 0.8938 | 0.9840 ; 0.8941 0.9943 | 0.9945 | 0.9946 0.9948 | 0.9948 | 0.9851 0.8952
2.8 0.8853 | 09955 | 08956 | 0.9957 | 0.9953 | 0.9360 0.9961 0.9362 | 0.9963 | 0.9964
2.7 0.9865 0.9966 | 0.8967 | 0.9868 | 0.9969 0.8970 0.9971 0.9972 | 0.9973 | 0.9874
2.8 0.9974 0.9975 0.9976 | 0.8977 0.9977 | 0.8978 0.9979 0.9979 | 0.9980 | 0.9981
2.9 0.9931 09982 | 0.9982 | 0.9983 ) 0.9084 | 0.9984 | 0.9985 0.9985 | 0.9986 | 0.9936
3.0 0.5867 1 ©.9987 | 0.5807 | 0.9838 i 0.55868 0.9588 0.9888 | 09889 j 0.9880 , 0.855
3.1 0.8990 { D.9991 0.9981 0.9981 0.9992 | 0.8092 09992 | 0.8892 0.8883 0.8883
3.2 0.8903 ; 0.8093 | 0.9984 | 0.9394 0.8524 | 0.8904 0.9994 0.9095 | 0.9985 | 0.9885
3.3 0.9995 | 0.9995 | 0.9995 | 09996 | 0.9996 | 0.9998 | 0.9996 | 0.9996 | 0.9996 | 0.9997
34 0.9597 | 0.9997 | 0.9997 | 0.8997 | 0.9997 | 0.9997 | 08907 | $.9997 | 0.9997 | 0.9998




Lampiran 1l

Cankcase Comp RH typ XBg7*
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Lampiran IV : Proses Leak Tester Cankcase Comp RH type XB97* untuk
mengetahui Kebocoran
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