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ABSTRAK

CV.Panji Presisi Enggineering adalah perusahaan industri yang
bergerak dibidang manufakiuring sebagai sub koniraktor dari beberapa
perusahan. Aktivitas perusahaan sering terganggu altau kurang lancar
dalam bidang produksi karena lidak adanya manajemen perawatan mesin
terencana dengan baik. Perawatan mesin dilakukan hanya dilakukan
kalau ada masalah yang terjadi pada kerusakan komponen/bagian mesin,
sehingga periu dikaji kembali mengenai sistem perawatan yang ada.
Metode perawatan yang akan dilakukan adalah preventive maintenance
yang bertujuan untuk meningkatkan kinerja mesin, reliability dan
maintenability.

Dalam rangka perbaikan sistem perawatan preventive maintenance,
yaitu mengidentifikasikan mesin-mesin kritis yang memiliki frekuensi
kerusakan (downtime) yang linggiSelanjutnya data kerusakan mesin
dilakukan pengujian terhadap 4 distribusi data, yaitu welbull, normal,
lognormal dan eksponensial. Kemudian menghitung MTTF (mear time fo
failure), MTTR (mean time to repair),dan Reliabilty melalui perhitungan r
hitung dibandingkan dengan r table dengan tingkat ketelitian ( a ) sebesar
5%.

Berdasarkan hasil data diambil pada tahun 2011, terdapat 1 mesin
dan 2 komponen kiitis, yaitu penggantian vbelt dan dc motor. Jadwal
penggantian komponen vbelt sebelum perbaikan sistem perawatan
preventive dilakukan pada tiap 1083,926 jam, sedangkan setelah
dilakukan perbaikan system perawatan sebesar 295,78 jam berdasarkan
model optimal. Jadwal penggantian komponen dcmotor dilakukan pada
fiap 131,835 jam, sedangkan setelah dilakukan perbaikan system
perawatan sebesar 528,19 jam. Hasil perhitungan MTTF (Mean Time fo
Failure) untuk penggantian vbelt sebelum perbaikan sebesar 52,79% dan
sesudah perbaikan atau penerapan melode preventive maintenance
sebesar 85 %, sedangkan untuk komponen dc motor sebelum perbaikan
sebesar 41,29 % dan sesudah perbaikan atau penerapan metode
preventive maintenance sebesar 90 %. Nilai reliability vbelt sebesar 85%
adalah 1007,909 jam, sedangkan untuk komponen demotor sebesar 90 %
adalah 717,07 fam.

Kata Kunci:PreventiveMaintenance,MTTF (mean time to failure),MTTR
(mean time to repair),Reliability.
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BAB |

PENDAHULUAN

1.1 LATAR BELAKANG

Dalam beberapa dekade terakhir, dunia industri mengalami
kemajuan yang sangat pesat baik di bidang teknologi maupun metode-
metode yang digunakan untuk meningkat efekiifitas dan efisiensi
perusahaan. Seiring dengan kemajuan dan perkembangan yang_terjadi
dalam dunia industri maka tak dapat dihindari timbulnya persaingan antar
perusahaan. Salah satu hal penting agar suatu peruashaan dapat
bertahan dalam kompetisi di dunia industri adalah terjaganya kualitas,
antara lain kualitas produk dan kualitas proses.

Selain untuk peningkatan kualitas produksi (Realibility) dapat juga
dimplementasikan dalam bidang maintenance. Implementasi Reliabitity
dalam bidang maintenance, menerima sedikit perhatian dalam banyak
studi sedangkan kriteria keberhasilan suatu perusahaan tidak hanya
ditentukan oleh volume produksi dan kualitas produk perusahaan tersebut
melainkan juga ditentukan oleh keberhasilan sistem perawatan peralatan
yang selama ini dijalankan cleh perusahaan tersebut.

Tugas Akhir ini dikerjakan pada CV. Panji Presisi Engineering
merupakan perusahaan yang memproduksi specer untuk memenuhi
pesanan prusahaan lain dengan ikatan konirak, Proses produksi dalam

perusahaan ini berjalan secara kontinu selama 8 jam sehari dan 6 hari



b

daiam satu minggu. Penghentian proses produksi sebagai akibat dari
perawatan (maintenance) akan sangat berpengaruh terhadap
produktivitas perusahaan tersebut. Semakin sering terjadi perawatan
berarti pengurangan waktu produksi sehingga jumiah output yang
dihasilkan tidak mencapai target.

perusahaan harus melakukan perawatan secara intensif agar
mesin selalu dalam keadaan siap pakai. Sebetuinya di dalam CV Panji
Presisi Engineering, dalam melakukan perawatan (preventive, predictive,
dan corrective maintenance) sudah baik, akan tetapi dengan adanya
analisis tugas akhir ini dapat menigkatkan perawatan yang lebih baik lagi
terutama mesin yang critical unit yang sering mengalami gangguan
kerusakan yang sangat berpengaruh dalam proses produksi.

Mesin milling ini sering rusak di beberapa part, 2 kerusakan yang
sering terjadi yaitu di komponen v-belt dan dc motor, komponen vbeit
seperti berring mulai haus, belt yg mulai kering dll, Kerusakan tersebut
sangat mengganggu keseluruhan jalannya produksi karena mesin milling
merupakan mesin utama yang digunakan dalam produksi specer ini,
Dalam hal ini, perusahaan mengiginkan agar mesin milling dalam keadaan
optimal sehingga dapat digunakan secara optimal dalam proses
produksinya. Berdasarkan masalah-masalah yang ada dan pentingnya
perawatan mesin inilah yang melatarbelakangi penelitian di CV Panji

Presisi Engineering.



1.2 PERUMUSAN MASALAH

Salah satu penyebabnya terjadinya penurunan reliability mesin
milling adalah komponen yang tidak dapat beroperasi dengan baik pada
setelah dilakukan timbul pada mesin milling tersebut sehingga mesin
mengalami break down dan perlu dilakukan penggantian komponen atau
perbaikan. Berdasarkan hal tersebut maka perumusan masalahnya
adalah :

1. Bagaimana menentukan Reliability yang timbul pada mesin milling
serta menentukan umur mesin pada komponen mesin milling yang
sering mengalami kerusakan.

2. Bagaimana menentukan jadwal preventive maintaince untuk
meningkatkan reliability komponen mesin milling pada bagian

produksi yang menggunakan mesin milling.

1.3 TUJUAN DAN MANFAAT
Tujuan penyelesaian masalah tersebut diatas adalah:

1. Dapat menentukan Reliability yang ada pada mesin milling setelah
dilakukan tindakan preventive maintenance serta menentukan umur
pada komponen mesin milling yang sering mengalami kerusakan.

2. Dapat menentukan jadwal preventive maintenance untuk

meningkatkan reliability komponen mesin milling.



14

BATASAN MASALAH

Berkaitan dengan usaha memberi usulan terhadap permasalahan

yang tfimbul pada perusahaan tersebut, maka batasan masalah yang

digunakan dalam menyelesaikan Tugas Akhir ini meliputi hal-hal sebagai

berikut:

1.

Pembahasan dilakukan pada proses pembuatan spacer di CV Panji
Presisi Engineering.

Pengambilan dan pengolahan data waktu downtime dibatasi hanya
pada mesin milling yang merupakan mesin utama vyang
berpengaruh pada jumlah output yang akan dihasilkan.
Pengambiian data berdasarkan data masa lampau dan sesuai
dengan downtime vyang terjadi sebagai akibat darn proses
perawatan breakdown maintenance.

Waktu antar kerusakan yang satu dengan yang lain adalah
independent.

Penelitian ini tidak membahas masalah biaya.



1.5 METODOLOGI PENELITIAN
Dalam menyusun laporan Tugas Akhir ini penulis menggunakan
metodologi pembahasan atau penyelesaian masalah yang meliputi hal-hal
berikut ini:
1. Sumber Data
Data yang digunakan dalam menyusun Tugas Akhir ini merupakan
data primer dan data sekunder yang telah diolah. Data primer adalah data
yang langsung diperoleh dari sumbernya, diamati dan dicatat, sedangkan
data sekunder adalah data yang tidak secara langsung diperoleh dari
sumber.
2. Pengumpulan Data
Ada beberapa cara yang digunakan oleh penulis untuk
mengumpulkan data bagi penyusunan laporan Tugas Akhir ini, yaitu:
1. Penelitian awal
Melakukan pengamatan awal ke lapangan untuk mengetahui
proses produksi, dan elemen-elemen persiapan.
2. Penelitian pustaka
Mengumpulkan, mengamati serta mempelajari literatur-literatur dan
pendapat para ahli sebagai landasan teori untuk selanjutnya
digunakan sebagai acuan di dalam melaksanakan analisa

perhitungan penyusunan laporan Tugas Akhir



3.

b)

Penelitian lapangan

Melakukan pengumpufan data dengan cara metithat kenyataan di
lapangan untuk mendapatkan data yang sesungguhnya dan akurat
sesuai dengan kebutuhan. Tiga kegiatan utama yang dilakukan
oleh penulis dalam hal ini. yaitu:

Observasi

Melalaikan pengamatan dan pengukuran langsung di lantai
produksi.

Wawancara

Melakukan diskusi serta mengajukan pertanyaan kepada kepala
bagian Perawatan dan bagian-bagian yang berkaitan dengan
Sistemn Perawatan.

Dokumentasi

Mencatat data penyebab dan durasi downtime berupa arsip.
Pengolahan dan Analisa Data

Data yang diperoleh balk berupa data lapangan maupun data
secara teoritis selanjutnya diolah dan dianalisa untuk memenuhi

tujuan dari penyusunan laporan Tugas Akhir.




1.6 SISTEMATIKA PENULISAN

Perincian dari masing-masing bab di dalam laporan Tugas Akhir ini

adalah:

BAB |

BAB I

BAB I :

Bab 1V:

: PENDAHULUAN

Meliputi latar belakang dari penulis, permasalahan yang
dihadapi, tujuan dan manfaat, batasan masalah, asumsi,

metodologi penelitian, serta sistematika penulisan.

: LANDASAN TECRI

Berisikan hal-hal bersifat tecritis dimana teori tersebut
mendukung dan berkaitan erat dengan pengolahan dan analisa

data dati permasalahan yang dikemukakan.

KERANGKA PEMECAHAN MASALAH
Berisikan uraian yang mengemukakan kerangka pemecahan
masalah yang digambarkan dalam Flowchart dan langkah-

langkah pemecahannya.

PENGUMPULAN DAN PENGOLAHAN DATA

Pengumpulan dan pengolahan data, meliputi langkah-langkah
yang dilakukan dalam pengumpulan dan pengolahan data yang
digunakan dalam perhitungan pengurangan wakiu downtime

dan penghitungan efisiensi fasilitas produksi.



BABV : ANALISIS
Analisa data dan pembahasan, meliputi tentang analisa dari

hasil perhitungan waktu downtime yang lelah dilakukan dalam

bab sebelumnya.

BAB VI : KESIMPULAN DAN SARAN

Meliputi hasil akhir dari analisa, pembahasan dan saran-saran

yang dapat dimanfaatkan oleh pihak perusahaan.



