BAB VI
KESIMPULAN DAN SARAN

6.1 KESIMPULAN

Berdasarkan data dan hasil pengolahan serta analisis yang telah

dilakukan didapat kesimpulan sebagai berikut:

1) Peningkatan nilai Overall Equipment Effectiveness terlihat pada bulan

Maret 2012. Dimana nilai OEE telah mengalami peningkatan diatas

85%, yang artinya mencapai nilai effektif.

e Mesin Stay Fuel Tank 2 proses bending dan forming, dari
nilai OEE 82% (availability 86%) menjadi 86% (availability
91%).

e Mesin RR Cushion 5D9 proses bending 1 dan 2, dari nilai
OFEE 81% (availability 86%) menjadi 88% (availability
91%).

e Mesin Brkt D38A proses bending, dari nilai OEE 83%
(availability 86%) menjadi 87% (availability 91%).

e Mesin Brkt Air Cleaner proses bending, dari nilai OEE 83%

(availability 86%) menjadi 87% (availability 91%).

2) Dengan naiknya nilai dari OEE maka akan meningkatkan kapasitas

produksi efektif secara otomatis :

Mesin Stay Fuel Tank 2 proses bending dan forming, dari £9000 pcs
menjadi £9400 pcs.
Mesin RR Cushion 5D9 proses bending 1 dan 2, dari +8200 menjadi

+8900 pcs.
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6.2

e Mesin Brkt D38A proses bending, dari nilai £13600 pcs menjadi
+14300 pes.
e Mesin Brkt Air Cleaner proses bending, dari £10900 pcs menjadi

+11400 pcs,

SARAN
Adapun saran-saran yang dapat diberikan berdasarkan hasil
penelitian yang telah dilakukan adalah sebagai berikut:

1) Usulan perbaikan untuk mengurangi loss time yang selama ini
terjadi, terutama pada cara dandori.

2) Pengurangan tersebut dapat dilakukan dengan mengelompokan
menjadi aktifitas tambahan, dengan mengurangi atan menghilangkan
aktifitas yang tidak bernilai tambah .Sehingga dapat kita bagt
seminimal mungkin waktu yang bisa dikurangi dan dihilangkan dari
60 menit menjadi 40 menit.

3) Perlunya kerjasama dan koordinasi dari masing-masing divisi untuk
menjalankan aktifitas ini, yang kemudian dapat diaplikasikan di line

lain.
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Stay Fuel Tank 2:

RR Cushion 5D9 ;

Brkt D38A :

Brkt Air Cleaner BZ0S0
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*Sample check sheet bulan Oktober 2011 Stay Fuel Tank 2 {Bending):

ame StayFuel Tank 2
T e CHECK SHEET CYCLE TIME
PartNo. 3CHF8356-00 PT. SETIA GUNA SEJATI
Progess BENDING Approved by,| Checkedby,| Issuedby,
DoAY Oct-il
WEEK | it 1] I¥
Samphe Result Result Result Result Result Result Result Result
Ho. (second) (second] [second) (second) {second) {second) (second]) [second)
1 1.2 7.2 T4 7.2
2 7.3 73 7.2 13
2 7.2 74 74 vz
i 7.3 T2 7.2 7.3
5 7.4 T4 73 7.2
g 7.2 7.2 7.2 73
7 .3 73 7.3 13
8 7.3 7.2 1.2 73
3 7.2 7.2 7.3 72
10 7.3 7.3 1.3 7.3
# 4 73 7.3 13
2 7.2 1.2 7.2 7.2
13 74 7.3 7.2 7.3
# 7.2 7.2 12 7.2
15 7.3 73 1.3 13
16 13 1.2 T2 72
1w 7.2 7.3 7.3 7.3
18 7.3 7.3 1.3 7.3
] 73 [ 7.2 7.3
20 - 73 7.3 7.2
21 7.3 1.3 1.3 73
22 T4 re T2 1.2
23 7.2 7.3 73 7.3
24 74 7.2 7.2 712
25 12 73 7.3 13
26 73 7.2 1.2 73
27 73 7.3 7.3 7.3
28 74 13 7.3 72
29 7.2 72 73 13
30 T4 73 72 7.3




*Sample check sheet bulan Oktober 2011 Stay Fuel Tank 2 (Forming):

Tank

P e BT ! CHECK SHEET CYCLE TIME
PatNo. 3C1F8356-00 PT. SETIA GUNA SEJATI
Process FORMING Approved by,| Checked by, | Issuedby.
DDHAMIYY Oct-11
e ——— ire— E—— ma— —""‘""'...__,__ e Emr—
WEEK I it [ 14
Sample Result Result Result Resuilt Result Result Resuylt Result

Ne. {second) | (second) | (second) | (second] | {second) | fsecond) (second) | [(seoond)

1 7.2 72 74 73

2 7.2 73 12 72

3 1.3 7.2 74 73

4 T4 7.3 1.2 72

5 74 7.2 7.3 72

4 74 T2 Te 7.3

7 1.2 73 7.3 7.3

8 74 73 72 13

! 1.2 72 7.2 7.3

10 73 74 7.3 7.2

1 74 7.2 7.2 7.3

12 1.2 74 72 73

12 14 73 74 73

“ 1.2 12 72 72

5] 73 7.3 73 7.3

18 7.3 T2 7.2 7.2

1w T2 7.3 T3 7.3

18 73 7.3 T2 73

13 7.3 7.2 73 T3

20 72 73 12 1.2

21 2.3 T2 3 7.3

22 7.4 .3 1z 7.2

23 3 7.2 7.3 73

24 7.2 7.3 7.2 7.3

25 7.3 7.2 7.3 1.2

26 73 73 7.2 73

o 7.2 72 73 7.2

28 7.2 7.2 72 13

29 7.2 T3 7.3 3

30 7.2 1.2 7.2 13




*Sample check sheet bulan Oktober 2011 RR Cushion 5D9 (Bending 1):

T A CHECK SHEET CYCLE TIME
Patt Mo. 508-#F 111-00 PT.SETIA GUNA SEJATI
Process BENDING Approvedby,| Checkedby,| Issuedby,
DOIMMIYY Cot-1
rrv e — e e e e et

WEEK I [} [ )
Sampls Result Result Resuit Result Result Result Fesult Result

Ne. {second) [second) {second) {second) {second) {second} [secand) [second)

1 7.8 7 ¥7 19

2 1.7 .7 7.2 79

3 74 7.7 18 739

4 7.9 7.7 78 79

] 73 77 7.8 79

6 1.7 7.7 8 75

7 (X4 18 [ 74

8 77 T 73 79

9 1.7 13 7 78

0 [A3 14 1.7 T

1 EX | 3 74 1.7

12 7.7 79 77 7.3

13 79 73 78 7.9

H 7.7 79 7.9 79

18 7.7 79 79 77

18 1.7 78 7.7 79

7 7 7.3 7.7 77

'] r X 77 rxd Y x4

19 7.7 7.7 7.7 7.3

20 1.7 1.7 7.1 79

21 77 7.2 7 7.9

22 7.7 78 7.9 7.3

23 7.7 78 7.7 758

24 79 8 7.9 7.7

25 7 79 4 7.8
26 78 79 1.3 .7

27 79 7.9 78 77

28 77 7.8 77 7.7

29 [&4 79 77 7.3

30 7 78 7.7 79




*Sample check sheet bulan Oktober 2011 RR Cushion 5D9 {Bending 2):

CUSHI
T sk CHECK SHEET CYCLE TIME
Part Mo, BO8-HF 100 PT. SETIA GUNA SEJATI
Process BENDING 2 Approved by,| Checkedby, | Issued by,
DOIMINEYY Cet-i
m— o s e o i e Lt
WEEK 1 | [} ¥
Sample Result Resuit Result Result Result Resuit Resuit Rasult
No. (second) [second) (second) [second) [second) {second) {second) (second)
1 1.7 rX4 1.7 78
2 7 .7 7.2 78
3 7.7 A 78 73
4 7.7 7.7 7.8 7.8
5 73 7.7 78 78
] 7.7 T3 7.4 78
7 17 79 78 1.8
8 7.7 e 79 78
9 7.7 7.8 7.7 7.8
10 77 78 17 1.2
] 78 13 79 X
12 78 7.9 1.7 79
13 78 7.9 18 13
14 7.8 79 78 748
15 78 79 73 v.7
B 7.8 7.8 7.7 79
7 [N 78 7.7 7.7
18 1.7 1.7 nr T
18 T7 7.7 .7 7.8
20 7.7 .7 T 78
21 7.7 7.2 KX 19
22 1.7 7.8 73 78
23 7 28 77 739
2% 78 8 158 79
25 1.8 78 79 78
26 78 79 1.2 7.8
27 7 13 FX 7
28 7.7 79 77 77
29 7.7 7.9 7.7 19
30 7.8 K2 7.7 78




*Sample check sheet bulan Oktober 2011 Brkt D38A {Bending ):

af rne D38A
T Sk, CHECK SHEET CYCLE TIME
Fatt o, D38A-XESH00 PT. SETIA GUNA SEJATI
Process BENDING Bpproved by, Checkedby, | lssuedby,
DOAIMEYY Cet-!l
WEEK H # il IV
Sample Result Resuit Result Result Result Fesult Result Besult
Ho. {second) {second) [second} [second) (second) [second) {second) (second)
] 49 4.8 4.7 LX)
2 47 48 47 48
3 47 48 47 48
4 4.8 48 47 48
5 4.8 4.8 47 4.9
1] 48 48 4.8 4.7
7 48 43 49 4.7
B 48 49 4.3 4.7
S 48 48 48 4.7
k] 43 £7 47 47
1 419 £.8 47 4.7
12 £39 4.8 4.7 48
13 48 4.8 4.3 48
14 4.8 48 43 48
15 4.8 4.7 49 48
16 18 7 49 48
7 +3 47 49 LX)
8 +9 47 48 £9
19 47 43 (X4 4.8
20 4.7 4.8 47 47
2 17 .8 47 4.7
22 47 4.8 43 4.7
23 £9 49 4.8 49
24 4.9 49 43 43
26 47 47 49 8
26 4.7 £9 L 3] 47
7 48 4.8 49 4.7
28 48 48 +.5 47
23 49 4.8 47 49
30 43 48 4.7 48




*Sample check sheet bulan Oktober 2011 Brkt Air Cleaner BZ090 (Bending ):

T BT AR e CHECK SHEET CYCLE TIME
PastNo. B2Z20380 PT. SETIA GUNA SEJATI
Piocess BENDING Approved by,| Checkedby, ! Issuedby,
BDIRAANY Oet-11
v vpussmamrr——t e i s T —— e —— e — e S—
WEEK } [} ] )
Somple Result Resuit Result Result Fesult Result Result Result

He. [second) (second] {second) [second) [second) [second) {second) [second}

1 [ 6.1 59 B

2 1] 8 59 6.1

3 81 5.9 jik: ] B.1

4 6.1 53 3] B.1

5 B 59 6.4 6.1

[ 53 5.8 [ 6.1

7 59 59 8.1 6.1

8 58 5.9 ] 8

3 59 Bs 6.1 6.1

0 59 58 € ]

11 53 6.1 58 B.1

74 59 4 83 ]

13 81 %] 59 53

1% 4 [ 5.9 54

B 59 53 59 53

16 59 59 6. g

17 549 &1 ] 5.9

1B 59 B 59 L %]

19 63 59 58 Bl

20 89 5.3 LE] 4

1 5.1 8.1 53 53

22 [ 4 53 59

23 6.t [ K] 89 539

2% [ 4 59 Bd

26 5.8 53 53 [

28 53 & 59 54

27 59 B Al 539

28 [ R 6.1 6.1 g1

28 Bt Y & [

30 [ 8.1 54 54




