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KESIMPULAN DAN SARAN

A. KESIMFULAN
1. Froses produksi dari bantalan gelindig ( Bearing yang
dilakukan dilakubkan oleh PT l_ogam Sari Bearindo bersifat
perakitan atau assembling, dan prosesnya kontinvu
berdasarkan permintaan pasar atauw hkonsumen. Sehingga
didalam upaya perencanaan pengadaan material atau baban
bakunya didekati dengan mernggunakan metode MRF, dan lot
size sistemnya dengan pendekatan metode EOQ, dengan
memperhatikan faktor ketidak pastian dan resiko. Pengan
penggabungan kedua metode tersebut maka didapatlah suatu
rencana pengadaan material vyang baik, akurat seria
terperinci serta biava pengadaannya minimal.
Tipe Sebelum menggunakan Sesudah Menggunakan
Metode MRP Metode MRP
6203 19.68%9.260.602,33 15.229.895.6256,94
L0 10.357.1856.755,49 13.009.893.9583,49
6301 23.442.798.4659,87 33.084.7353.4539,87
2. Metode MRF vyang di terapkan dalam pembahasan inmi
menghasilkan dalam

informasi—informasi yang penting

membantu perusahaan untuk menetapkan keputusan mengenad

kebutuhan komponen. Dimana informasi-informasa
berupa besarnya kebutuhan kotor material,

ada,

Jadwal penerimaan,

183

vukuran lot serta rencana

tersebut

persediaan yang

pesan.



Mengingat kondisi yang terjadi di FT Logam Sari Eearindo
maka metode MRF merupakan solusi yvang tepat.

Metode EOQO yang digunakan uwuntuk mendapatkan banyaknya
frebwensi serta jarak pemesanan ternyata sangat membantu

FT Logam Sari Bearindo menjaga lancarnya aliran produksi,

kharena resiko kehabisan atau kekuwrangan bahan bakuw dapat
dihindarkan.
Tioe Nama Jjlh pemesanan Banyaknya Jarak Waktu
a Komponen| Yang Ekonomis Frek .Femesanan | Femesanan
6203 jOut.Ring 1.37360.290,90 3 kali 2,34
In.Ring 3.9500.349,37 4 2! 2,69
Bola 16.979.226,11 4 " 2,66
Retainer 9.248.473,18 P 4 2,83
&30@ |Out.Ring 1.416.46088,468 4 " 2.61
in.Ring 1.621.620,082 4 . 2,69
Bola 13.128.212,465 & 4 2,07
Retainer 2.116.142,82 2 * 4,32
46381 |Out.Ring .73 E76.TT 3 " 3,31
In.Ring 4.131.5647,77 = " 3.359
Eola 1B8.796.5317 ,34 7 y 1,67
Retainer 4.943.193,13 2 4 0,82

4. Dari tipe—tipe produk yvang dihasilkan oleh PT Logam Sari

Bearindo,

tipe yaitu :

didapat dari hasil pemilahan

HZ2A3, 6300 dan

Fareto atau ABC.
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a30L.

dengan

produk yang mempunyai nilai kritis

Ketiga

tipe

menggunakan

hanya tiga
tersebut

metode




2. FT Logam Sarili HBearindo berproduksi berdasarkan permintaan
konsumen atau pasar,; sehingga untuk satu periode kemuka
dibutuhkan suatu prediksi berdasarkan trend data
sebelumnysa. Unfuk mendapatkan hasil prediksi itersebut
metode yang tepat berdasarkan kondisi perusahaan adalah
metode Regresi Linier sebab hasilnya lebih mendekati

kenyataan dan mempunyai nilai kesalahan terkecil.

B. Saran—Saran

Dari hasil pengumpulan dan pengolahan data serta
pembahasan yang telah dilakukan, maka untuk menyempurnakan
perencanaan pengadaan kebutuhan material atau  bahan  haku
ini, saran—-saran berikut perlu diperhatikan:

1. Untuk membuat suatu reﬁcana produksi dibutuhkan suatu
Jadwal Induk Froduksi yang benar—benar akurat. Jadwal
Induk Produksili ini tidak hanya didapat dari hasil
pergmalan tetapi juga perlu diketahui hal-hal lain vyang
sangat dibutubhkan dalam pembuatannya. Hal-hal tersebut
seperti kapasitas mesin, kemempuan manusianya, Jjumlah
pekerja, waktu kerja danm lain-lain. Sehingga untuk
mendapatkan Jadwal Induk Froduksi vang benar—benar baik
dibutuhkan data-data yang disebutkan diatas.

Z. Dalam buat petrhitungan dalam mengolah data maka data—-data
vang didapat haruslah data-data yang akurat dan aktual,
sehingga hasil yang didapat pun akan akurat dan dapat di

pertanggung jawabkan. Untuk itu perusahaan dalam hal ini



masing-masing departemen dalam mengarsipkan atau mencatat
data—data yang masuk haruslah seteliti mungkin.

Untuk lebih mendapatkan hasil vang optimal dalam
menggunakan metode MRF ini maka perlu kiranya digunakan
bantuan komputer. Sebab dengan bantuan hkomputer dapat
memberikan kemudaban dalam melakukan
penglitungan—pengitungan dalam proses MRP  tersebut serta

hasil yang di peroleh lebih akurat.

10é4
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MSE Metode yang Kebutuhan
NoJ Type Konstan Unler digunakan | 1 Thn kemuka
1 6202 42,231,154.68 16,848,577.76 Linler 280,865.00
2| 6203 276,661,292.70 117,782,853.80 Linler 1,787,028.00
3| 6204 15,325,975.13 11,033,374.74 Linler 238,498.00
4| 6300 354,663,284.50 211,456,536.30 Lnler 1,291,719.00
5| 6000 10,662,222.00 10,670,159.49 Linier 458,370.00
6| 6001 11,918,036.52 10,491,103.66 Linler 960,657.00
7| 6002 2,900,500.47 2,065,350.64 Linler 129,130.00
8 6003 389,935.42 128,641.35 Linler 17,070.60
9| 6004 708,825.31 2,045,647.12 Linier 156,550.00
10| 6006 3,564,113.69 1,539,236.15 Linier 99,541.00
11| 6200 10,546,056.22 3,256,903.77 Linler 186,776.00
121 6201 194,752,787.30 31,196,487.69 Linier 931,824.00
131 6205 22,088,141.67 915,910.84 Linter 93,180.00
14| 6206 15,854.31 14,156.26 Linier 8,902.00
15| 6301 |1,343,721,8382.00| 1,053,771,563.00 Linier 2,841,302.00
16} 6302 15,819,654.57 7,886,162.52 Linler 229,813.00
17| 6303 1,189,544.75 1,008,600.90 Linier 96,822.00
18| 6304 91,489,922.57 45,030,348.92 Linier 264,701.00
19| 6207 36,141.67 35,423.66 Linler 4,380.00
20| 6209 93,385.25 92,939.25 Linier 5,850.00
21} 6210 12,572.89 8,609.22 Linier 2,744.00
22| 6305 87,465.64 61,524.16 Linler 9,446,00
28] 6308 29,597.92 27,853.80 Linler 6,380.00
24| 6807 20,813.89 20,486.09 Linier £,400.00
251 6328 7,202.08 6,776.08 Linier 2.910.00

Tabel A : Uatuk mencntukan type peramalan berdasarkan nilai M S E terkeoil.
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PERENCANAAN KEBUTUHAN MATERIAL



