BAB Vi

KESIMPULAN DAN SARAN

6.1 Kesimpulan

Dari hasil pengolahan dan analisa data yang telah dilakukan, maka diperoleh

beberapa kesimpulan sebagai berikut :

I.

Dart hasil diagram pareto didapat bahwa jenis cacat yang terjadi pada produk
Side Body R FPEB teridentifikast terdapat 9 jenis cacat, vaitu : Kwalitas
Welding Spot, Kwalitas Welding Co,, Body Penyok, Body Panel Gelombang,
Body Panel Pecah, Body Panel Benjol, Gap Panel Door, Nut diketok Lepas .
Body Assy tidak Standar .

Sehingga Jenis Cacat vang teridentifikasi dengan prioritas utama adalah jenis
cacat yang sening terjadl pada proses pengecekan akhir / bagian repair
sebelum produk d:lanjutkan ke proses berikutnya yakni jenis cacat Body
Penyok.

Jumlah rata-rata bagian vang ditolak pada bagan kendali ( “E)- ) adalah 0,255
{(25,5%) dengan data cacat keseluruhannya dalam proses terkendali dan
jumilah cacat rata-rata untuk body penyok adalah 0.4459%.

Sehingga Tingkat mutu produk pada produk Side Body R FPB pada
pengolahan data vang dilakukan adalah 74,5% sedangkan standar perusahaan
adalah 95%, sehingga perlu dilakukan perbatkan peningkatan mutu terutama

pada produk body penvok, yaitu dengan cara melakukan pelatihan bagi
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karyawan untuk melaksanakan metode dengan benar, pengecekan dan
pergantian alat / mesin vang lebth tehtt dan memberkan pelatihan vang
intensif kepada operator sehingga tidak terjadi kelalaian / kekeliruan dalam
bekerja.

Nilai Rata-rata Pemeriksaan Total (ATI) vang didapat dalam pengolahan data
dart masing-masing metode adalah sebagai berikut :

a. Untuk rata-rata proses 2,5%

Sampling Tunggal AQL = 90,54
Sampling Tunggal Dodge-Romig =319,14
Sampling Rangkap Dua AQL = 149,19

Samptling Rangkap Dua Dodge-Romig = 750,76

b. Untuk rata-rata proses 25,3%

Sampling Tunggal AQL = 300,72
Sampling Tunggzal Dodge-Romig =700
Sampling Rangkap Dua AQL =354 41

Sampling Rangkap Dua Dodge-Romig =700
Sedangkan Nilai Minimum Rata-rata Pemeriksaan Total yang optimal adalah
dengan menggunakan metode Sampling Tunggal AQL  dengan milai ATl =
90,54 dimana n = 80, Ac = 5, Re = 6, AOQL = (,0245 pada rata-rata proses
2.5%, sedangkan pada proses rata-rata 25.5% didapat nilar ATI = 300,72
dimana :n= 80, Ac =21, Re=22, AOQL = 0,1642.
Berdasarkan kalkulasi biava yang telah dilakukan dalam pegolahan data

didapat biaya pemeriksaan vang minimum adalah rancangan dengan metode



AQL (Acceptable Quality Level) Sampling Tunggal denpan rata-rata proses
2,5%, yaitu dengan biaya pemeriksaan = Rp 144.864.000, - / han dan biaya
rata-rata lolosnya produk cacat sebesar = Rp 3.430.000, - . Sehingga dapat
meinberikan dampak  vang baik  untuk  menurunkan blava rata rata
pemeriksaan sebesar 2,9 % dari biaya sebelumnya serta dapat menurunkan

total biaya dari pemeriksaan sebesar 2,854%.

6.2 Saran

1.

b

Dalam hal pengendalian kualitas, hendaknya pthak perusahaan berupaya
untuk meminimasi juimlah kecacatan pada jemis cacat Body Penyok,
mengingat hal int menjadi suatu permasalahan yang selalu mendominasi
jumiah kecacatan yang teradi pada bagian repair / inspeksi akhir sebelum
produk dilanjutkan ke proses selanjutnya untuk dirakit. Untuk mengatasi hal
itu hendaknya pihak perusahaan menerapkan Gugus Kendali Mutu secara
tepat dan mencoba mencari penyebabnya dengan bantuan Tujuh Alat Bantu
Pengendalian Kualizas, sehingga nantinya perusahaan dapat meminimast
ongkos perbaikan.

Penerapan rancangan Sampling Penerimaan Tunggal AQL. Meskipun
perusahaan sudah menerapkan metode AQL tetapi dengan Sampling Rangkap
Dua, namun setelah peneliti melakukan pengolahan data dan analisa, maka
didapat rancangan Sampling Penerimaan Tunggal adalah vang paling optimal
digunakan, karena dari nilai Rata-rata Pemeriksaan (ATI) adalah vang paling

kecil dan dengan kalkulasi biaya didapat jumlah biava yang minimum,
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sehingga perusahaan dgpat menghemat waktu pemeriksaan dan  biaya
pemeriksaan.
Perusahgan h(;:mia'qua mengadakan prograty pelatihan kepada pegawat hgru

PP VIR TW CHNE PO JU Ry S PP DU PRI o VUL AU SR |
agar Gapat UeKcija sCsuadl uengan metode wefja. van pi;las\ peitisan

ihaarn
hendaknya melaku<an perawatan mestn dan peralatan agar dapat digunakan

dengan batk dan lancar sewaktu proses produksi, sehingga kecacatan produk

akibat tenaga kerja dan mesin dapat diminimalkan.
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TABEL-TABEL 271

Tabel G Faktor penjumishan untuk batas binomial cksponcnsihl Poisson
1.000 X probabilitas ¢ atau kurang kemunculan perlstiwa yang mempunyai angka
kemunculan yang sama j, atau i,

Me atau

140,033 ¢ | 479
004

A
*
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Lampiran 2

Tabel MIL-STD-105D (ABC Btandard)

( Tabel KX dan Tabel L)



TADBEL-TABEL

Tabel K Kode huruf ukuran sampel—MIL-STD-105D {(ABC standard)

Uituran Lot atau

tumpukan

Tingkat
pameriksaan kKhusus

Tingkat
pemeriksaan umun

5-2 5-3 S-4

1 I 11

2-8 '
9-15 7,
16-25

.-
LA

26505

5160 %%

91-150.

. 151-280,

- .281=500 7

#3501

217200
1720123200
.{37701--10.000
~10.901-35,000

- 35.001-150,000
150.001-500.000

e

500.000 dan seterusnya .
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Lampiran 3 - Tabel Dodge Romig
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Lampiran 4 — Rata-rata Produksi / hari

&



Tabel Rata-rata Jumlah Produksi / hari Produksi Side Body RFPB

N Bulan Jumizh Jumlah Rata-ral
Produksi | Hari Produksi Produksi / hari
1 Februari 10950 15 {30
2 haret aR00 14 760
3 Agpril i 106315 15 701
4 Mei A 15 692
5 Juni L1208 16 700
8§  uli 11920 | 16 i 685
7 lAgustus 11200 18 i 700
8 [Sepiembsr {1250 | 18 700
9  IOkiober | 11008 16 633
16 {November | 11232 16 702 ]
11 iDesember ;¢ 11280 15 ] 705
12 idanuari A SRl i5 i ]
Rata rala Jumizh Produksi T hari ; o0 87
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