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ABSTRAK 

 PT. Spitze Sentosa Indonesia melakukan maintenance untuk mesin 
produksi, baik yang bersifat pencegahan (preventive) maupun perbaikan akibat 
kerusakan (corrective). Meskipun demikian, mesin-mesin produksi tersebut masih 
sering mengalami kerusakan. Hal ini berakibat pada menurunnya reliability 
(kehandalan) mesin dan terhambatnya proses produksi 

 Identifikasi masalah dilakukan bertujuan untuk mengidentifikasi tentang 
permasalahan yang ada. Maka dari itu, agar dapat mengetahui permasalahan 
yang sesungguhnya, perlu dilakukan pengumpulan informasi yang sesuai dengan 
apa yang terjadi. Dalam Penelitian ini permasalahan yang terjadi adalah 
bagaimana maintenance yang efektif berdasarkan maksimasi reliability dengan 
menggunakan metode RCM pada injection machine molding yang optimal, 
menggunakan Logic Tree Analysis, TTF dan TTR, penentuan distribusi, 
menentukan nilai kegagalan lalu penentuan interval perawatan. 

 Penentuan jadwal perawatan berfungsi untuk mencegah terjadinya 
kerusakan mesin yang akan menyebabkan terhambatnya proses produksi. Maka 
dari itu pentingnya jadwal perawatan yang terstruktur akan memberikan dampak 
yang baik bagi perusahaan dan proses produksi yang berjalan di perusahaan 
tersebut. Untuk menentukan jadwal perawatan maka dibutuhkan data - data waktu 
kerusakan tiap -tiap mesin. 

 Analisa yang telah dilakukan seperti mttr, mtf, reliability dan logic tree 
analysis maka dapat disimpulkan perusahaan harus melakukan maintenance 
pada mesin 55 T F setiap 1,7 Bulan sekali, untuk mesin Nissei 80 T F setiap 1,3 
bulan sekali, untuk mesin Toshiba 80 T F, mesin Toshiba 100 T F, mesin Nissei 160 
T FE, mesin Toshiba 280 T GS, mesin Toshiba 350 T GS, mesin Nissei 360 T FE 
dan mesin Toshiba 450 T GS setiap 1 bulan sekali. Realibility terbesar ada pada 
mesin Toshiba 55 T F dengan nilai 0,95 dan Realibility terkecil ada pada mesin 
Nissei 360 T FE dengan nilai 0,15. Peneliti menyarankan melakukan perawatan 
secara berkala, komukasikan perawatan dengan bagian produksi, dan melakukan 
evaluasi. 

Kata kunci : Realibility, Maintenance, RCM, Mesin 
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