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ABSTRAK

Produksi sampah nasional menunjukkan tren yang terus meningkat seiring dengan
terjadinya pertumbuhan ekonomi dan peningkatan jumlah penduduk. Salah satu
jenis sampah yang menjadi perhatian adalah sampah plastik. Pengelolaan sampah
plastik menjadi masalah sebab plastik merupakan material yang tidak bisa
terdekomposisi secara alami (non biodegradable). Dalam proses penanganan
sampah tersebut, diperlukan pengolahan limbah plastik yang dapat mengurangi
volume ledakan limbah plastik dan mengubah limbah plastik menjadi suatu
barang yang bernilai harga. Teknologi yang tepat guna memecahkan masalah
tersebut yaitu dengan menggunakan mesin injection moulding. Mesin Injection
Moulding yaitu mesin pengolah limbah plastik yang semula berbentuk utuh/ solid
menjadi meleleh/ fluida plastik panas yang masuk kedalam pipa pemanas lalu
kemudian di dorong dengan as piston menuju nozzle lalu masuk ke dalam cetakan
plastik yang ada. Berdasarkan Hasil penelitian, maka didapatkan hasil sebagai
berikut diketahui kapasitas untuk Inject material plastik sebesar 0,083753Liter
atau sebesar 83,7 ml, modulus young pada pegas sebesar 1297,46 (N/m?),
perhitungan laju kalor yang mengalir pada pipa tersebut diperoleh sebesar
1,59112825 MW.

Kata Kunci : Plastik, Mesin Injection Moulding, Kalor
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