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ABSTRAK 

 

Semakin besarnya peningkatan kegiatan di dunia industri, Plastik telah banyak 
berperan sebagai pengganti logam, kayu, maupun bahan material lainnya yang 
dapat digunakan untuk menunjang kegiatan manusia sehari-hari. Dalam proses 
pembuatan produk seringkali terdapat beberapa produk yang tidak layak untuk 
dipakai maupun dikirimkan ke konsumen, produk ini  disebut dengan produk NG 
atau produk Reject. 3R singkatan dari kata “Reduce, Reuse, Recycle” adalah salah 

satu kampanye penanggulangan sampah baik dilingkungan industri maupun 
masyarakat. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui kekuatan tarik, kekerasan, 
kilap (glossy), dan juga struktur fisik campuran material PC/ABS NH1090 Virgin 
dan PC/ABS NH1090 Recycle. Variasi paduan material yang digunakan adalah 
Virgin, Recycle, 75%:25%, 50%:50% dan 25%:75%. Kekuatan tarik rata-rata pada 
material PC/ABS NH1090 Virgin sebesar 68,841 Mpa, pada Material Recycle 
sebesar 64,391 Mpa, paduan 75%:25% sebesar 68,066 Mpa, paduan 50%:50% 
sebesar 66,631 Mpa dan paduan 25%:75% sebesar 66,221 Mpa. Nilai pengujian 
rockwell hardness test dalam Skala-R pada material PC/ABS NH1090 Virgin 
sebesar 120,033, pada Material Recycle sebesar 119,101, Pada paduan 75%:25% 
sebesar 119,833, pada paduan 50%:50% sebesar 119,766, dan pada paduan 
25%:75% sebesar 119,001. Pengujian Glossy pada material PC/ABS NH1090 
Virgin sebesar 98,47 GU, pada Material Recycle sebesar 89,13 GU, pada paduan 
75%:25% nilainya adalah 97,33 GU, paduan 50%:50% sebesar 94,33 GU dan pada 
25%:75% sebesar 93,47 GU. 

Kata kunci:  PC/ABS, NH1090. Virgin, Recycle. 
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