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ABSTRAK 

Mesin CNC yang terdapat di perusahaan dan sekolah menengah, karena 
keterbatasan produk mesin cnc sebagai merek lokal. Dan biasyanya mesin ini masih 
diimport sehingga perlu mengurangi ketergantungan luar negeri. Selain itu 
penggunaan mesin cnc skala kecil lebih efektif untuk produk yang kecil juga, 
sehingga dapat menghemat biaya dibandingkan menggunakan mesin CNC besar 
dalam memproduksi produk kecil. Desain mesin CNC tipe 3018 dengan material 
utama profil aluminium, serta menggunakan sistem transmisi leadscrew dan motor 
stepper adalah pilihan yang baik untuk memastikan akurasi dan ketepatan 
pergerakan mesin CNC. Penggunaan sistem transmisi leadscrew akan 
memungkinkan pergerakan yang lebih stabil dan presisi dibandingkan dengan 
sistem belt drive yang umumnya digunakan pada mesin CNC skala kecil. Proses 
pembuatan konstruksi mesin CNC diawali dengan tahap desain komponen, 
kemudian tahap pemotongan komponen, kemudian perakitan seluruh komponen 
menjadi sumbu X, Y dan Z. Setelah itu penyambungan seluruh komponen, 
pemasangan batang ulir dan pemasangan kopling fleksibel sebagai rangkaian sistem 
transmisi. Hasilnya telah berhasil dirancang dan dibangun sebuah mesin CNC 
berbiaya rendah dan mudah dibuat. Mesin CNC dapat beroperasi membentuk 
sebuah garis maupun profil, sesuai dengan program yang ditulis.  

Kata kunci: Rancang Bangun, Mesin CNC, Milling Portabel, Konstruksi Mesin 

CNC.  
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