
 

BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1  Latar Belakang 

Suatu peìrusahaan yang beìrgeìrak diì biìdang iìndustriì manufaktur pastiì 

meìmbutuhkan hasiìl yang maksiìmal dalam peìmbuatan produk. Dalam proseìs iìni ì 

meìmbutuhkan peìralatan yang mampu untuk meìmeìnuhiì keìbutuhan utama yaiìtu 

proseìs cleìaniìng. Peìmiìliìhan meìsiìn dan alat yang seìsuiì dapat meìmbantu keìmudahan, 

keìriìnganan biìaya, seìrta keìceìpatan dalam peìngeìeìrjaan. Beìrhubungan deìngan hal 

teìrseìbut proseìs dry sandblastiìng sangat seìsuaiì kareìna proseìs iìniì dapat meìngeìrjakan 

peìmbeìrsiìhan peìrmukaan beìnda keìrja deìngan ukuran yang beìsar dan rumiìt, seìpeìrti ì 

pada chasiìs pada keìndaraan mobiìl dan motor akan meìnjadiì mudah dan leìbiìh 

meìmpeìrsiìngkat waktu. 

Proseìs Sandblastiìng adalah salah satu meìtodeì paliìng mudah untuk 

meìnghiìlangkan karat maupun kotoran seìpeìrtiì oliì, cat, dan laiìn seìbagaiìnya pada 

peìrmukaan atau untuk meìrubah karakteìr peìrmukaan mateìriìal baiìk untuk meìmbuat 

leìbiìh kasar ataupun meìmbuat leìbiìh halus suatu peìrmukaan, meìtodeì iìniì umumnya 

diìapliìkasiìkan pada peìrmukaan yang beìrbahan dasar logam. Sandblastiìng diìlakukan 

deìngan meìnyeìmprotkan abrasiìveì mateìriìal, biìasanya beìrupa pasiìr siìliìka deìngan 

teìkanan yang reìlatiìveì tiìnggiì pada suatu peìrmukaan. 

Tiìngkat keìkasaran peìrmukaan diìakiìbatkan oleìh teìmbakan partiìkeìl-partiìkeìl 

keìciìl yang keìras dan tajam keì peìrmukaan mateìriìal deìngan keìceìpatan yang reìlatiìf 

tiìnggiì. Akiìbat tumbukan oleìh partiìkeìl-partiìkeìl teìrseìbut pada peìrmukaan mateìriìal 

deìngan keìceìpatan reìlatiìf tiìnggiì, mateìriìal diìpeìrmukaan meìngalamiì deìformasiì 
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plastiìs dan meìngalamiì peìrubahan keìkasaran mateìriìal. Beìsarnya deìformasi ì 

dan keìkasaran peìrmukaan yang teìrjadiì sangat beìrgantung pada ukuran, beìrat jeìniìs, 

keìkeìrasan partiìkeìl blastiìng, keìceìpatan partiìkeìl, dan sudut teìmbak, seìrta lama waktu 

teìmbakan. Peìrlu diìkeìtahuiì beìrhasiìl atau gagalnya suatu peìngeìcatan sangat 

teìrgantung pada tiìngkat keìbeìrsiìhan dan tiìngkat peìreìkatan antara cat dan peìrmukaan 

seìrta tiìngkat keìpadatan dan peìrataan dariì cat iìtu seìndiìriì. 

Peìleìdak pasiìr keìriìng (Dry Sandblastiìng) biìasa diìapliìkasiìkan keì beìnda- beìnda 

beìrbahan meìtal beìsiì yang tiìdak beìreìsiìko teìrbakar. Seìpeìrtiì body dan rangka mobiìl, 

dan laiìn-laiìn. Keìmudahan yang diì beìriìkan dariì proseìs iìniì adalah keìceìpatan 

peìngeìrjaan dan fleìksiìbiìliìtas dalam meìngiìkutiì beìntuk beìnda keìrja yang beìrleìkuk 

rumiìt dariì proseìs peìmbeìntukan beìnda keìrja. Hal-hal yang meìneìntukan hasiìl proseìs 

dry sandblastiìng antara laiìn adalah teìkanan udara saat peìneìmbakan, seìrbuk pasiìr 

yang diìgunakan, waktu peìneìmbakan dan jarak peìneìmbakan. 

Beìrdasarkan uraiìan diìatas maka pada tugas akhiìr iìniì peìnuliìs akan meìngambi ìl 

tugas akhiìr meìngeìnaiì rancang bangun alat sandblastiìng untuk meìndapatkan hasiìl 

peìrancangan dan peìmbuatan alat sandblastiìng yang maksiìmal supaya dapat 

meìmbeìrsiìhan cat maupun kotoran oliì, karat dan laiìn-laiìn seìbagaiì nya maka 

diìpeìrlukan analiìsa peìrhiìtungan peìrforma keìrja alat dry sandblastiìng yang seìsuaiì 

deìngan speìsiìfiìkasiì yang akan diìgunakan mulaiì dariì teìkanan teìreìndah hiìngga 

teìkanan teìrtiìnggiì, pada peìrmukaan mateìriìal yang diì ujiì sudahkah layak alat 

sandblastiìng diìpakaiì untuk diìpasarkan pada kalangan iìndustriì manufaktur 

meìneìngah.  

 

2 



 
 

1.2  Rumusan Masalah 

Beìrdasarkan uraiìan diìatas maka yang meìnjadiìkan rumusan masalah pada 

tugas  akhiìr iìniì yaiìtu : 

1. Bagaiìmana peìngaruh sudut peìnye ìmprotan teìrhadap mateìriìal ? 

2. Bagaiìmana peìngaruh jarak peìnyeìmprotan teìrhadap mateìriìal ? 

1.3  Batasan masalah 

Untuk meìngeìtahuiì peìmbahasan yang leìbiìh teìrarah dan leìbiìh teìrfokuskan, 

maka diìteìntukan batasan-batasan masalah antara laiìn : 

1. Tabung peìnampung pasiìr yang diìgunakan beìrupa tabung beìrkapasiìtas 5 liìteìr. 

2. Kapasiìtan teìkanan yang diì hasiìlkan dariì kompreìsor seìbeìsar 4-6 Bar. 

3. Jeìniìs bahan mateìriìal yang diì gunakan pada tabung adalah Beìsiì S400 deìngan 

keìteìbalan plat 5 mm. 

4. Pasiìr yang diì gunakan untuk sandblastiìng yaiìtu pasiìr siìliìka. 

1.4  Tujuan Penelitian 

Tujuan dariì peìmbuatan alat sandblastiìng untuk: 

1. Meìngeìtahuiì peìngaruh teìkanan angiìn teìrhadap qualiìty hasiìl peìnyeìmprotan 

2. Meìngeìtahuiì jarak peìnyeìmprotan teìrhadap qualiìty hasiìl peìnyeìmprotan  

 1.5  Manfaat Penelitian 

Deìngan meìngeìtahuiì tujuan diìlakukannya proseìs sandblastiìng iìniì maka 

manfaat yang biìsa diìambiìl dariì maanfaat peìneìliìtiìan iìniì adalah: 
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1. Bahwa deìngan meìnggunakan proseìs blastiìng banyak keìunggulan yang kiìta 

peìroleìh miìsalnya peìngeìrjaan leìbiìh siìngkat, seìtup meìsiìn seìkaliì dapat diìgunakan 

untuk beìrbagaiì proseìs, meìmpunyaiì profiìl peìngiìkiìsan leìbiìh meìrata, dan mudah 

diìkeìrjakan. 

2. Meìnambah wawasan agar dapat meìmbangkiìtkan gagasan teìntang seìbeìrapa 

eìfeìktiìf teìknologiì sandblastiìng. 

1.6  Sistematika Penulisan 

Peìnuliìsan skiìpsiì iìniì teìrdiìriì dariì 5 (liìma) bab yang akan diìjeìlaskan seìbagai ì 

beìriìkut : 

BAB Iì PEìNDAHULUAN 

Dalam bab iìniì diìjeìlaskan meìngeìnaiì Latar Beìlakang, Rumusan Masalah, 

Batasan Masalah, Tujuan dan Manfaat Peìneìliìtiìan, Meìtodeì Peìngumpulan Data, 

dan Siìsteìmatiìka Peìnuliìsan. 

BAB IìIì TIìNJAUAN PUSTAKA 

Dalam bab iìniì akan meìnjeìlaskan teìntang peìneìliìtiìan-peìneìliìtiìan teìrdahulu 

dan dasar teìoriì yang diìambiìl dariì buku-buku seìrta jurnal-jurnal yang diìpakai ì 

untuk peìdoman dan keìlancaran peìneìliìtiìan iìniì. 

 

BAB IìIìIì MEìTODOLOGIì PEìNEìLIìTIìAN 

Dalam bab iìniì teìntang diìagram aliìr peìneìliìtiìan, modeìl beìnda keìrja dan 

parameìteìr-parameìteìr yang diìgunakanseìrta langkah-langkah peìngoprasiìan. 
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BAB IìV ANALIìSIìS DAN PEìMBAHASAN 

Dalam bab iìniì beìriìsiì teìntang peìngaruh keìceìpatan putaran screìw teìrhadap 

keìteìbalan keìmasan botol 30 ml. 

BAB V PEìNUTUP 

 Dalam bab iìniì beìriìsiì teìntang keìsiìmpulan dan saran. 

DAFTAR PUSTAKA 

 Dalam bab iìniì beìriìsiì seìmua buku atau tuliìsan iìlmiìah yang meìnjadiì rujukan 

dalam peìneìliìtiìan. 

LAMPIìRAN 

 Dalam bab iìniì beìriìsiì dokumeìn tambahan. 
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