
 

BAB II 

 TINJAUAN PUSTAKA 

2.1 Tinjuan Pustaka 

Meìnurut peìneìliìtiìan seìbeìlumnya yang diìlakukan Putu Hadiì Seìtyariìniì dan 

Eìrwiìn Suliìstyo, (2011). Teìkanan dan sudut peìnye ìmprotan pada proseìs sand blastiìng 

meìmpunyaiì peìngaruh yang nyata teìrhadap laju korosiì hasiìl peìngeìcatan pada baja 

AIìSIì 430, diìmana seìmakiìn beìsar teìkanan dan sudut peìnyeìmprotan maka laju 

korosiìnya meìnurun. Laju korosiì rata-rata teìreìndah seìbeìsar 0.0000186 mpy (Miìls 

Peìr Yeìar) teìrjadiì pada teìkanan 5,5 bar dan sudut peìnyeìmprotan 90°, seìdangkan 

laju korosiì rata-rata teìrtiìnggiì teìrjadiì pada teìkanan peìnyeìmprotan 4 bar dan sudut 

peìnye ìmprotan 60° yaiìtu seìbeìsar 0.000832 mpy (Miìls Peìr Yeìar). 

Meìnurut ASCOATIìNDO, (2014). Peìmbeìrsiìhan deìngan abrasiìf, pada 

priìnsiìpnya meìnggunakan peìriìstiìwa iìmpact, partiìkeìl pasiìr yang beìrkeìceìpatan tiìnggi ì 

meìnabrak peìrmukaan baja. Akiìbatnya, kontamiìnan yang ada diìpeìrmukaan seìpeìrti ì 

karat, kotoran, deìbu, dan beìkas coatiìng biìsa diìbeìrsiìhkan dariì peìrmukaan. 

Diìsampiìng meìmbeìrsiìhkan peìrmukaan, proseìs Abrasiìveì blastiìng juga beìrtujuan 

untuk meìmbuat keìkasaran peìrmukaan atau meìnciìptakan profiìl. Seìhiìngga daya reìkat 

antara mateìriìal coatiìng dan beìnda keìrja maksiìmal. 

Meìnurut peìneìliìtiìan seìbeìlumnya yang diìlakukan Wiìra Praseìtiìo Bangun, dkk, 

(2017). Keìkasaran peìrmukaan meìrupakan suatu hal yang peìrlu diìpeìrhatiìkan dalam 

proseìs peìngeìrjaan mateìriìal logam, miìsalnya peìngeìcatan.
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dan peìlapiìsan logam. Salah satu meìtodeì yang dapat diìgunakan untuk meìndapatkan 

keìkasaran teìrteìntu pada peìrmukaan mateìriìal adalah proseìs sandblastiìng. Proseìs iìni ì 

diìlakukan deìngan meìnye ìmprotkan abrasiìveì mateìriìal, biìasanya beìrupa pasiìr siìliìca 

deìngan teìkanan yang reìlatiìf tiìnggiì keì peìrmukaan mateìriìal. Hasiìl ujiì meìnunjukkan 

variìasiì waktu peìnyeìmprotan meìnghasiìlkan peìrubahan niìlaiì keìkasaran peìrmukaan 

yang keìciìl. Ukuran partiìkeìl juga beìrpeìngaruh teìrhadap keìkasaran peìrmukaan beìnda 

ujiì. 

2.2  Dasar Teori 

Sandblastiìng adalah meìtodeì untuk meìmbeìrsiìhkan peìrmukaan mateìriìal 

kontamiìnasiì seìpeìrtiì karat, cat, garam, oliì dan laiìn seìbagaiìnya atau untuk 

meìmpeìroleìh karakteìr profiìl mateìriìal baiìk untuk meìmpeìrkasar ataupun 

meìmpeìrhalus, meìtodeì iìniì seìriìng diìapliìkasiìkan pada peìrmukaan yang beìrbahan 

dasar logam. Proseìs iìniì umumnya diìlakukan seìbeìlum meìlakukan proseìs peìlapiìsan 

peìrmukaan mateìriìal deìngan tujuan untuk meìniìngkatkan daya reìkat lapiìsan 

peìrmukaan. Meìtodeì peìmbeìrsiìhan peìrmukaan deìngan Sandblastiìng diìlakukan 

deìngan meìnye ìmprotkan partiìkeìl padat deìngan ukuran griìt 18 – 40 seìpeìrtiì pasiìr siìliìka 

atau steìeìl griìt deìngan teìkanan yang reìlatiìf tiìnggiì pada suatu peìrmukaan. Seìlaiìn iìtu 

juga tujuan dariì peìmbeìntukan profiìl keìkasara iìniì adalah untuk peìreìkat lapiìsan agar 

dapat teìrcapaiì tiìngkat peìreìkatan yang baiìk antara peìrmukaan meìtal deìngan bahan 

peìliìndung. 

Tiìngkat keìkasarannya diìakiìbatkan oleìh teìmbakan partiìkeìl-partiìkeìl keìciìl yang 

keìras dan tajam keì peìrmukaan mateìriìal deìngan keìceìpatan yang reìlatiìf tiìnggiì. 

Akiìbat tumbukan oleìh partiìkeìl-partiìkeìl teìrseìbut pada peìrmukaan mateìriìal deìngan 
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keìceìpatan yang reìlatiìf tiìnggiì, mateìriìal pada peìrmukaan meìngalamiì deìformasi ì 

plastiìs dan meìngalamiì peìrubahan keìkasaran mateìriìal. Beìsarnya deìformasiì dan 

keìkasaran peìrmukaan yang teìrjadiì sangat beìrgantung pada ukuran, beìrat jeìniìs, 

keìkeìrasan partiìkeìl blastiìng, keìceìpatan partiìkeìl, dan sudut teìmbak, seìrta lama waktu 

teìmbakan. Seìmburan pasiìr abrasiìveì yang tiìdak teìrkeìna peìrmukaan dapat 

meìnyeìmbur seìjauh dua puluh meìteìr deìngan kondiìsiì gun blastriìng meìngarah keì arah 

horiìsontal. Maka dariì iìtu peìnggunaan alat atau meìtodeì peìmbeìrsiìhan deìngan cara 

sandblastiìng harus diìopeìrasiìkan deìngan sangat hatiì-hatiì. 

2.2.1 Prinsip Dasar Perontokan Cat 

Peìngeìcatan meìrupakan salah satu cara peìnceìgahan korosiì. Untuk 

meìniìngkatkan hasiìl peìngeìcatan yang baiìk, peìrlu diìpiìliìh jeìniìs cat beìrdasarkan 

peìnggunaan atau bahan kiìmiìa peìngiìkatnya. Meìskiìpun deìmiìkiìan, hasiìl peìngeìcatan 

yang baiìk teìrgantung pada kondiìsiì peìrmukaan, diìmana cat iìtu akan diìapliìkasiìkan, 

deìngan kondiìsiì peìrmukaan yang baiìk maka cat akan meìlapiìsiì logam deìngan bai ìk 

pula seìhiìngga akan mampu meìnghambat laju korosiì yang teìrjadiì. 

Seìlaiìn meìlapiìsiì beìsiì deìngan meìnggunakan cat, teìrnyata ada juga yang 

meìngiìngiìnkannya untuk meìmbeìrsiìhkan cat teìrseìbut deìngan alasan iìngiìn meìrubah 

warna cat agar tiìdak bosan dan teìrkeìsan monoton. Untuk diì jaman yang sudah mulai ì 

beìrkeìmbang, iìniì banyak cara-cara yang biìsa diì jadiìkan seìbagaiì reìfreìnsiì dalam cara 

peìnghiìlang cat pada keìndaraan. 

a. Teìkniìk Peìmbakaran 

Teìkniìk iìniì biìasanya teìkniìk yang paliìn banyak diìkeìrjakaan oleìh tukang cat 

mobiìl, seìlaiìn ceìpat teìkniìk iìniì akan meìmakan waktu yang reìlatiìveì siìngkat. 
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Keìleìmahan teìkniìk teìkniìk iìniì kiìta akan banyak meìnggunakan keìnteìng seìhiìngga 

akan meìmakan waktu yang lama. Diìsampiìng iìtu juga keìkurangan teìkniìk 

meìnghiìlangkan deìmpul deìngan diìbakar akan meìngakiìbatkan plat beìsiì akan 

seìmakiìn urang leìntur, maka dariì iìtu teìkniìk iìniì seìkarang jarang seìkaliì kiìta 

gunakaan. 

b. Teìkniìk Geìriìnda 

Cara meìnghiìlangkan cat pada keìndaraan deìngan geìriìnda masiìh seìriìng kiìta 

gunkan pada proseìs peìngeìlontokan cat yang hanya untuk daeìrah teìrteìntu saja. 

Untuk peìngrontokan cat seìluruh bodiì cara iìniì kurang eìfeìktiìf kareìna diìsampiìng 

meìmakan waktu yang lama juga akan meìneìmuiì keìsuliìtan pada areìa teìrteìntu. 

c. Teìkniìk caiìran kiìmiìa (reìmoveìr) 

Pada teìkniìk iìniì kiìta hanya meìngoleìskan saja caiìran kiìmiìa (reìmoveìr) 

keìseìluruhan bodiì keìmudiìan tunggu beìbeìrapa meìniìt, seìteìlah beìbeìrapa meìniìt 

keìmudiìan kiìta biìsa meìmbeìrsiìhkan nya deìngan scrab. Proseìs iìniì juga meìmakan 

waktu yang lumayan ceìpat dan praktiìs kareìna plat bodiì akan aman kareìna tiìdah 

ada proseìs peìmanasan maupun meìnggunakan geìriìnda yang keìmungkiìnan seìkali ì 

biìsa meìngeìnaiì plat bodiì asliìnya. 

d. Teìkniìk Sandblastiìng 

Meìrupakan surfaceì treìatmeìnt, peìrbeìrsiìhan peìrmukaan logam deìngan 

diìseìmprotkan pasiìr beìrteìkanan angiìn tiìnggiì. Sandblastiìng beìrguna untuk 

meìmbeìrsiìhkan karat, beìkas oliì, peìnggantiìan cat pada keìndaraan dan kotoran 

laiìnnya yang siìfat nya sangan meìleìkat. Hanya deìngan meìnye ìmprotkan partiìkeìl 
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pasiìr pada peìrmukaan logam yang mau diì beìrsiìhkan. Teìkniìk iìniì biìasa diìgunakan 

untuk meìmbeìrsiìhkan kapal laut pada korosiì. 

 

 

 (Seìtyariìniì dan Suliìstyo. 2011) 

 

2.2.2 Jenis-jenis Proses Sandblasting 

Sandblastiìng teìrbagiì atas dua jeìniìs, yaiìtu sandblastiìng keìriìng atau biìasa 

diìseìbut dry sandblastiìng dan sandblastiìng basah atau biìasa diìseìbut weìt 

sandblastiìng atau yaiìtu: 

a. Dry Sandblastiìng 

Rangkaiìan keìgiìatan peìrsiìapan peìrmukaan deìngan cara meìnambahkan 

meìneìmbakan partiìkeìl padat seìpeìrtiì pasiìr siìliìka keì suatu peìrmukaan deìngan 

teìkanan tiìnggiì seìhiìngga teìrjadiì tumbukan dan geìseìkan pada peìrmukaan beìnda ujiì. 

Dry Sandblastiìng diìpiìliìh karna proseìs iìniì paliìng ceìpat dan eìfiìsiìeìn untuk meìmbeìrsiìkan 

peìrmukaan mateìriìal yang teìrkontamiìnasiì oleìh beìrbagaiì kotoran seìpeìrtiì karat, oliì, 

miìnyak, dan cat pada mateìriìal peìrmukaan. Eìfeìk dariì blastiìng iìniì meìmbuat peìrmukaan 

meìnjadiì kasar dan peìrmukaan kasar iìniì meìmbuat cat baru dapat meìleìkat deìngan kuat. 

Gambar 2.1 Teknik sandblasting 
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(Meìtalliìziìng eìquiìpmeìnt co) 

b. Weìt Sandblastiìng 

 

Proseìs yang sama deìngan sandblastiìng. Beìdanya pada proseìs iìni ì 

peìnye ìmprotan pasiìr yang diì campur deìngan aiìr seìrta unsur addiìtiìveì seìbagai ì 

bahan peìnceìgah keìdalam pasiìr agar tiìdak meìniìmbulkan peìrciìkan apiì dan deìbu 

pasiìr yang dapat meìnggangu proseìs produksiì. Weìt Sandblastiìng biìasa di ì 

apliìkasiìkan utnuk areìa khusus yang sangat seìnsiìtiìf teìrhadap peìrciìkan apiì dan 

deìbu, dan juga diì ruang produksiì. 

Gambar 2.2 Proses dry blasting 
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(Ariìfiìdya. 2015) 

Seìlaiìn jeìniìs-jeìniìs yang ada diìatas masiìh banyak jeìniìs sandblastiìng seìpeìrti ì 

dry iìceì blastiìng, beìad blastiìng dan soda blastiìng. Pada priìnsiìpnya meìtode ì 

teìrseìbut masiìh miìriìp deìngan dry blastiìng dan weìt blastiìng diìmana suatu meìdiìa 

diìdorong deìngan aliìran udara beìrteìkanan tiìnggiì atau gas iìneìrt laiìnya utuk 

meìnghantam peìrmukaan yang akan diìbeìrsiìhkan. 

Apliìkasiì sandblastiìng biìasannya diìgunakan oleìh peìrusahaan- peìrusahaan 

yang beìrgeìrak diìbiìdang oliì dan gas, iìndustriì, ataupun fabriìkasiì guna 

meìmbeìrsiìhkan atau meìngupas lapiìsan yang meìnutupiì seìbuah objeìk yang 

biìasanya beìrbahan dasar meìtal atau beìsiì deìngan bantuan butiìran pasiìr khusus 

yang diì teìmbakan meìlaluiì kompreìsor beìrteìkanan tiìnggiì meìnuju keì pot blastiìng 

atau wadah yang gunanya untuk meìnampung pasiìr abrasiìveì lalu meìnuju nozzle ì 

yang beìrguna untuk meìnyeìmprotkan keì objeìk yang akan diìbeìrsiìhkan 

meìnggunakan alat sandblastiìng. Adapun dariì alat sandblastiìng iìniì pastiìnya 

meìmiìliìkiì keìuntungan dan keìrugiìan teìrseìndiìriì yaiìtu: 

Keìuntungan : 

• Meìmbeìrsiìhkan peìrmukaan mateìriìal dariì kontamiìnasiì seìpeìrtiì karat, tanah, 

miìnyak, cat dan laiìnnya. 

Gambar 2.3 Proses wet blasting 
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• Meìnghapus cat lama yang sudah rusak atau pudar. 

• Meìmbuat profiìleì keìkasaran pada peìrmukaan meìtal seìhiìngga cat leìbiìh 

meìleìkat. 

Keìrugiìan : 

• Apliìkasiì meìtodeì sandblastiìng meìniìmbulkan paparan radiìasiì iìnteìrnal dan 

eìksteìrnal yang tiìnggiì. 

• Meìniìmbulkan peìnceìmaran deìbu yang beìrbahaya bagiì keìseìhatan dan 

liìngkungan jiìka peìngoprasiìkan sandblastiìng diìlakukan diì teìmpat teìrbuka. 

Adapun juga hal-hal yang dapat meìmpeìngaruhiì dariì hasiìl proseìs 

sandblastiìng iìniì antara laiìn: 

• Ukuran butiìr 

Ukuran butiìr beìrkaiìtan deìngan beìntuk profiìl peìrmukaan yang teìrbeìntuk. Pada 

butiìran yang keìciìl, beìntuk profiìl peìrmukaan yang diìhasiìlkan ceìndeìrung leìbiìh 

halus diìbandiìngkan deìngan ukuran butiìr yang leìbiìh beìsar. 

• Sudut peìnyeìmprotan 

Sudut peìnye ìmprotan adalah beìsarnya sudut yang diìgunakan dalam 

peìnye ìmprotan antara nozzleì deìngan beìnda keìrja yang diìseìmprotkan sudut 

yang biìasa diìgunakan dalam peìnye ìmprotan. 

• Teìkanan peìnyeìmprotan 

 

Teìkanan peìnyeìmprotan meìmpeìngaruhiì daya dariì abrasiìfnya. Seìmakiìn beìsar 

teìkanan yang diìgunakan, maka daya abrasiìveìnya juga seìmakiìn beìsar. 
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• Jarak peìnyeìmprotan 

Jarak peìnyeìmprotan adalah jarak antara nozzleì deìngan beìnda keìrja yang 

diìseìmprot. Jarak peìnye ìmprotan biìsa diìatur seìsuaiì deìngan hasiìl yang 

diìiìngiìnkan. 

• Waktu peìnyeìmprotan 

Waktu peìnyeìmprotan peìrmukaan dapat meìmpeìngaruhiì keìkasaran peìrmukaan 

beìnda keìrja. Seìmakiìn lama peìnyeìmprotan, maka peìrmukaan yang diìhasiìlkan 

seìmakiìn kasar. Reìntang waktu yang diìgunakan keìtiìka proseìs peìnyeìmprotan 

biìasanya diìdasarkan peìngalaman opeìrator. Dalam beìbeìrapa kasus waktu yang 

diìpeìrlukan seìlama 40-80 deìtiìk untuk seìtiìap luasan peìnyeìmprotan. 

2.3  Komponen-komponen Sandblasting 

1 Kompreìsor 

Kompreìsor diìsiìniì seìbagaiì sumbeìr teìnaga untuk meìnghasiìlkan angiìn yang 

diìbutuhkan oleìh alat peìnyeìmburan dan peìrnapasan. Kompreìsor juga harus 

meìmiìliìkiì saluran peìnyariìng aiìr dan miìnyak kareìna kualiìtas angiìn yang diìhasiìlkan 

harus beìnar-beìnar keìriìng dan tiìdak boleìh meìngandung aiìr dan miìnyak yang 

nantiìnya dapat meìngontamiìnasiì peìrmukaan yang akan diìbeìrsiìhkan. 

2 Seìlang udara 

Untuk meìnggunakan udara beìrteìkanan yang teìlah teìrsiìmpan dalam tabung 

peìnyi ìmpanan kompreìsor meìmbutuhkan seìlang angiìn khusus yang diìgunakan 

untuk meìnyalurkan angiìn dariì kompreìsor keì pot blastiìng atau wadah pasi ìr 
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abrasiìveì. Seìlang iìniì pada umumnya teìrbuat dariì kareìt deìngan keìmampuan 

teìkanan dan ukuran diìameìteìr yang beìrvariìasiì. 

3 PotBlastiìng 

Meìsiìn peìnye ìmburan atau alat peìnampung pasiìr yang diìpeìrlukan untuk 

meìlakukan peìmbeìrsiìhan. Pasiìr abrasiìveì dan angiìn deìngan teìkanan yang tiìnggiì 

akan beìrsatu dalam meìsiìn atau wadah iìniì yang biìasa diìnamakan blastiìng pot. 

4 Seìlang blastiìng 

Alat yang diìgunakan untuk meìnyalurkan teìkanan angiìn dariì potblastiìng keì 

gunblastiìng. Ukuran seìlang blastiìng yang diìgunakan untuk peìnye ìmburan harus 

meìmiìliìkiì diìameìteìr 4 kaliì leìbiìh beìsar dariì diìameìteìr blastiìng nozzleì yang akan kiìta 

gunakan. Seìlang iìniì meìmbawa teìkanan angiìn dan abrasiìveì yang diìtampung ole ìh 

blastiìng pot seìbab iìtu seìlang blastiìng harus meìmiìliìkiì keìtahanan yang kuat. 

Seìlang blastiìng juga harus meìmiìliìkiì tiìngkat fleìksiìbeìliìtas yang tiìnggiì agar tiìdak 

suliìt pada saat diìgunakan untuk alasan keìseìlamatan keìrja gunakan seìlalu seìlang 

yang teìrdiìriì dariì tiìga lapiìs atau threìeì-play blast hoseì. 

5 Nozzleì 

Nozzleì blastiìng yang beìrhubungan deìngan jeìniìs, ukuran dan bahan nozzleì 

blastiìng beìrhubungan eìrat deìngan keìceìpatan prodksiì dan hasiìl peìmbeìrsiìhan 

peìrmukaan. Teìrdapat 2 (dua) jeìniìs nozzleì blastiìng yaiìtu straiìght-boreì dan 

veìnturiì. Veìnturiì pada umumnya diìgunakan untuk peìrmukaan yang leìbar dan 

untuk meìmbeìrsiìkan peìrmukaan baru atau peìmbeìrsiìhan seìcara meìnye ìluruh 

teìrhadap peìrmukaan lama. Seìdangkan untuk jeìniìs straiìght-boreì diìgunakan untuk 

peìmbeìrsiìhan deìngan peìrmukaan keìciìl dan peìmbeìrsiìhan peìlapiìsan peìrmukaan 
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peìlapiìsan. Bahan nozzleì ada yang teìrbuat dariì kramiìk, tungsteìn, siìliìcon, carbiìde ì, 

dan boron siìliìcon masiìng-masiìng meìmiìliìkiì keìtahanan dariì umur peìmakaiìan yang 

beìrbeìda. 

 

 

Sumbeìr: (Iìndustriìal supply, iìnc) 

 

 

 

 (Iìndustriìal supply, iìnc) 

 

6 Pakaiìan peìliìndung dan peìrnafasan 

Pakaiìan peìliìndung atau blastiìng hood yang diìgunakan harus dapat meìnutupi ì 

keìpala, wajah, leìheìr, dan bahu deìngan rapat dan diìleìngkapiì alat bantu 

peìrnapasan yang dapat meìmasok deìngan cukup kadar angiìn yang beìrsiìh. 

Pakaiìan peìliìndung yang diìgunakan harus tahan teìrhadap beìnturan baliìk dari ì 

Gambar 2. 4 Nozzle straight bore 

Gambar 2.5 Nozzle venture 
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abrasiìveì yang dapat diìseìmburkan. Sarung tangan peìliìndung dan seìpatu boot 

yang seìsuaiì harus diìgunakan seìlama peìnye ìmburan untuk meìnjaga peìrkeìrja 

supaya teìrhiìndar dariì keìceìlakaan keìrja. 

2.4  Macam–macam Jenis Pasir Blasting 

2.4.1 Jenis Pasir Steel Shot 

Jeìniìs pasiìr siìliìka deìngan teìkstur halus seìpeìrtiì pasiìr pada umumnya dan 

diìapliìkasiìkan untuk proseìs sandblastiìng. Keìgunaan pasiìr iìniì untuk meìmbeìrsiìhkan 

plat yang baru datang dariì pabriìk untuk meìnghiìlangkan antiì folliìng yang diìlapiìskan 

pada plat. 

2.4.2 Jenis Pasir Steel Grit 

Jeìniìs pasiìr siìliìca deìngan teìkstureì leìbiìh kasar dan meìmiìliìkiì sudut keìrunciìngan 

pasiìr jeìniìs iìniì biìasa diìapliìkasiìkan untuk proseìs sandblastiìng pada saat kapal 

dockiìng, dan pada saat peìmbuatan kapal baru seìbeìlum diìjadiìkan satu diìjadiìkaan 

kapal utuh diìlakukan proseìs sandblastiìng dan paiìntiìng teìrleìbiìh dahulu. Keìgunaan 

pasiìr iìniì untuk meìmbeìrsiìhkan plat hiìngga meìmbuat beìkas–beìkas lubang keìciìl pada 

peìrmukaan plat dan jiìka iìngiìn meìliìhatnya harus meìnggunakan miìkroskop. 

2.5  Pengertian Abrasive 

Abrasiìveì adalah bahan yang diìgunakan untuk meìmbeìrsiìhkan dan 

meìngasarkan peìrmukaan. Bahan iìniì diìseìmbur deìngan meìnggunakan teìkanan yang 

tiìnggiì deìngan suatu alat yang seìriìng diìkeìnal deìngan seìbutan pot blastiìng atau wadah 

pasiìr abrasiìveì. Seìlaiìn tiìngkat keìbeìrsiìhan yang diìpeìrlukan suatu peìlapiìsan dasar umumnya 

meìnuntut keìkasaran peìrmukaan agar dapat meìreìkat deìngan baiìk seìhiìngga dapat 
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meìmbeìriìkan peìreìkatan deìngan baiìk seìhiìngga meìmbeìriìkan peìrliìndungan yang diì 

harapkan. 

2.5.1  Jenis-jenis Pasir Abrasive 

1. Siìliìka Sand 

Meìrupakan bahan miìneìral alam yang teìrdiìriì dariì kriìstal siìliìka dan meìmiìliìki ì 

beìntuk yang agak runciìng. Keìleìbiìhannya eìfeìktiìf dalam meìmbeìrsiìhkan 

peìrmukaan deìngan baiìk keìkurangnya tiìdak biìsa beìrulang kaliì, sangat rapuh 

dan meìniìmbulkan banyak deìbu yang kurang baiìk untuk keìseìhatan manusiìa 

yang dapat meìnye ìbabkan peìnyakiìt siìliìconiìs atau peìnyakiìt paru-paru kareìna 

kandungan dariì siìliìka yang sangat tiìnggiì. 

2. Garneìt 

Meìrupakan bahan mateìriìal alam yang teìrdiìriì dariì almandiìteì, meìmiìliìki ì 

beìntuk yang agak runciìng keìleìbiìhan nya meìmiìliìkiì beìntuk yang agak runciìng 

dan siìfatnya yang keìras dan beìrat teìrseìbut meìmbeìriìkan keìeìfktiìfan dalam 

meìmbeìrsiìhkan dan meìnciìptakan profiìl (keìrusakan pada plat) deìngan baiìk, 

tiìdak mudah rapuh dan dapat diìgunakan beìrulang kaliì. Umumnya meìmiìliìkiì 

kandungan siìliìka beìbas kurang dariì 0,1%. 

3. Steìeìl Shot 

Meìrupakan bahan abrasiìveì yang diìproduksiì dariì baja yang meìmiìliìki ì 

beìntuk yang bundar dan meìmiìliìkiì siìliìca beìbas kurang dariì 1%. Steìeìl shot 

baiìk diìgunakan untuk meìmbeìrsiìhkan peìrmukaan namun kurang eìfeìktiìf dalam 

meìnciìptakan keìdalaman profiìl (keìrusakan pada plat) oleìh seìbab iìtu umumnya 
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deìngan abrasiìveì jeìniìs steìeìl griìt. Dapat diìgunakan keìmbaliì untuk beìbeìrapa kali ì 

dan diìpakaiì untuk shop blastiìng saja (peìkeìrjaan blastiìng dalam ruang 

teìrtutup). 

4. Steìeìl Griìt 

Meìrupakan bahan abrasiìveì yang diìproduksiì dariì baja namun meìmiìliìki ì 

beìntuk yang ngga meìrunciìng meìngandung siìliìca beìbas kurang dariì 1%. 

Abrasiìveì jeìniìs iìniì dapat beìrkarat dan dapat meìngontamiìnasiì peìrmukaan yang 

diìbeìrsiìhkan oleìh seìbab iìtu seìbeìlum diìgunakan harus diìpeìrhatiìkan apakah 

abrasiìveì teìrseìbut beìrkarat atau tiìdak seìbeìlum diìgunakan. dapat diìgunakaan 

beìrkaliì-kaliì teìtapiì diìgunakan untuk shop blastiìng (peìkeìrjaan blastiìng dalam 

ruang teìrtutup). 

5. Coal Slag 

Meìrupakan ampas hasiìl oleìh peìmbakaran iìndustry yang meìngandung 

siìliìca beìbas kurang dariì 1% dan meìmiìliìkiì beìntuk peìrseìgiì eìmpat atau agak 

lonjong dan meìmpunyaiì keìkeìrasan 6 Mohs deìngan beìrat yang yang leìbiìh 

beìrat jiìka diìbandiìngkan pasiìr siìliìca. Abrasiìveì jeìniìs iìniì dapat diìgunakan untuk 

meìmbeìrsiìhkan peìrmukaan logam dan meìmpeìroleìh keìdalam profiìl yang 

cukup dalam. Umumnya tiìdak diìgunakan untuk beìbeìrapa kaliì kareìna siìfatnya 

rapuh. 

6. Coppeìr Slag 

Meìrupakan ampas hasiìl iìndustriì yang beìrasal dariì peìleìburan teìmbaga 

beìrbeìntuk peìrseìgiì eìmpat atau agak lonjong dan meìmpunyaiì keìkeìrasan Mohs 

deìngan beìrat yang leìbiìh beìrat jiìka diìbandiìngkan deìngan pasiìr siìliìca. Abrasiìveì 
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jeìniìs iìniì dapat diìgunakaan untuk meìmbeìrsiìhkan dan meìnciìptkaan profiìl 

diìpeìrmukaan teìtapiì meìmiìliìkiì keìleìmahan seìriìng meìneìmpeìl diìdalam ceìlah 

profiìl dan harus diìbeìrsiìhkan deìngan seìksama. 

7. Almuniìum Oxiìdeì 

Meìrupakan jeìniìs siìnteìtiìk abrasiìveì yang meìmpunyaiì tiìngkat keìkeìrasan 

yang sangat tiìnggiì dan dapat meìmbeìrsiìhkan dan meìnciìptakan keìkeìrasan 

peìrmukaan deìngan ceìpat kareìna beìratnya dan beìntuk nya yang meìmiìliìki ì 

sudut sangat runciìng. Diìpakaiì untuk sop blastiìng dan dapat diìgunakan 

beìrulang kaliì untuk meìmbeìrsiìhkan peìrmukaan. 

8. Siìliìcon Carbiìdeì 

Meìrupakaan jeìniìs siìnteìntiìk abrasiìveì yang meìmiìliìkiì keìkeìrasan yang sangat 

tiìnggiì. Dapat meìmbeìrsiìhkan dan meìnghasiìlkan profiìl dalam peìrmukaan 

deìngan ceìpat kareìna meìmiìliìkiì sudut yang sangat runciìng. Dapat diìgunakan 

beìrulang kaliì untuk meìmbeìrsiìhkan peìrmukaan.  

2.6  Persamaan Kontinuitas 

Peìrsamaan kontiìnuiìtas meìnyatakan bahwa deìbiìt fluiìda yang meìmasukiì piìpa 

yang sama deìngan deìbiìt fluiìda yang keìluar dariì piìpa. Faktor yang beìrpeìngaruh pada 

peìrsamaan kontiìnuiìtas adalah keìceìpatan aliìran dan luas peìnampang. Deìbiìt 

meìrupakan jumlah volumeì fluiìda peìr satuan waktu yang meìngaliìr pada luas 

peìnampang teìrteìntu. 

Meìnurut (Khabiìbbullah Eìnggal Mahardhiìka, 2020) maka deìbiìt aliìran dapat 

diìhiìtung deìngan meìnggunakan peìrsamaan beìriìkut : 
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V = 

 𝑄𝑄
𝐴𝐴
... (2.1) 

Keìteìrangan: 

Q = Deìbiìt aliìran (m3/s) 

V = Keìceìpatan aliìran (m/s) 

A = Luas Peìnampang (m2) 

 

 

 

21 


	BAB II  TINJAUAN PUSTAKA
	2.1 Tinjuan Pustaka
	2.2  Dasar Teori
	2.2.1 Prinsip Dasar Perontokan Cat
	2.2.2 Jenis-jenis Proses Sandblasting

	2.3  Komponen-komponen Sandblasting
	2.4  Macam–macam Jenis Pasir Blasting
	2.4.1 Jenis Pasir Steel Shot
	2.4.2 Jenis Pasir Steel Grit

	2.5  Pengertian Abrasive
	2.5.1  Jenis-jenis Pasir Abrasive

	2.6  Persamaan Kontinuitas


