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ABSTRAK

Sepanjang tahun 2022, hydraulic shear merupakan salah satu mesin dengan
downtime terbanyak karna tingginya jam operasional dari mesin ini. Kerusakan
pada mesin dapat mengakibatkan turunnya kapasitas atau kemampuan produksi
dan tentunya menambah biaya perawatan yang di keluarkan untuk sebuah mesin.
Sehingga dari permasalahan yang ada di atas dibutuhkan suatu perencanaan
maintenance dalam mengoptimalkan rancangan maintenance suatu mesin untuk
menurunkan downtime mesin maupun untuk meningkatkan efisiensi kinerja dari
mesin yaitu mengarah pada mesin hidrolic shear. Dalam hal pemecahan masalah
yang ada di butuhkan suatu rancangan maintenance yang baik untuk
meningkatkan efisiensi mesin yaitu menggunakan metode RCM. Kerusakan yang
terjadi terfokus pada tiga kmponen yaitu komponen blade shear, komponen filter
oil dan cylinder hidraulic. Berdasarkan hasil penelitian ada 3 komponen yang
termasuk dalam komponen kritis yaitu blade shear, foot switch dan filter oil
kemudian dilihat kehandalan dari masing masing komponen kritis sebelum dan
sesudah perawatan serta waktu interval perawatan optimal komponen Kkritis yaitu
yaitu 211 jam untuk blade shear, 266 untuk foot switch dan 275 untuk filter oil.
Didapatkan hasil reliability untuk 3 komponen kritis masing masing sebelum
perawatan berada pada nilai 50% untuk masing masing komponen kritis kemudian
di lakukan perhitungan reliability berdasarkan interval waktu perawatan optimal
naik menjadi 73% untuk komponen blade shear, 85% untuk komponen foot switch
dan 89% untuk komponen filter oil. Perhitungan reliability setelah perawatan
berdasarkan interval waktu pemeriksaan optimal menunjukan bahwa terjadi
kenaikan kehandalan pada tiap tiap komponen kritis ini dari sebelumnya.

Kata Kunci: Reliability, Maintenance, RCM, Hidrolic Shear.
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