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ABSTRAK 

 

Tujuan utama dari tugas akhir pengembangan desain mesin press 2 inlet untuk 

kaleng minuman bekas 330 ml ini adalah mengurangi ukuran kaleng. Bisa 

membantu pengepress kaleng bekas lebih cepat dan aman. Hasil pegujian yang 

dihasilkan oleh proses pengepressan berbeda-beda, yaitu dengan cara di pukul  

dengan palu dan di injak dengan kaki secara berulang-ulang yang memakan waktu 

terlalu banyak dan menyebabkan kecelakaan kerja atau cedera bagi para 

pekerjanya. Dimana pengepress menggunakan motor listrik lebih cepat dan safety 

untuk para pekerjanya dari pada dengan cara di pukul atau di injak. Pengembangan 

dari mesin press ini yaitu ada pada inlet atau hooper yang sebelumnya 

menggunakan satu inlet menjadi dua inlet agar kapasitas dari inlet tersebut semakin 

bertambah yang tadinya hanya 35 kaleng/menit dengan adanya pengembangan dua 

inlet bertambah menjadi 70 kaleng/menit. Proses pembuatan alat atau mesin press 

kaleng minuman dengan penggerak motor listrik dengan output 0,5 hp dan 1400 

rpm. Namun  kecepatan press kaleng yang optimal adalah 35 rpm. dibuat untuk 

memudahkan pengepressan kaleng minuman bekas. Motor listrik mengepess 

kaleng secara otomatis, mengurangi penggunaan tenaga yang berlebihan dan 

mempercepat proses pengepressan. 

 

Kata kunci : Press, Inlet, Kapasitas, Kaleng Minuman. 
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ABSTRACT 

 

The main objective of the final project to develop a 2 inlet press machine design for 

330 ml used beverage cans is to reduce the size of the can. Can help press used cans 

more quickly and safely. The test results produced by the pressing process are 

different, namely by hitting with a hammer and stomping with the foot repeatedly 

which takes too much time and causes work accidents or injuries to the workers. 

Where presses using electric motors are faster and safer for workers than by hitting 

or stepping on them. The development of this press machine is in the inlet or hooper 

which previously used one inlet to become two inlets so that the capacity of the 

inlet increases, which was previously only 35 cans/minute with the development of 

two inlets increasing to 70 cans/minute. The process of making a tool or drink can 

press machine with an electric motor drive with an output of 0.5 hp and 1400 rpm. 

However, the optimal can pressing speed is 35 rpm. made to make it easier to press 

used drink cans. The electric motor presses the cans automatically, reducing 

excessive energy use and speeding up the pressing process. 

 

Keywords: Press, Inlet, Capacity, Beverage Cans.  
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