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ABSTRAK 

Penelitian ini membahas pengaruh variasi geometri alat dan kecepatan putar alat 

terhadap panas yang dihasilkan dalam proses pengelasan gesek aduk (Friction Stir 

Welding, FSW) menggunakan simulasi ABAQUS. Material yang digunakan dalam 

penelitian ini adalah aluminium 1100, yang dikenal memiliki sifat mekanik yang 

baik dan sering digunakan dalam aplikasi teknik. Simulasi dilakukan dengan 

menggunakan model elemen hingga untuk menganalisis distribusi panas dan pola 

aliran material selama proses FSW. Variasi geometri alat yang digunakan meliputi 

bentuk pin yang berbeda, seperti silinder, kerucut, dan ulir, serta variasi kecepatan 

putar alat mulai dari 600 rpm hingga 1200 rpm. Hasil simulasi menunjukkan bahwa 

geometri alat dan kecepatan putar alat berpengaruh signifikan terhadap distribusi 

panas dan kualitas sambungan yang dihasilkan. Geometri alat dengan pin berbentuk 

ulir dan kecepatan putar yang lebih tinggi menghasilkan distribusi panas yang lebih 

merata dan sambungan dengan kekuatan mekanik yang lebih baik. Temuan ini 

memberikan panduan penting untuk optimalisasi parameter proses FSW dalam 

aplikasi industri. 

Kata kunci : Friction Stir Welding,Alumunium,ABAQUS. 
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