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ABSTRAK

Mesin CNC (computer numerical controller) yang terdapat diperusahaan dan
sekolah menengah, mesin CNC difungsikan untuk mengontrol pengerakan proses
pemotongan atau mengraving yang difungsikan sebagai pemutar alat potong. Mesin
CNC mini portabel skala laboratorium dalam melakukan pengerjaan menggunakan
dua software yaitu, software vertic aspire dan GRBL controller. Mesin CNC
memanfaatkan putaran mata pisau yang berputar pada sumbunya untuk melakukan
penyayatan (milling), mengukir (engraving), dan memotong (cutting). Penelitian
bertujuan menguji mesin dalam ketepatan ukuran/dimensi, keefisienan, dan waktu
pengerjaan. mempersiapkan bahan akrilik, pcb, dan alumunium dengan ketebalan
bahan 2 mm untuk melakukan pengujian cutting pada desain pola dasar
menggunakan software vertic aspire, sedangkan bahan triplek untuk melakukan
pengujian engraving desain nama menggunakan software vertic aspire. Hasil
pengerjaan mesin dalam cutting bahan akrilik dan pcb tidak menunjukkan
penyimpangan bentuk/dimensi maupun selisih ukuran dengan waktu pengerjaan
akrilik 91 menit dan pcb 70 menit, sedangkan bahan alumunium terjadinya selisih
ukuran yang cukup besar yaitu 3 mm dengan waktu pengerjaan 90 menit. hasil
pengerjaan engraving bentuk/dimensi sesuai dengan desain dengan waktu
pengerjaan 90 menit. Selain itu membuat sebuah produk gantungan kunci dengan
menggunakan mesin CNC mini portabel pada benda kerja akrilik ketebalan 2 mm
melakukan grafir kedalaman pemakanan 0.1 mm dan kedalaman pemakanan
cutting 0.2 mm dengan waktu pengerjaan 120 menit.

Kata Kunci: Akrilik, Pcb, Alumunium, Triplek, dan Mesin CNC.
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ABSTRACT

CNC (computer numerical controller) machines found in companies and high
schools, CNC machines are used to control the movement of the cutting or
engraving process which functions as a cutting tool rotater. Portable mini CNC
machines on a laboratory scale in carrying out work using two software, namely,
vertic aspire software and GRBL controller. CNC machines utilize the rotation of
the blade rotating on its axis to perform cutting (milling), engraving (engraving),
and cutting (cutting). The study aims to test the machine in terms of size/dimension
accuracy, efficiency, and processing time. prepare acrylic, pcb, and aluminum
materials with a material thickness of 2 mm to conduct cutting tests on basic pattern
designs using vertic aspire software, while plywood materials to conduct name
design engraving tests using vertic aspire software. The results of the machine's
work in cutting acrylic and pcb materials do not show deviations in
shape/dimensions or differences in size with a processing time of 91 minutes for
acrylic and 70 minutes for pcb, while the aluminum material has a fairly large
difference in size, namely 3 mm with a processing time of 90 minutes. the results of
the engraving work in shape/dimensions are in accordance with the design with a
processing time of 90 minutes. In addition, making a key chain product using a
portable mini CNC machine on a 2 mm thick acrylic workpiece, engraving with a
feed depth of 0.1 mm and a cutting feed depth of (0.2 mm with a processing time of
120 minutes.

Keywords: Acrylic, Pcb, Aluminum, Plywood, and CNC Machines.
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