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ABSTRAK 

 

Penelitian ini difokuskan untuk menginvestigasi pengaruh teknik Single Quenching 

dan Double Quenching terhadap sifat mekanis material SKD 61, terutama dalam 

konteks kekuatan pada uji bending dan kekerasan pada uji Brinell. Metode 

penelitian melibatkan pemanasan spesimen SKD 61 hingga 1000°C selama 15 

menit, kemudian didinginkan menggunakan media oli dan udara. Hasil penelitian 

menunjukkan bahwa teknik Single Quenching dengan media oli meningkatkan 

kekuatan bending dari 406,89 N/mm² menjadi 435,84 N/mm² dan kekerasan dari 

255 HB menjadi 315 HB. Teknik Single Quenching dengan udara meningkatkan 

kekuatan bending menjadi 410,88 N/mm² dan kekerasan menjadi 290 HB. 

Sementara itu, teknik Double Quenching dengan kombinasi media oli dan udara 

menghasilkan kekuatan bending sebesar 430,08 N/mm² dan kekerasan sebesar 305 

HB. Temuan ini mengimplikasikan bahwa pemilihan media quenching yang tepat 

dapat mengoptimalkan sifat mekanis SKD 61, yang sangat penting untuk aplikasi 

industri yang membutuhkan kombinasi ketangguhan dan kekuatan yang tinggi. 

 

Kata Kunci: SKD 61, Single Quenching, Double Quenching, uji bending, 

kekerasan Brinell, sifat mekanis, perlakuan panas, media pendingin. 
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ABSTRACT 

 

This study focuses on investigating the effects of Single Quenching and Double 

Quenching techniques on the mechanical properties of SKD 61 material, 

particularly in the context of bending strength and Brinell hardness tests. The 

research methodology involved heating SKD 61 specimens to 1000°C for 15 

minutes, followed by cooling using oil and air media. The results indicated that the 

Single Quenching technique with oil increased the bending strength from 406.89 

N/mm² to 435.84 N/mm² and the hardness from 255 HB to 315 HB. The Single 

Quenching technique with air increased the bending strength to 410.88 N/mm² and 

the hardness to 290 HB. Meanwhile, the Double Quenching technique with a 

combination of oil and air media resulted in a bending strength of 430.08 N/mm² 

and a hardness of 305 HB. These findings imply that the appropriate selection of 

quenching media can optimize the mechanical properties of SKD 61, which is 

crucial for industrial applications requiring a combination of toughness and high 

strength. 

 

Keywords: SKD 61, Single Quenching, Double Quenching, bending test, Brinell 

hardness, mechanical properties, heat treatment, cooling media. 
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