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ABSTRAK

Injection molding merupakan salah satu proses manufaktur yang paling banyak
digunakan dalam industri plastik karena kemampuannya dalam memproduksi
produk dengan bentuk kompleks secara elisien dan massal. Proses ini menuntut
pengendalian parameter yang tepat agar dapat menghasilkan produk berkualitas
tinggi dengan biaya produksi yang tetap ckonomis. Salah satu parameter krusial
yang sangal memengaruhi hasil akhir produk adalah suhu pemanasan balan baku
plastik. Suhu yang tidak sesuai dapat menyebabkan berbagai cacat pada produk,
seperti ketidaksempurnaan bentuk, retakan, atau bahkan kegagalan fungsi. Dalam
konteks ini, penelitian ini dilakukan untuk menganalisis suhu peleburan yang paling
optimal dalam proses pembuatan jelly cup berbahan dasar plastik Polypropylene
melalui teknik injection molding. Penelitian difokuskan pada pengaruh variasi suhu
pemanasan terhadap kualitas produk yang dihasilkan, dengan menggunakan tiga
variasi suhu, yaitu 270°C, 300°C, dan 330°C. Melalui cksperimen ini, diharapkan
dapat diperoleh informasi yang berguna dalam menentukan suhu proses terbaik
yang mampu menghasilkan produk dengan kualitas optimal tanpa mengabaikan

efisiensi produksi,

Kata kunci: fnjection Molding, Variasi Suhu, Polypropviene.
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