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ABSTRAK 
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BG. MAJU LANCAR 3002 

Oleh : 
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 2021310905 

 

Kapal merupakan salah satu alat transportasi di laut yang mengangkut 

penumpang maupun barang ke tempat tujuan tertentu, seperti daerah atau 

kepulauan. Kapal dibangun menggunakan material baja, salah satunya adalah baja 

ASTM A36 yang rentan terhadap korosi akibat terendam air laut. Maka perlu 

dilakukan perbaikan material tersebut dengan cara mengganti plat lama dengan 

plat baru. Dalam hal ini, proses perbaikan plat pada badan kapal yang telah 

disambung oleh plat lama adalah dengan cara mengganti plat yang rusak. 

Diperlukan pengujian, sehingga dilakukan penelitian untuk mengetahui sifat 

mekanik material menurut ASTM A36 dengan menggunakan metode uji tarik dan 

uji kekerasan. Berdasarkan hasil uji tarik, sambungan antara material lama dengan 

ketebalan 8 mm dengan material baru dengan ketebalan 10 mm memperoleh nilai 

rata-rata sebesar 429,27 Mpa, sedangkan untuk sambungan antara material lama 

dengan ketebalan 10 mm yang disambung dengan material baru dengan ketebalan 

12 mm memperoleh nilai rata-rata sebesar 431,23 Mpa. Berdasarkan hasil 

pengujian Brinnel pada sambungan material lama dengan ketebalan 8 mm yang 

disambung dengan material baru dengan ketebalan 10 mm diperoleh nilai rata-rata 

sebesar 145,35 kgf, sedangkan pada sambungan material lama dengan ketebalan 

10 mm yang disambung dengan material baru dengan ketebalan 12 mm diperoleh 

nilai rata-rata sebesar 143,24 kgf. Spesimen yang mempunyai nilai kekerasan 

tertinggi terdapat pada daerah Weld Metal dan HAZ, untuk terendah pada daerah 

Base Metal. 

 

Kata Kunci : Kapal, Pengelasan, Tensile Test, Hardness Test
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ABSTRACT 

 

ANALISA KEKUATAN SAMBUNGAN PENGELASAN SMAW PELAT 

LAMA DENGAN PELAT BARU BOTTOM KAPAL TONGKANG 300 FEET 

BG. MAJU LANCAR 3002 

By : 

Muhammad Maulana Reza Pahlevi 

 2021310905 

 

Ships are a means of transportation at sea that carries passengers and 

goods to certain destinations, such as areas or islands. The ship was built using 

steel materials, one of which is ASTM A36 steel, which is susceptible to corrosion 

due to immersion in sea water. So it is necessary to repair the material by replacing 

the old plate with a new plate. In this case, the process of repairing the plates on 

the ship's hull which have been connected by the old plates is by replacing the 

damaged plates. There is a need for research so that research is fulfilled to 

determine the mechanical properties of materials according to ASTM A36 using 

tensile test and hardness test methods. Based on the results of the tensile test, the 

connection between old material with a thickness of 8 mm connected to new 

material with a thickness of 10 mm received an average value of 429.27 Mpa, while 

the connection between old material with a thickness of 10 mm connected with new 

material with a thickness of 12 mm received a value average and 431.23 Mpa. 

Based on the results of the Brinnel test, the connection between old material with a 

thickness of 8 mm and new material with a thickness of 10 mm received an average 

value of 145.35 kgf, while the connection between old material with a thickness of 

10 mm and new material with a thickness of 12 mm received an average value of - 

average and 143.24 kgf. The specimens with the highest hardness values are 

located in the Weld Metal and HAZ areas, while the lowest are in the Base Metal. 

Key word : Ship, Welding, Tensile Test, Hardness Test 
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PRAKATA 

 

 
Dengan mengucapkan Puji serta Syukur dipanjatkan atas kehadirat Allah SWT 

karena berkat pertolongan, Rahmat, dan kasih sayang-Nya akhirnya dapat 

menyelesaikan Tugas Akhir ini. Tugas Akhir ini dibuat untuk memenuhi syarat 

untuk dapat mencapai gelar strata I ( S-1) di Jurusan Teknik Perkapalan, Fakultas 

Teknologi Kelautan, Universitas Darma Persada. Tugas Akhir ini membahas 

tentang Analisa Kekuatan sambungan pengelasan SMAW pelat lama dengan pelat 

baru Bottom kapal tongkang 300 feet BG. Maju Lancar. Topik yang akan dibahas 

dalam Tugas Akhir ini sangat menarik karena menjadi sebuah bentuk pembelajaran 

mengenai kekuatan sambungan pengelasan pelat lama dengan pelat baru. 

Dalam proses pengerjaan dan penyelesaian Tugas Akhir ini, banyak pihak yang 

telah memberikan bantuan serta dukungan untuk penyelesaian Tugas Akhir ini 

baik dengan menyediakan data, refrensi, dan program atau dengan berdiskusi dan 

mengoreksi. 

Secara khusus dalam hal ini diucapkan terima kasih kepada orang tua dan 

keluarga yang senantiasa telah memberikan doa, motivasi dan kepercayaan. Seluruh 

dosen Fakultas Teknologi Kelautan Universitas Darma Persada terutama Bapak 

Augustinus Pusaka, S.T, M.Si. selaku Dosen Pembimbing. Serta kepada rekan – 

rekan mahasiswa Jurusan Teknik Perkapalan Angkatan 2021. 

Terlepas dari segala usaha untuk menghindari kesalahan dalam penulisan, 

penyusunan kalimat, penggambaran, dan penggunaan tata Bahasa, mungkin masih 

ditemukan poin yang ingin dikoreksi. Besar harapan untuk kedepannya semoga 

Tugas Akhir ini bisa dapat memberikan manfaat maupun inspirasi, khususnya bagi 

kemajuan dibidang perkapalan dan bagi Jurusan Teknik Perkapalan. 
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