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ABSTRAK

“Analisis Kekuatan Tarik Sambungan Las SMAW Pada Baja SS400 dengan
Variasi Waktu”.

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh waktu pengelasan
terhadap kekuatan tarik dan struktur mikro las SMAW dengan menggunakan
elektroda E6013. Penelitian ini menggunakan baja SS400 yang mengandung
kadar C = 0,20 %, Si = 0,09 %, Mn = 0,53 %, S = 0,04 %, P = 0,01 %, Ni = 0,03
%, Cr = 0,03%, Fe = Balance. Bahan diberikan arus pengelasan sebesar 40 Amper
dan diberikan variasi waktu 5 detik, 10 detik, 15 detik dan 20 detik dengan
menggunakan las SMAW DC polaritas terbalik dengan elektroda E6013 diameter
2 mm. Jenis kampuh yang digunakan adalah kampuh V dengan sudut 70°.
Spesimen dilakukan pengujian tarik dan foto struktur mikro. Didapatkan nilai
tegangan maksimum, regangan dan tegangan luluh yang paling tertinggi ada pada
variasi waktu pengelasan 20 detik yaitu sebesar 284,4 Mpa, nilai regangannya
sebesar 47,5 % dan nilai tegangan luluhnya sebesar 89,7 kg. Dan nilai tegangan
maksimum terendah ada pada variasi waktu 5 detik yaitu sebesar 240,8 Mpa, nilai
regangan terendah yaitu sebesar 13,5 % dan nilai tegangan luluhnya sebesar 78,7
kg. Jadi dari variasi waktu 5 detik, 10 detik, 15 detik dan 20 detik mengalami
kenaikan nilai tegangan maksimum, regangan dan reduksi penampang pada setiap

sampel spesimen yang telah dilakukan pengujian.



ABSTRACT

This study aims to determine the effect of welding time on tensile strength
and microstructure of SMAW welding using E6013 electrodes. This study uses a
steel SS400 which contain high levels of C = 0,20%, Si = 0,09%, Mn = 0,53%, S
= 0,04%, P = 0,01%, Ni = 0,03%, Cr = 0,03%, Fe = Balance. Materials were
welded with current of 40 amperes and times within 5 seconds, 10 seconds, 15
seconds and 20 seconds using DC reverse polarity welding and electrodes E6013
electrodes with 2 mm diameter. Seam type used was the V tipe with 70° degrees.
Tensile test and microstructure examination were enducted to specimen. Ultimate
stress value, the strain and the highest crush strains were obtained on the welding
time 20 seconds as value 284,4 Mpa, the highest strain value is 47,5 % and the
highest crush strains value is 89,7 kg. And the lowest value were on 5 seconds as
value 240,8 Mpa, the lowest strain value is 13,5 % and the lowest crush strains
value is 78,7 kg. So the increment time from 5 seconds, 10 seconds, 15 seconds
and 20 seconds will increase the value of the ultimate stress, strain and reduction

of the cross section of each specimen.
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